SIEMENS

SINUMERIK

SINUMERIK 840D sl
Basesoftware und Bedien-Software

Inbetriebnahmehandbuch

Gliltig far

Steuerung:
SINUMERIK 840D sl/840DE sl

Software:
CNC-Software V4.5
SINUMERIK Operate V4.5

02/2012

6FC5397-1DP40-3AA0

Vorwort

SINUMERIK Operate (IM9) 1

Easy Screen (BE2) 2

Betriebssystem NCU (IM7) 3

PCU-Basesoftware (IM8) 4
A

Anhang




Rechtliche Hinweise

Warnhinweiskonzept

Dieses Handbuch enthalt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit sowie zur Vermeidung von
Sachschaden beachten miissen. Die Hinweise zu lhrer personlichen Sicherheit sind durch ein Warndreieck
hervorgehoben, Hinweise zu alleinigen Sachschaden stehen ohne Warndreieck. Je nach Gefédhrdungsstufe
werden die Warnhinweise in abnehmender Reihenfolge wie folgt dargestellit.

/\GEFAHR

bedeutet, dass Tod oder schwere Kérperverletzung eintreten wird, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

/\WARNUNG

bedeutet, dass Tod oder schwere Kdrperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden
Vorsichtsmaflinahmen nicht getroffen werden.

/\VORSICHT

mit Warndreieck bedeutet, dass eine leichte Kérperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

VORSICHT

ohne Warndreieck bedeutet, dass Sachschaden eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

ACHTUNG

bedeutet, dass ein unerwiinschtes Ergebnis oder Zustand eintreten kann, wenn der entsprechende Hinweis
nicht beachtet wird.

Beim Auftreten mehrerer Gefahrdungsstufen wird immer der Warnhinweis zur jeweils héchsten Stufe verwendet.
Wenn in einem Warnhinweis mit dem Warndreieck vor Personenschaden gewarnt wird, dann kann im selben
Warnhinweis zusétzlich eine Warnung vor Sachschaden angefiigt sein.

Qualifiziertes Personal

Das zu dieser Dokumentation zugehdérige Produkt/System darf nur von fiir die jeweilige Aufgabenstellung
qualifiziertem Personal gehandhabt werden unter Beachtung der fiir die jeweilige Aufgabenstellung zugehdrigen
Dokumentation, insbesondere der darin enthaltenen Sicherheits- und Warnhinweise. Qualifiziertes Personal ist
auf Grund seiner Ausbildung und Erfahrung beféhigt, im Umgang mit diesen Produkten/Systemen Risiken zu
erkennen und mdgliche Gefahrdungen zu vermeiden.

BestimmungsgemaRer Gebrauch von Siemens-Produkten

Marken

Beachten Sie Folgendes:

/\WARNUNG

Siemens-Produkte dirfen nur fiir die im Katalog und in der zugehérigen technischen Dokumentation
vorgesehenen Einsatzfalle verwendet werden. Falls Fremdprodukte und -komponenten zum Einsatz kommen,
mussen diese von Siemens empfohlen bzw. zugelassen sein. Der einwandfreie und sichere Betrieb der
Produkte setzt sachgemafien Transport, sachgeméle Lagerung, Aufstellung, Montage, Installation,
Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung voraus. Die zuldssigen Umgebungsbedingungen miissen
eingehalten werden. Hinweise in den zugehoérigen Dokumentationen missen beachtet werden.

Alle mit dem Schutzrechtsvermerk ® gekennzeichneten Bezeichnungen sind eingetragene Marken der
Siemens AG. Die Ubrigen Bezeichnungen in dieser Schrift kbnnen Marken sein, deren Benutzung durch Dritte flr
deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kann.

Haftungsausschluss

Wir haben den Inhalt der Druckschrift auf Ubereinstimmung mit der beschriebenen Hard- und Software gepriift.
Dennoch kdnnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fiir die vollstandige Ubereinstimmung
keine Gewahr ibernehmen. Die Angaben in dieser Druckschrift werden regelmaRig tberprift, notwendige
Korrekturen sind in den nachfolgenden Auflagen enthalten.

Siemens AG Dokumentbestellnummer: 6FC5397-1DP40-3AA0 Copyright © Siemens AG 2006-2012.
Industry Sector ® 07/2012 Anderungen vorbehalten Alle Rechte vorbehalten

Postfach 48 48

90026 NURNBERG

DEUTSCHLAND



Vorwort

SINUMERIK-Dokumentation
Die SINUMERIK-Dokumentation ist in folgende Kategorien gegliedert:
® Allgemeine Dokumentation
® Anwender-Dokumentation

e Hersteller/Service-Dokumentation

Weiterfiihrende Informationen

Unter dem Link www.siemens.com/motioncontrol/docu finden Sie Informationen zu
folgenden Themen:

o Dokumentation bestellen / Druckschriftentibersicht
o \Weiterflhrende Links fiir den Download von Dokumenten
® Dokumentation online nutzen (Handbuicher/Informationen finden und durchsuchen)

Bei Fragen zur Technischen Dokumentation (z. B. Anregungen, Korrekturen) senden Sie
bitte eine E-Mail an folgende Adresse:

docu.motioncontrol@siemens.com

My Documentation Manager (MDM)

Unter folgendem Link finden Sie Informationen, um auf Basis der Siemens Inhalte eine
OEM-spezifische Maschinen-Dokumentation individuell zusammenstellen:

www.siemens.com/mdm

Training
Informationen zum Trainingsangebot finden Sie unter:

® www.siemens.com/sitrain

SITRAIN - das Training von Siemens fiir Produkte, Systeme und Lésungen der
Automatisierungstechnik

® www.siemens.com/sinutrain
SinuTrain - Trainingssoftware fir SINUMERIK

FAQs

Frequently Asked Questions finden Sie in den Service&Support Seiten unter
Produkt Support. http://support.automation.siemens.com

Basesoftware und Bedien-Software
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SINUMERIK
Informationen zu SINUMERIK finden Sie unter folgendem Link:

www.siemens.com/sinumerik

Zielgruppe
Die vorliegende Druckschrift wendet sich an Inbetriebsetzer.

Die Anlage oder das System ist einschaltfertig montiert und angeschlossen. Fir die
nachfolgenden Schritte, z. B. Konfiguration und Projektierung der einzelnen Komponenten,
enthalt das Inbetriebnahmehandbuch alle nétigen Informationen oder zumindest Hinweise.

Nutzen

Das Inbetriebnahmehandbuch befahigt die angesprochene Zielgruppe das System oder die
Anlage fachgerecht und gefahrlos zu prifen und in Betrieb zu nehmen.

Nutzungsphase: Aufbau- und Inbetriebnahmephase

Standardumfang

In der vorliegenden Dokumentation ist die Funktionalitat des Standardumfangs beschrieben.
Erganzungen oder Anderungen, die durch den Maschinenhersteller vorgenommen werden,
werden vom Maschinenhersteller dokumentiert.

Es koénnen in der Steuerung weitere, in dieser Dokumentation nicht erlauterte Funktionen
ablauffahig sein. Es besteht jedoch kein Anspruch auf diese Funktionen bei der Neulieferung
oder im Servicefall.

Ebenso enthalt diese Dokumentation aus Griinden der Ubersichtlichkeit nicht samtliche
Detailinformationen zu allen Typen des Produkts und kann auch nicht jeden denkbaren Fall
der Aufstellung, des Betriebes und der Instandhaltung berticksichtigen.

Technical Support

Landesspezifische Telefonnummern flr technische Beratung finden Sie im Internet unter
http://www.siemens.com/automation/service&support

Basesoftware und Bedien-Software
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CompactFlash Cards

e Entfernen Sie die Speicherkarte nicht, wahrend ein Zugriff auf sie erfolgt. Dies kann zu
Schaden an der Speicherkarte und der SINUMERIK sowie an den Daten auf der
Speicherkarte fiihren.

e Stecken Sie die Speicherkarte vorsichtig mit der richtigen Orientierung in die
Speicherkartenaufnahme (Kennzeichen wie Pfeil 0. &. beachten). Damit vermeiden Sie
mechanische Schaden an der Speicherkarte oder am Gerat.

e Verwenden Sie nur Speicherkarten, die von Siemens fiir den Einsatz mit SINUMERIK
zugelassen wurden. Auch wenn die SINUMERIK bei Speicherkarten die allgemeinen
Industriestandards einhalt, ist es moglich, dass Speicherkarten einiger Hersteller in
diesem Gerat nicht fehlerfrei funktionieren oder nicht vollstandig damit kompatibel sind
(Informationen zur Kompatibilitat erhalten Sie vom Hersteller oder Anbieter der
Speicherkarten).

e \Weitere Hinweise zum Umgang mit CompactFlash Cards entnehmen Sie bitte den NCU
Geratehandbichern.

Basesoftware und Bedien-Software
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Rechtliche Hinweise

Warnhinweiskonzept

Dieses Handbuch enthalt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit sowie zur Vermeidung von
Sachschaden beachten miissen. Die Hinweise zu lhrer personlichen Sicherheit sind durch ein Warndreieck
hervorgehoben, Hinweise zu alleinigen Sachschaden stehen ohne Warndreieck. Je nach Gefédhrdungsstufe
werden die Warnhinweise in abnehmender Reihenfolge wie folgt dargestellit.

/N\GEFAHR

bedeutet, dass Tod oder schwere Kérperverletzung eintreten wird, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

/N\WARNUNG

bedeutet, dass Tod oder schwere Kdrperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden
Vorsichtsmaflinahmen nicht getroffen werden.

/\VORSICHT

mit Warndreieck bedeutet, dass eine leichte Kérperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

VORSICHT

ohne Warndreieck bedeutet, dass Sachschaden eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

ACHTUNG

bedeutet, dass ein unerwiinschtes Ergebnis oder Zustand eintreten kann, wenn der entsprechende Hinweis
nicht beachtet wird.

Beim Auftreten mehrerer Gefahrdungsstufen wird immer der Warnhinweis zur jeweils héchsten Stufe verwendet.
Wenn in einem Warnhinweis mit dem Warndreieck vor Personenschaden gewarnt wird, dann kann im selben
Warnhinweis zusétzlich eine Warnung vor Sachschaden angefiigt sein.

Qualifiziertes Personal

Das zu dieser Dokumentation zugehdérige Produkt/System darf nur von fiir die jeweilige Aufgabenstellung
qualifiziertem Personal gehandhabt werden unter Beachtung der fiir die jeweilige Aufgabenstellung zugehdrigen
Dokumentation, insbesondere der darin enthaltenen Sicherheits- und Warnhinweise. Qualifiziertes Personal ist
auf Grund seiner Ausbildung und Erfahrung beféhigt, im Umgang mit diesen Produkten/Systemen Risiken zu
erkennen und mdgliche Gefahrdungen zu vermeiden.

BestimmungsgemaRer Gebrauch von Siemens-Produkten

Marken

Beachten Sie Folgendes:

/\WARNUNG

Siemens-Produkte dirfen nur fiir die im Katalog und in der zugehérigen technischen Dokumentation
vorgesehenen Einsatzfalle verwendet werden. Falls Fremdprodukte und -komponenten zum Einsatz kommen,
mussen diese von Siemens empfohlen bzw. zugelassen sein. Der einwandfreie und sichere Betrieb der
Produkte setzt sachgemafien Transport, sachgeméle Lagerung, Aufstellung, Montage, Installation,
Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung voraus. Die zuldssigen Umgebungsbedingungen miissen
eingehalten werden. Hinweise in den zugehoérigen Dokumentationen missen beachtet werden.

Alle mit dem Schutzrechtsvermerk ® gekennzeichneten Bezeichnungen sind eingetragene Marken der
Siemens AG. Die Ubrigen Bezeichnungen in dieser Schrift kbnnen Marken sein, deren Benutzung durch Dritte flr
deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kann.

Haftungsausschluss

Wir haben den Inhalt der Druckschrift auf Ubereinstimmung mit der beschriebenen Hard- und Software gepriift.
Dennoch kdnnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fiir die vollstandige Ubereinstimmung
keine Gewahr ibernehmen. Die Angaben in dieser Druckschrift werden regelmaRig tberprift, notwendige
Korrekturen sind in den nachfolgenden Auflagen enthalten.
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Systemiubersicht 1

1.1

NCU

PCU

PC

Literatur

Systemiibersicht

Die Bedien-Software SINUMERIK Operate V4 .x ist integraler Bestandteil der CNC-Software
V4.x und damit auf einer NCU 7x0.3 ablauffahig. Der Standard-Datentrager der CNC-
Software ist die CompactFlash Card der NCU.

Die Bedien-Software SINUMERIK Operate wird automatisch im Hochlauf der NCU-Software
gestartet und bietet im Lieferzustand den Standard-Funktionsumfang, der allerdings von der
aktuellen NC- und PLC-Konfiguration abhangt.

Die Bedien-Software SINUMERIK Operate wird auf DVD geliefert und muss dann auf die
Festplatte der PCU installiert werden. Beim Hochlauf der Steuerung wird die Bedien-
Software automatisch gestartet.

Die Bedien-Software SINUMERIK Operate wird auf DVD geliefert und kann in ein frei
wahlbares Verzeichnis auf installiert werden.

In den nachfolgenden Kapiteln werden Erweiterungen und Anpassungen durch den
Maschinenhersteller mit der Bedien-Software SINUMERIK Operate beschrieben.

Die Beschreibung der Inbetriebnahme der Steuerung SINUMERIK 840D sl enthnehmen Sie
folgender Dokumentation:

Inbetriebnahmehandbuch "IBN CNC: NCK, PLC, Antrieb"

SINUMERIK Operate (IM9)
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Systemtibersicht

1.2 Systemvoraussetzungen

1.2 Systemvoraussetzungen

Ubersicht

Voraussetzung ist die vollstdndige Montage, Installation und Konfiguration aller
Systemkomponenten. Die Inbetriebnahme von NC und PLC muss abgeschlossen sein. Die
PLC befindet sich im Zustand "Run".

USB-Tastatur: Dient zur Texteingabe mit Grof3- und Kleinbuchstaben.

Speichermedium, z. B. USB-FlashDrive und / oder Netzwerkverbindung: Dient zum
Datenaustausch mit einem externen PC/PG.

Hinweis

Wenn Sie Anwenderdaten mit einem USB-FlashDrive einspielen, darf die DateigréRe
nicht groler sein als 4 GB!

SINUMERIK Operate unter Windows
Wenn Sie SINUMERIK Operate unter Windows anwenden, bendtigen Sie Folgendes:

PCU 50.5: PCU-Basesoftware WinXP ab V1.2
PC: Betriebssystem Windows XP SP3 / Windows 7

Zusatzliche Programme

Literatur

Texteditor TextPad: Dient zur externen Erstellung und Bearbeitung von XML- und ini-
Dateien in Windows. Das Programm erhalten Sie im Internet unter:
http://www.textpad.com

WinSCP: Ermdglicht einen geschitzten Datentransfer zwischen verschiedenen Rechnern
(NCU - PC). Das Programm erhalten Sie im Internet unter:
http://winscp.net/eng/docs/lang:de

RCS Commander: Ermdglicht die Fernwartung von Maschinen mit der Bedien-Software
SINUMERIK Operate mit einem Standard Windows-PC.

Um Alarmtexte von HMI-Advanced oder HMI-Embedded nach SINUMERIK Operate zu
Ubernehmen, stellt der RCS Commander ab V4.5 eine spezielle Konvertierungsfunktion
zur Verfligung.

System Network Center (SNC): Einrichten der Ethernet-Verbindung einer / mehrerer TCU
zu NCU / PCU.

Eine ausfiihrliche Beschreibung von Aufbau und Inbetriebnahme des Anlagennetzes mit
Steuerungs- und Bedienkomponenten finden Sie in folgender Beschreibung:

SINUMERIK 840D sl/840Di sl Bedienkomponenten und Vernetzung

14
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Grundlagen der Inbetriebnahme

2.1

Datenstruktur des SINUMERIK Operate

2

Bei SINUMERIK Operate sind alle Dateien auf der CompactFlash Card (NCU) bzw. auf der

Festplatte (PCU) bzw. DVD (PC) abgelegt.

Das Dateisystem liegt auf oberster Ebene:

e auf der NCU im Verzeichnis "/System CF-Card/"

e auf der PCU im Verzeichnis "F:\hmisl\"

e auf dem PC ist das Laufwerk freiwdhlbar, z. B. "C:\Programme\siemens\sinumerik
Die Verzeichnisstruktur besteht aus folgenden Verzeichnissen:
® addon

® compat (nur PC/PCU)

® oem

® siemens

® user

Diese Verzeichnisse besitzen grundsatzlich eine identische Struktur.

Hinweis

Die Dateien im Verzeichnis "siemens" stellen den Originalzustand dar und sind nicht
anderbar!

Dateien, deren Inhalt ergénzt oder geéndert werden kann, stehen als Vorlagen
(Musterdateien) in folgenden Verzeichnissen zur Verfiigung:

Dateien Verzeichnis
Konfigurationsdateien /siemens/sinumerik/hmi/template/cfg
Textdateien /siemens/sinumerik/hmi/template/ing

Diese Dateien sind vor Durchfiihrung der Anderung/Ergénzung in die Verzeichnisse /cfg
bzw. /Ing in /oem/sinumerik/hmi/, /addon/sinumerik/hmi/ oder /user/sinumerik/hmi/ zu
kopieren.

SINUMERIK Operate (IM9)
Inbetriebnahmehandbuch, 02/2012, 6FC5397-1DP40-3AA0
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Grundlagen der Inbetriebnahme

2.1 Datenstruktur des SINUMERIK Operate

Struktur
Nachfolgend ist der fir SINUMERIK Operate relevante Ausschnitt der Verzeichnisstruktur
abgebildet:
Verzeichnis siemens
/siemens/sinumerik
/hmi
/appl /I Applikationen (Bedienbereiche)
/base // Basissystemkomponenten
Icfg /I Alle Konfigurationsdateien
/data /l Versionsdaten
/hlp /I Online-Hilfedateien
/hlps /I Online-Hilfedateien gepackt und Versionsdateien
fico /I Symboldateien
/lco640 /l Symbole in Auflésung 640x480
/ico800 // Symbole in Auflésung 800x600
/ico1024 /I Symbole in Auflésung 1024x768
/ico1280 /I Symbole in Auflésung 1280x1024
/ico1600 // Symbole in Auflésung 1600x1240
/Ing Il Textdateien
/ings /I Textdateien gepackt und Versionsdateien
/osal
/ace /I ACE/TAO
gt I Qt
/proj /| EasyScreen-Projektierungen
/template // Diverse Vorlagen
[cfg /I Vorlagen fiir Konfigurationsdateien
fing /I Vorlagen fiir Textdateien
‘ /tmpp /I Ablage temporérer Daten
‘ /sys_cache/hmi // Diverse Protokolldateien
Verzeichnis compat
/compat /I Dateien fur die Einbindung der OEMFrame-
Applikationen
/add_on
/hmi_adv
/mmc2
/oem
Juser
SINUMERIK Operate (IM9)
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Grundlagen der Inbetriebnahme

2.1 Datenstruktur des SINUMERIK Operate

Verzeichnis addon

/addon/sinumerik

/hmi
/appl /I Applikationen (Bedienbereiche)
/cfg /I Konfigurationsdateien
/data I/l Versionsdaten
/hlp /I Online-Hilfedateien gepackt und Versionsdateien
lico /I Symboldateien
/lco640 /I Symbole in Aufldsung 640x480
/ico800 /I Symbole in Auflésung 800x600
/ico1024 /I Symbole in Auflésung 1024x768
/ico1280 /I Symbole in Auflésung 1280x1024
/ico1600 /I Symbole in Aufldsung 1600x1240
/ing /I Textdateien
/Ings /I Textdateien gepackt und Versionsdateien
/proj /I EasyScreen-Projektierungen
/template /I Diverse Vorlagen
Verzeichnis oem
Joem/sinumerik
‘ /data I Versionsdaten
‘ /archive /I Herstellerarchive
| /hmi
lappl /I Applikationen (Bedienbereiche)
/cfg /I Konfigurationsdateien
/data /Versionsdaten
/hlp /I Online-Hilfedateien
/hlps /I Online-Hilfedateien gepackt und Versionsdateien
lico // Symboldateien
/lco640 /l Symbole in Auflésung 640x480
/ico800 // Symbole in Auflésung 800x600
/ico1024 // Symbole in Auflésung 1024x768
/ico1280 // Symbole in Auflésung 1280x1024
/ico1600 // Symbole in Aufldsung 1600x1240
/Ing /I Textdateien
/Ings /I Textdateien gepackt und Versionsdateien
/proj I/ EasyScreen-Projektierungen
/template /I Diverse Vorlagen

SINUMERIK Operate (IM9)
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Grundlagen der Inbetriebnahme

2.2 Dateien bearbeiten

Verzeichnis user
/user/sinumerik
‘ /data /' Versionsdaten
/archive /I Anwenderspezifische Archive
/prog /I Anwenderspezifische Programme
[ /hmi

/cfg /I Konfigurationsdateien

/data /I Versionsdaten

/nlp /I Online-Hilfedateien

fico /I Symboldateien
/lco640 /I Symbole in Aufldsung 640x480
/ico800 /I Symbole in Auflésung 800x600
/ico1024 /I Symbole in Auflésung 1024x768
/ico1280 /I Symbole in Auflésung 1280x1024
/ico1600 /I Symbole in Auflésung 1600x1240

/Ing /I Textdateien

/proj /I EasyScreen-Projektierungen

/log /I Protokolldateien

/md /I Maschinendaten-Ansichten

/proj /I EasyScreen-Projektierungen

2.2 Dateien bearbeiten

221 Datei an der Steuerung bearbeiten

Um spezifische Anpassungen durchzufiihren, kdnnen Sie eine Kopie der Musterdatei
verwenden. Musterdateien werden in folgenden Verzeichnissen zur Verfligung gestellt:

/siemens/sinumerik/hmi/template/cfg und /siemens/sinumerik/hmi/template/Ing

Legen Sie die Musterdatei im Verzeichnis "user" oder "oem" in dem entsprechenden Ordner
ab.

Hinweis

Sobald sich die Datei in dem anwenderspezifischen Verzeichnis befindet, haben die Eintrage
dieser Datei Vorrang vor der Siemens-Datei. Fehlt in der anwenderspezifischen Datei ein
Eintrag, so wird dieser aus der Siemens-Datei verwendet.

Vorgenommene Einstellungen in der Datei werden erst nach einem Neustart der Bedien-
Software wirksam.

SINUMERIK Operate (IM9)
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Grundlagen der Inbetriebnahme

2.2 Dateien bearbeiten

Voraussetzung
e \Wenn Sie Dateien kopieren, bendtigen Sie die Zugriffsstufe 1 (Hersteller).

e Achten Sie bei der Vergabe eines neuen Dateinamens darauf, dass nur Dateien mit einer
maximalen Namenslange von 49 Zeichen verwaltet werden kénnen.

Datei kopieren/ einfligen/ 6ffnen

Q\ 1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Inbetrieb-
nahme
5. System 2 Driicken Sie den Softkey "Systemdaten".
= daten Der Datenbaum wird angezeigt.
3. Offnen Sie, z. B. auf der NCU das Verzeichnis "System CF-Card" unter

"siemens" das gewiinschte Verzeichnis (z. B.
/sinumerik/hmi/template/cfg).

4. Positionieren Sie den Cursor auf die gewiinschte Datei.
Dricken Sie den Softkey "Kopieren".

Kopieren

6. Offnen Sie, z. B. auf der NCU im Verzeichnis "System CF-Card" unter
"oem" oder "user" das gewinschte Verzeichnis (z. B.
/sinumerik/hmi/cfg) in das die kopierte Datei abgelegt werden soll.

7. Driicken Sie den Softkey "Einfligen".

Wenn bereits eine gleichnamige Datei vorhanden ist, bekommen Sie
eine Meldung. Sie kdnnen die Datei Uiberschreiben oder umbenennen.

Vs 8. Dricken Sie den Softkey "OK".
0K

Einfiigen

. 9. Um die markierte Datei im Editor zu 6ffnen, driicken Sie den Softkey
Offnen " n
Offnen".
- ODER -
Driicken Sie die Taste <INPUT>.
>
INPUT
- ODER -

Doppelklicken Sie die markierte Datei.

SINUMERIK Operate (IM9)
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Grundlagen der Inbetriebnahme

2.2 Dateien bearbeiten

Datei umbenennen

2.
Eigen-
schatten
3.
4
0K

Datei ausschneiden / I6schen

Datei im Vorschaufenster anzeigen

20

1.

Aus- 2.
schneiden

Vorschau-
fenster

fenster

Markieren Sie die gewiinschte Datei.

Dricken Sie die Softkeys ">>" und "Eigenschaften".
Das Fenster "Eigenschaften von ..." wird gedffnet.
Es werden folgende Daten angezeigt:

e Pfad:

e Name:

e Erstelldatum und Uhrzeit:

e Anderungsdatum und Uhrzeit:

Um den Dateinamen zu andern, stellen Sie den Cursor in das
Eingabefeld "Name" und Uiberschreiben Sie den Namen. Gleichzeitig
werden Anderungsdatum und Uhrzeit aktualisiert.

Driicken Sie den Softkey "OK", um den neuen Namen zu speichern.

Markieren Sie die gewlinschte Datei.
Driicken Sie den Softkey "Ausschneiden”.

Die Datei wird in den Zwischenspeicher kopiert und gleichzeitig aus
dem bisherigen Verzeichnis geldscht.

Da sich die Datei im Zwischenspeicher befindet, kdnnen Sie die Datei
auch in ein anderes Verzeichnis einfugen.

- ODER -
Driicken Sie die Softkeys ">>" und "Ldschen".

Sie erhalten eine Warnung und kénnen durch Driicken des Softkeys
"OK" die Datei I6schen.

Dricken Sie den Softkey "Abbrechen", um den Ldschvorgang
abzubrechen.

Markieren Sie die gewlinschte Datei.
Driicken Sie die Softkeys ">>" und "Vorschaufenster".

Im unteren Fensterbereich wird das Fenster "Vorschau" eingeblendet
und der Dateiinhalt angezeigt.

Driicken Sie den Softkey "Vorschaufenster" erneut, um das Fenster

wieder zu schlief3en.

SINUMERIK Operate (IM9)
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Grundlagen der Inbetriebnahme
2.2 Dateien bearbeiten

222 Datei extern bearbeiten

Um auf einem externen PC mit Windows eine XML-Datei zu erstellen bzw. zu bearbeiten,
verwenden Sie einen Texteditor der die bendétigte Codierung "UTF-8" unterstitzt, z. B.
"TextPad".

Damit kdnnen Sie alle Zeichen des Unicode-Systems ohne Umschreibung Uber die Tastatur
eingeben oder direkt einfligen.

Wenn Dateien mit anderer Codierung gespeichert sind, werden die Sonderzeichen im Editor
nicht korrekt dargestellt. Es findet im SINUMERIK Operate keine automatische Umwandlung
in die UTF-8-Codierung statt!!

XML-Datei in UTF-8-Codierung speichern
1. Wahlen Sie den Dialog "Save As".
2. Stellen Sie den Zeichensatz auf "UTF-8".

Kommentare in XML-Datei eingeben

Wenn Sie zur Erlauterung eines Programms Kommentare eingeben, missen Sie Folgendes
beachten:

® Ein Kommentar beginnt immer mit der Zeichenfolge: <!--

® Ein Kommentar endet mit der Zeichenfolge: -->

Beispiel
<!-- Nullpunktverschiebung: -->
Hinweis
Im Kommentar selber dirfen niemals zwei aufeinander folgende Minuszeichen verwendet
werden!
Sonderzeichen

Wenn Sie Zeichen im Text verwenden die bei der Syntax von XML von Bedeutung sind,
mussen diese speziell formatiert werden:

Sonderzeichen Schreibweise
& &amp;

! &apos;

< &lt;

> &gt;

" &quot;

SINUMERIK Operate (IM9)
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Grundlagen der Inbetriebnahme

2.2 Dateien bearbeiten

Kommentare in ini-Datei

Datei kopieren

Literatur

Siehe auch

22

Wenn Sie einen Kommentar in einer ini-Datei eingeben, beginnen Sie die Kommentarzeile
mit einem Semikolon.

Kopieren Sie unter Verwendung des Programms "WinSCP" bzw. "RCS Commander" die
Datei Uber Netzwerkverbindung von einem externen Rechner auf die NCU, oder umgekehrt
von der NCU auf einen externen PC.

Eine ausfiihrliche Beschreibung entnehmen Sie folgendem Unterbuch:

Betriebssystem NCU (IM7): Daten sichern und wiederherstellen und Service-Werkzeuge
WinSCP und PuTTY

Alarm- und Meldungstexte Gber Alarmtextdateien anlegen (Seite 195)

SINUMERIK Operate (IM9)
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Lizenzierung

3

Fir die Nutzung der aktivierten Optionen benétigen Sie die entsprechenden Lizenzen. Nach
dem Erwerb der Lizenzen erhalten Sie einen "License Key", der alle lizenzpflichtigen
Optionen enthalt und nur fur Ihre CompactFlash Card giiltig ist.

Voraussetzung

Wenn Sie Optionen fiir eine Maschine setzen oder zuriick setzen mdchten, benétigen Sie
mindestens die Zugriffsstufe 3 (Anwender).

Erst ab dieser Zugriffsstufe kénnen Sie Optionen firr eine Maschine lizenzieren.

Allgemeine Angaben

Seriennummer CF-Card Fest vorgegebene Seriennummer der CompactFlash Card

Typ der Hardware
Maschinenname/ -nr.

License Key

Vorgehensweise:
Q\ 1.
Inbetrieb-
nahme
> 2.
L Lizen-
? ZEN

SINUMERIK Operate (IM9)

Angabe der Steuerung

Anzeige der Daten, die im Maschinendatum
MD17400 $MN_OEM_GLOBEL_INFO hinterlegt sind.

Erst mit Zugriffsstufe 1 (Hersteller) wird aus dem Anzeigefeld ein
Editierfeld.

Informationen Uber die lizenzpflichtigen Optionen

Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Driicken Sie die MenUfortschalt-Taste.

Driicken Sie den Softkey "Lizenzen".

Das Fenster "Lizenzierung" wird gedffnet und Uber die Anwahl der
vertikalen Softkeys haben Sie folgende Mdglichkeiten:

e Lizenzbedarf ermitteln
— Ubersicht
— Alle Optionen
— Fehlende Lizenzen
o Lizenzbedarf exportieren
o "License Key" eingeben oder einlesen

Inbetriebnahmehandbuch, 02/2012, 6FC5397-1DP40-3AA0 23



Lizenzierung

Lizenzdatenbank

Der eigentliche Erwerb der Lizenzen erfolgt tiber das Internet. Der Zugriff auf die von
Siemens A&D administrierte Lizenzdatenbank kann auf zwei Wegen erfolgen:

e Web License Manager
e Automation License Manager

Eine detaillierte Beschreibung finden Sie in folgender Literatur:

Literatur
Inbetriebnahmehandbuch CNC: NCK, PLC, Antrieb: Lizenzierung

Optionen deaktivieren

Beim Einspielen von alten Archiven aus anderen HMI-Systemen kann es dazu kommen,
dass Optionen gesetzt werden, die im aktuellen System nicht mehr benétigt werden, diese
unterliegen aber dennoch der Lizenzprifung:

Bestellnummer Option

6FC5800-0AP04-0YBO Arbeitsschrittprogrammierung

6FC5800-0AP11-0YBO Manuelle Maschine

6FC5800-0AP15-0YBO ShopTurn HMI/ShopMill HMI fir SINUMERIK 840Di sl einschl.
HMI-Advanced

6FC5800-0AP20-0YBO 3D-Simulation des Fertigteils

6FC5800-0AP21-0YBO Simulation Frasen (2D dynamisch; 3D statisch)

6FC5800-0AP23-0YBO Mitzeichnen ShopMill (Echtzeitsimulation)

6FC5800-0AP24-0YBO Mitzeichnen ShopTurn (Echtzeitsimulation)

SINUMERIK Operate (IM9)
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Lizenzierung

3.1 Lizenzbedarf ermitteln

3.1 Lizenzbedarf ermitteln

Vorgehensweise

Alle
Optionen

Fehlende
Liz.; Opt.

Opt. geméaBl
Liz. setzen

Reset
{po)

~
0K

x
Abbruch

SINUMERIK Operate (IM9)

Dricken Sie den Softkey "Alle Optionen”, um die gesamten Optionen
aufzulisten, die fir diese Steuerung anwahlbar sind.

- ODER -

Dricken Sie den Softkey "Fehlende Liz./Opt.".

Sie erhalten eine Ubersicht von allen Optionen,

e die nicht ausreichend lizenziert sind

o die lizenziert sind, aber nicht gesetzt wurden

Aktivieren bzw. deaktivieren Sie die notwendigen Optionen in der Spalte
"gesetzt":

o Kontrollkdstchen markieren bzw.

e Eingabe der Anzahl von Optionen

Rot dargestellte Optionen sind aktiviert, jedoch noch nicht, bzw. nicht in
ausreichender Anzahl lizenziert.

- ODER -

Dricken Sie den Softkey " Opt. gemaR Liz. setzen", um alle im License
Key enthaltenen Optionen zu aktivieren.

Sie erhalten eine Sicherheitsabfrage, die Sie mit "OK" bestatigen
mussen.

Um neu aktivierte Optionen wirksam zu setzen, driicken Sie den Softkey
"Reset (po)". Sie erhalten eine Sicherheitsabfrage.

Bei einigen Optionen ist auch ein Neustart des SINUMERIK Operate
erforderlich. Entsprechende Meldungen dazu werden in der Dialogzeile
angezeigt.

Driicken Sie den Softkey "OK", um einen Warmstart durchzufiihren.
- ODER -

Dricken Sie den Softkey "Abbruch”, um den Vorgang abzubrechen.
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Lizenzierung

3.1 Lizenzbedarf ermitteln

Optionen suchen

Sie haben die Mdglichkeit Optionen Uber die Suchfunktion zu finden.

Suchen

Weiter- 3.
suchen

Weitere Suchmdéglichkeit

Gehe zum
Anfang

Gehe zum
Ende

Das Fenster "Lizenzierung: alle Optionen" bzw. "Lizenzierung: nicht
lizenzierte Optionen" ist gedffnet.

Driicken Sie den Softkey "Suchen" und geben Sie in der Suchmaske die
gewinschte Option ein.

Der Cursor wird auf den ersten Eintrag gesetzt, der dem Suchbegriff
entspricht.

Driicken Sie den Softkey "Weitersuchen", wenn es sich bei dem
gefundenen Begriff nicht um die gesuchte Option handelt.

Driicken Sie den Softkey "Gehe zum Anfang", um die Suche bei der
ersten Option zu beginnen.

Dricken Sie den Softkey "Gehe zum Ende", um die Suche bei der
letzten Option zu beginnen.

Hinweis

Verwenden von nicht lizenzierten Optionen

Vor ihrer Lizenzierung kénnen Optionen voriibergehend auch ohne License Key aktiviert und
zu Testzwecken verwendet werden. Von der Steuerung wird dann zyklisch der Alarm 8080
angezeigt, dass fir die verwendete Option noch nicht die entsprechende Lizenz zugeordnet

wurde.

26
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Lizenzierung

3.2 Lizenzbedarf exportieren

3.2 Lizenzbedarf exportieren

Wenn Sie den Lizenzbedarf ermittelt haben, kénnen Sie die Daten Uber die eingerichteten
externen Speicherorte exportieren.

Vorgehensweise

Lizenzbedarf 1.
exportieren

Lizenzbedarf ibertragen

DK

Dricken Sie den Softkey "Lizenzbedarf exportieren”.

Ein kleines Fenster 6ffnet sich und bietet die eingerichteten
Speicherorte an.

Wahlen Sie z. B. "USB", wenn Sie die Lizenzen auf einen USB-
FlashDrive exportieren.

Wenn Sie den Automation License Manager (Erweiterungsmodul ab
V1.2 SP1) verwenden, dirfen die Daten nicht in einem Unterverzeichnis
liegen.

Driicken Sie den Softkey "OK".

Die gesetzten Optionen, die nicht gesetzten aber lizenzierten Optionen,
der Lizenzbedarf und der License Key werden in einer Alm-Datei
gespeichert. Diese Datei dient dem "Automation License Manager" als
Grundlage fur die Lizenzierung.

Die Ubertragung der Lizenzinformationen erfolgt elektronisch tiber den "Automation License

Manager".

Eine umfassende Beschreibung des Lizenzmanagements finden Sie in folgender

Dokumentation:

Literatur

Inbetriebnahmehandbuch CNC: NCK, PLC, Antrieb: Lizenzierung

SINUMERIK Operate (IM9)
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Lizenzierung

3.3 License Key einlesen

3.3 License Key einlesen

Den neu erworbenen License Key kénnen Sie der Steuerung folgendermalfien bekannt

geben:

® |icense Key manuell eingeben

® |icense Key elektronisch einlesen

Vorgehensweise
L Lizen-
’ Zen
iibersicht
>

INPUT

License Key

einlesen

28

Driicken Sie den Softkey "Lizenzen".

- ODER -

Driicken Sie den Softkey "Ubersicht".

Das Fenster "Lizenzierung" wird gedffnet.

Wenn Sie den License Key uber den "Web License Manger" erhalten,

geben Sie in das Feld "Hier kdnnen Sie einen neuen License Key
eingeben" den License Key manuell ein.

Driicken Sie die Taste <INPUT>.

Bei gultigem License Key erhalten Sie die Meldung "License Key
gesetzt".

- ODER -

Wenn Sie den License Key lber den "Automation License Manager"
erhalten, driicken Sie den Softkey "License Key einlesen".

Offnen Sie den entsprechenden Speicherort (z. B. USB) mit "OK".

Die passende .alm-Datei wird automatisch erkannt und der License Key
wird eingelesen.

Hinweis:
Befinden sich mehrere passende .alm-Dateien im Verzeichnis, dann
werden Ihnen diese in einem nachfolgenden Auswahldialog angeboten.

Waéhlen Sie die gewiinschte Datei aus.

SINUMERIK Operate (IM9)
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Laufwerkverbindungen anlegen 4

Verbindungen einrichten

Es kénnen bis zu 8 Verbindungen zu so genannten logischen Laufwerken (Datentragern)

projektiert werden. Auf diese Laufwerke kann in den Bedienbereichen "Programm-Manager"

und "Inbetriebnahme" zugegriffen werden.

Folgende logische Laufwerke kénnen eingerichtet werden:

e USB-Schnittstelle

® CompactFlash Card der NCU, nur bei SINUMERIK Operate in der NCU
Netzlaufwerke

Lokale Festplatte der PCU, nur bei SINUMERIK Operate auf PCU

Software-Option

E Um die CompactFlash Card als Datentrager zu nutzen, benétigen Sie die Option
"zusétzl. 256 MB HMI-An.speicher auf CF-Card d.NCU" (nicht bei SINUMERIK
Operate auf PCU / PC).

Hinweis

Die USB-Schnittstellen der NCU stehen fur SINUMERIK Operate nicht zur Verfigung und
sind deshalb nicht projektierbar.

4.1 Laufwerke einrichten

Fur die Projektierung steht Ihnen im Bedienbereich "Inbetriebnahme" das Fenster
"Laufwerke einrichten" zur Verfigung.

Datei

Die erzeugten Projektierungsdaten werden in der Datei "logdrive.ini" abgelegt. Die Datei liegt

im Verzeichnis /user/sinumerik/hmi/cfg.

SINUMERIK Operate (IM9)
Inbetriebnahmehandbuch, 02/2012, 6FC5397-1DP40-3AA0
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Laufwerkverbindungen anlegen

4.1 Laufwerke einrichten

Allgemeine Angaben

Eintrag Bedeutung

Type Kein LW Kein Laufwerk definiert.

USB lokal Zugriff auf das USB-Speichermedium erfolgt nur tiber die TCU
an der es angeschlossen ist.
USB-Laufwerke werden automatisch erkannt, wenn das
Speichermedium zum Zeitpunkt des Hochlaufs von
SINUMERIK Operate gesteckt ist.

USB global Zugriff auf das USB-Speichermedium erfolgt von sdmtlichen
im Anlagennetz befindlichen TCUs.
- USB global ist unter Windows nicht mdéglich!

NW Windows Netzwerk Laufwerk

Lokales LW Lokales Laufwerk
Festplatte bzw. Anwenderspeicher auf der CompactFlash
Card

Anschluss Front USB-Schnittstelle, die sich an der Vorderseite der Bedientafel
befindet.

X203/X204 USB-Schnittstelle X203/X204 die sich an der Riickseite der
Bedientafel befinden.
X204 Bei SIMATIC Thin Client ist die USB-Schnittstelle X204.

Geréat TCU-Namen an der das USB-Speichermedium
angeschlossen ist, z. B. tcu1. Der TCU-Name muss der NCU
bereits bekannt sein.

Partition Partitionsnummer auf dem USB-Speichermedium , z. B. 1.
Wenn ein USB-Hub verwendet wird, Angabe des USB-Ports
des Hubs.

Pfad e Startverzeichnis des Datentrégers, das (iber das lokale

Laufwerk angeschlossen ist.

e Netzwerkpfad zu einem im Netzwerk frei gegebenen
Verzeichnis. Dieser Pfad muss immer mit "//" beginnen,
z. B. //Server01/share3.

Zugriffstufe Zugriffsrechte auf die Verbindungen zuweisen: von
Zugriffsstufe 7 (Schliisselschalter Stellung 0) bis Zugriffsstufe
1 (Hersteller).

Die jeweils angegebene Zugriffsstufe gilt fiir alle
Bedienbereiche.

Softkeytext Es stehen 2 Zeilen fir den Beschriftungstext des Softkeys zur
Verfligung. Als Zeilentrenner wird %n akzeptiert.

Wenn die erste Zeile zu lang ist, wird automatisch
umgebrochen.

Wenn ein Leerzeichen vorhanden ist, wird dieses als
Zeilentrenner verwendet.

Softkey-lcon Kein Icon Es wird kein Icon auf dem Softkey abgebildet.

sk_usb_front.png Dateinamen des Icons. Wird auf dem Softkey abgebildet.
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Laufwerkverbindungen anlegen

4.1 Laufwerke einrichten

Eintrag Bedeutung

sk_local_drive.png | Dateinamen des Icons. Wird auf dem Softkey abgebildet.

=
Text-Datei slpmdialog Datei fur sprachabhangigen Softkey-Text. Wenn in den
Text-Context SIPmDialog Eingabefeldern nichts angegeben wird, erscheint der Text auf

dem Softkey so, wie er im Eingabefeld "Softkeytext"
angegeben wurde.

Wenn eigene Textdateien hinterlegt werden, wird im
Eingabefeld "Softkeytext" die Text-ID angegeben, Uber die in
der Textdatei gesucht wird.

Benutzername
Passwort

Benutzernamen und das dazugehérige Passwort, fur den das
Verzeichnis auf dem Netzwerkrechner frei gegeben ist. Das
Passwort wird mit "*" verschllisselt dargestellt und in der Datei
"logdrive.ini" abgelegt.

Fehlermeldungen

Fehlermeldung

Bedeutung

Fehler bei Verbindungsabbau aufgetreten

Ein bestehendes Laufwerk konnte nicht
deaktiviert werden.

Fehler bei Verbindungsaufbau aufgetreten.

Laufwerkverbindung konnte nicht hergestellt
werden.

Fehler bei Verbindungsaufbau aufgetreten:
Fehlerhafte Eingabe oder keine Berechtigung. werden.

Laufwerkverbindung konnte nicht hergestellt

Falsche Angaben

Die eingegebenen Daten sind fehlerhaft oder
inkonsistent.

Funktion steht nicht zur Verfligung

Die Funktion wird mit dem aktuellen
Softwarestand noch nicht unterstiitzt

Unbekannter Fehler - Fehlercode: %1

Fehler konnte nicht zugeordnet werden.

Vorgehensweise

Q\

Inbetrieb-
nahme

B HMmi

log.
Laufw.

1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

2. Driicken Sie die Softkeys "HMI" und "log. Laufw."
Das Fenster "Laufwerke einrichten" wird gedffnet.

3. Wahlen Sie die Daten fir das entsprechende Laufwerk an, bzw. geben
Sie die notwendigen Daten ein.

SINUMERIK Operate (IM9)
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Laufwerkverbindungen anlegen

4.2 Datei "logdrive.ini”

4.2

Laufuerk 4.
aktivieren

0K

X
Abbruch

Dricken Sie den Softkey "Laufwerk aktivieren".

Das Aktivieren des Laufwerks wird gestartet.

Das Betriebssystem prift nun die eingegebenen Daten und den
Verbindungsaufbau. Wenn keine Fehler festgestellt werden, wird in der
Dialogzeile eine Erfolgsmeldung ausgegeben.

Es kann auf das Laufwerk zugegriffen werden.

- ODER -

Wenn das Betriebssystem Fehler erkennt, erhalten Sie eine
Fehlermeldung.

Dricken Sie den Softkey "OK".

Sie gelangen wieder zurlick in das Fenster "Laufwerke einrichten".

Uberpriifen und korrigieren Sie Ihre Eingaben und aktivieren Sie das
Laufwerk erneut.

Wenn Sie den Softkey "OK" drlicken, werden die gednderten Daten
ohne Rickmeldung Gbernommen. Sie erhalten keine Meldung Uber eine
erfolgreiche oder fehlgeschlagene Verbindung.

Wenn Sie den Softkey "Abbruch" driicken, werden alle noch nicht
aktivierten Daten verworfen.

Datei "logdrive.ini"

Die Projektierungen von Laufwerken im Fenster "logische Laufwerke" werden in der Datei
"logdrive.ini" gespeichert.

Aufbau der Datei "logdrive.ini"
e Unter der Sektion [CONNECTIONS] werden alle logischen Laufwerke definiert.

e Hinter "ConnectionNum" ist die Anzahl der logischen Laufwerke angegeben.

32

Fir jedes logische Laufwerk gibt es folgende Einstellmdglichkeiten:
(Das "X" am Ende steht jeweils fir die Anzahl der Laufwerk-Verbindungen.)

ConnectionX
SK_ConnectionX

SoftkeyIndexX

NetDriveTypeX
SoftkeyPictureX
UsernameX
PasswordX

AccessProgrammX
AccessMachineX
AccessServicesX

Logischer Pfad des Laufwerks, z. B. //my computer/my path
Verbindungsart

Softkey-Position auf der horizontalen Softkey-Leiste.

¢ Index 1-8 ist erste ETC-Ebene,

e Index 9-16 zweite Ebene, etc.

Netzverbindungstyp, z. B. NFS, SMBFS

Dateiname des Icons, das auf dem Softkey abgebildet wird.
Benutzername (fiir Netzlaufwerke).

zu UsernameX gehoriges Passwort.

Zugriffsrechte fir die Bereiche Programm-Manager und
Systemdaten.
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Laufwerkspfade

4.2 Datei "logdrive.ini”

Fur die Angabe der Laufwerkspfade gilt folgende Syntax:

Logisches Laufwerk

Beschreibung

/INC/<nc-verzeichnis>

Aktuelle NC

/card/user/sinumerik/data

Lokales Laufwerk auf der CompactFlash
Card (Linux)

/ITCU/<tcu-name>/<schnittstelle>, <partitions-nummer> | Globales TCU-USB-Laufwerk
<schnittstell>: FRONT, X203, X204

Globales TCU-USB-Laufwerk mit
Partitionsangabe (Standard: 1.Partition)

[/ACTTCU/<schnittstelle>,<partitions-nummer>

Lokales TCU-USB-Laufwerk mit
Partitionsangabe

Name oder |IP-Adresse

l/<rechnername/<freigabename><rechnername>: DNS- | Externe Netzlaufwerke (WinXP)

/Irechnername/DNS-Name oder IP-Adresse

Netzlaufwerk

Beispielhafter Aufbau der logdrive.ini

Standardkonfiguration

Syntax

Bedeutu ng

[CONNECTIONS]

ConnectionNum=1

1. Verbindung

Connectionl=//ACTTCU/FRONT, 1

USB-Speichermedium an der aktuellen TCU

SK_Connectionl=SL PM SK LOCAL TCU USB

Softkey-Beschriftung

SoftkeyIndexl=3

Softkey wird auf der horizontalen Leiste als 3.
Softkey von links angezeigt.

SoftkeyTextContextl=S1PmLogicalDrives

Softkey-Beschriftung

SoftkeyTextFilel=slpmdialog

Softkey-Beschriftung

SoftkeyPicturel=sk _usb front.png

Das Icon "sk_usb_front.png" wird angezeigt.

AccessPrograml=7
AccessMachinel=7
AccessServicesl=7

Der Softkey ist ab Zugriffsstufe 7 (Schliissel-
schalter Stellung 0) im Bedienbereich "Programm-
Manager" sichtbar.

NFS-Laufwerk konfigurieren

Syntax

Bedeutu ng

Connection2=//ef35161lc/testshare

Verbindung zur Freigabe "testshare" auf dem
Rechner ef35161c.

NetDriveType2=nfs

mit einem NFS-Netzlaufwerk

SK_Connection2=LW_NFS

Softkey-Beschriftung lautet "LW_NFS"

SoftkeyIndex2=4

Softkey wird auf der horizontalen Leiste als 4.
Softkey von links angezeigt.
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Laufwerkverbindungen anlegen

4.2 Datei "logdrive.ini”

Zusatzlich muss auf dem NFS-Server das NFS-Share fir den Client-Rechner freigegeben

werden.

SMB-Laufwerk konfigurieren

Syntax

Bedeutung

Connection3=//ef36557c/public

Verbindung zum Rechner ef36557¢

NetDriveType3=smbfs

mit einem SMB-Netzlaufwerk

Username3=test

Benutzername

Password3= Passwd02

Passwort (verschlisselt)

SK_Connection3=LW_SMBFS

Softkey-Beschriftung lautet "SMBFS"

SoftkeyIndex3=9

Softkey wird auf der 2. horizontalen Leiste als 1.
Softkey von links angezeigt.

Zusatzlich muss auf dem Windows-Rechner ein Konto einrichtet und das Verzeichnis
(//ef36557c/public) fir dieses Konto freigegeben werden:

1. Eigenschaften/Freigabe/Berechtigungen/Hinzufigen...

2. Eigenschaften/Sicherheit/Hinzufligen...

Wenn vom SINUMERIK Operate aus schreibend auf das Netzlaufwerk zugegriffen werden
soll, so muss der angegebene Windows-Benutzer (im Beispiel "test") Schreibrechte fiir das
unter Windows freigegebene Verzeichnis haben.

Hinweis

Der Zugriff auf ein Novell-Netzwerk ist nicht zulassig.

USB-Laufwerk konfigurieren

Syntax

Bedeutung

Connection4=//TCU/TCU2/X203

USB-Schnittstelle X203 konfiguriert

SK_Connection4=X203

Softkey-Beschriftung lautet "X203"

SoftkeyIndex3=10

Softkey wird auf der 2. horizontalen Leiste als 2. Softkey
von links angezeigt.
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Kanalmeni 5

5.1

Projektierung

Ablage

Kanalmeni projektieren

1..n
1 Das Kanalmenu wird mittels der Kanal-Umschalttaste zur Anzeige aktiviert.
CHANNEL

Das Kanalment dient zur Bedienung der Umschaltung des angezeigten NC-Kanals im
SINUMERIK Operate bzw. im engeren Sinn an der Bedienstation. Wenn ein Kanalmenu
projektiert ist, so wird auf Betatigen der Kanalumschalttaste hin das Kanalmeni fiir die
Kanalumschaltung zur Bedienung eingeblendet. Wenn kein Kanalmeni vorhanden ist, so ist
die Wirkung der Kanalumschalttaste das Weiterschalten der HMI-Anzeige auf den nachsten
NC-Kanal.

Die Projektierung erfolgt in der Datei "netnames.ini" fiir die Bedien-Software sowie in den
jeweiligen Dateien "config.ini" fir die einzelnen Bedienstationen.

Zur Projektierung der Daten zu den Bedienstationen (Eintréage in den Dateien "config.ini")
wird empfohlen, anstatt des direkten Editierens in der Datei "config.ini", das Programm
"System Network Center (SNC)" zu verwenden.

Die Datei "netnames.ini" muss mit einem Editor erstellt werden.

Die Datei "netnames.ini" fir SINUMERIK Operate liegt in folgendem Verzeichnis:
/oem/sinumerik/hmi/cfg oder /user/sinumerik/hmi/cfg.

Die Datei "config.ini" liegt im jeweiligen Verzeichnis:
e auf der NCU:
/user/common/tcu/< TCU-Name>/common/tcu/config.ini
e auf der PCU:
F:\user_base\common\tcu\< 7CU-Name>\common/tcu/config.ini

Fir <7CU-Name> ist der TCU-Namen der Bedienstation, wie er beim Ersthochlauf einer
TCU an der Anlage vergeben wird, einzusetzen. Wenn Sie mit dem Tool "System Network
Center (SNC)", arbeiten, sind diese Dateipfade nicht von Bedeutung.
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Kanalmendi

5.2 Beschrédnkungen

Kanalmeni einsetzen

5.2

5.3

Ubersicht

36

® Bei einer Anlage bestehend aus mehreren Bedienstationen und mehreren NCUs im
Rahmen des Bedieneinheitenmanagements, wenn von einer Bedienstation aus die NC-
Kanéale mehrerer NCUs bedient werden.

e Bei einer einfachen Anlage mit einer hohen Anzahl an NC-Kanalen alternativ zum
Standardmechanismus der Kanalumschaltung tber die Kanalumschalttaste.

Grundgedanke fiir das Kanalmenii ist es, eine Sicht auf die NC-Kanale aller NCUs, welche
mit dem Kanalmeni bedient werden sollen, fiir den Bediener in einem Auswahlmenu zu
prasentieren. Dabei wird eine logische Gruppierung/Strukturierung mittels der sog.
Kanalgruppen eingefihrt. Mit dem Auswahlimeni( kann der gewtinschte NC-Kanal dann
direkt angewahlt werden. Ohne Kanalmeni mussen mit Betatigen der Kanalumschalttaste
die NC-Kanale der Reihe nach durchgeblattert werden, bis der gewlinschte NC-Kanal
eingestellt ist. Nur mit dem Kanalmeni kann eine Bedienstation Gber NCUs hinweg
umgeschaltet werden.

Beschrankungen

® Es kann nur ein SINUMERIK Operate auf PCU / PC fest mit einem NCK verbunden sein.
Ein Umschalten auf einen anderen NCK ist nicht méglich.

e SINUMERIK Operate auf einer NCU kann nur mit dem eigenen NCK arbeiten und nicht
auf eine andere NCU umgeschaltet werden.

Generelle Strukturierung des Kanalments

Fir das Kanalmeni wird Uber die Gesamtheit der Kanale aller involvierten NCK eine
logische Sicht definiert, welche in Kanalgruppen und diese wiederum in konkrete NC-Kanale
strukturiert ist.

Zum Zweck der Umschaltung der Bedienung wird fiir das Kanalmeni eine Kanalgruppenliste
definiert. Eine Kanalgruppenliste besteht aus einer oder mehreren Kanalgruppen. Eine
Kanalgruppe wiederum besteht aus einer oder mehreren NC-Kanélen.

Im Kanalmen sind die Kanalgruppen Uber die horizontalen Softkeys anwahlbar.
Die Kanale einer angewahlten Kanalgruppe sind mit den vertikalen Softkeys anwéahlbar.

Als auswahlbares Umschaltziel ist immer ein bestimmter NC-Kanal einer konkreten NCU.
Bei einer Uber das Kanalmenl ausgelésten Umschaltung auf einen anderen Kanal kann
dabei ein Umschalten auf eine andere NCU impliziert sein.
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5.4 Kanalgruppen in der Datei "netnames.ini" definieren

Kanalgruppen-
Liste
N Belegung fiir
Kanalgruppe |::> horziontale Softkeys
+ Belegung fiir
NC-Kanal |:> vertikale Softkeys

Hinweis

Einer Kanalgruppe kann in einer Anlage z. B. eine Bearbeitungsstation entsprechen, die
darin zusammengefassten Kanale Bearbeitungseinheiten.

In einem Kanalmeni kénnen maximal 32 Kanalgruppen mit jeweils maximal 8 Kanélen
projektiert werden.

Gesamtstruktur projektieren

Fur eine Anlage wird die Gesamtstruktur des Kanalmendis in der Datei "netnames.ini"
projektiert. Die Projektierung in der Datei "nethames.ini" beinhaltet alle Umschaltziele, die an
der Anlage verwendet werden. Diese Projektierung muss einheitlich auf allen SINUMERIK
Operate-Systemen abgelegt bzw. verteilt werden, die das Kanalmen zur Verfligung stellen.

Pro Bedienstation wird in der jeweiligen Datei "config.ini" ein fir die Bedienstation
individuelles Kanalmenu konfiguriert.

Zweistufiges Vorgehen

1. Im ersten Schritt werden in der Datei "nethames.ini" alle Kanalgruppen definiert, die an
der Anlage verwendet werden, unabhangig von den konkreten Bedienstationen.

2. Im zweiten Schritt werden in den stationseigenen Dateien "config.ini" die Auspragung des
Kanalmentis fir die konkrete Bedienstation definiert.

54 Kanalgruppen in der Datei "netnames.ini" definieren

Kanalgruppen definieren

In der Datei "netnames.ini" werden alle Kanalgruppen die an der Anlage verwendet werden
definiert. Unabhangig von den konkreten Bedienstationen.

Fur jede Kanalgruppe ist ein eigener Abschnitt [CH_GRP_x] (1 <= x <= 32) anzulegen.
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5.4 Kanalgruppen in der Datei "netnames.ini"” definieren

Die erforderlichen Eintrage zu einer Kanalgruppe sind:

® Der im Kanalmenl anzuzeigende Text fiir die Kanalgruppe auf dem entsprechenden
horizontalen Softkey.

® Die Liste der in dieser Kanalgruppe zusammengefassten Sprungziele d.h. NC-Kanale.
Die Sprungziele werden in einer fortlaufend nummerierten Liste mit folgenden Eintrédgen
definiert:

— Membery.Target: Sprungziel

— Membery.Text: anzuzeigender Softkeytext im Kanalmenu (1 <=y <= 8).

Datei "netnames.ini"

Eine Kanalgruppe, z. B. Kanalgruppe 1 wird somit wie folgt angegeben:

[CH_GRP_1] ;  Name der Kanalgruppe; die Notation muss
;  nach diesem Schema erfolgen. Die Gruppen
; werden in der letzten Stelle fortlaufend
;  durchnumeriert.

Text = Bearbeitungl ; Softkey-Text flUr die Kanalgruppe zur
;  Anzeige im Kanalmenl (horizontaler
; Softkey) Umschaltziel 1 der Kanalgruppe.

Memberl.Target = ; Angabe des Rechnernamens (hostname) oder
[<HMI>.]<NC>.#<Kanalnummer> ; der IP-Adresse des Rechners, auf dem der
H anzuwadhlende HMI lauft (NCU oder PCU) :
H <HMI> = <IP-Adresse oder Name des HMI-
; Hosts (PC/PCU) >
H <HMI> kann entfallen, wenn der HMI lokal
H auf der NCU lauft
H <NC> = <IP-Adresse oder Name der NC>
; Alternativ kann auch der Maschinenname
; aus der mmc.ini angegeben werden.
; Mit ".#Kanalnummer" kann optional der
; NC-Kanal angegeben werden, welcher beim
; Umschalten eingenommen werden soll.

Member<NR>.Text = NCU730 K1 ; Softkeytext flr die Anzeige im Kanalmeni
; (vertikaler Softkey). Ist bei "Target"
; eine Kanalnummer angegeben, so kann hier
; anstatt eines Textes mit dem festen
; Wert "$SMC_CHAN NAME" auch festgelegt
; werden, dass der anzuzeigende Text der
; in den NCK-Maschinendaten festgelegte
; Kanalname sein soll.

Member2.Target =
Member2.Text ; analog fuir den vertikalen Softkey 2
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5.5 Bedlienstationen in der Datei "config.ini” projektieren

5.5 Bedienstationen in der Datei "config.ini" projektieren

In den stationseigenen Dateien "config.ini" werden, individuell fir die Bedienstationen, die
Auspragung des Kanalmenus definiert. Dazu werden die Angaben verwendet, wie sie in der
Datei "netnames.ini" definiert wurden. Die Kanalgruppen werden dabei einem Softkey im
Kanalmeni zugeordnet.

Datei "config.ini"
® |Im Abschnitt [T2M2N] werden die Angaben definiert.

® Die Referenzen CH_GRP_xx der Softkeys beziehen sich auf Kanalgruppen, die in der
Datei "netnames.ini" definiert sind. Die Notation ist bindend.

e SKx bezeichnet dabei den x-ten horizontalen Softkey im Kanalmenu.
Beispiel

[T2M2N]
SK1=CH GRP_1
SK2=CH_GRP_3

SK8=CH GRP 15

Tool "System Network Center" (SNC)

Mithilfe des Tools "SNC" kdénnen die Bedienstationen Giber verschiedene Fenster
Ubersichtlich projektiert werden.

SNC aufrufen

® Bei der NCU befindet sich das Programm mit auf der CompactFlash Card und wird Gber
das Servicekommando mit "sc start snc" aufgerufen.

e Bei der PCU befindet sich das Programm auf der Festplatte und kann Gber ein Icon von
der Oberflache her gestartet werden.
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5.5 Bedlienstationen in der Datei "config.ini” projektieren

Mit SNC projektieren

1.
2.

40

Die Bedienstationen werden Uber die Lasche "OPs" aufgelistet.

Nach Markieren eines OPs und driicken der Schaltflache "Properties" wird das
Eigenschaftsfenster "Set/Modify properties for "TCU"" gedffnet.

Nach Anwahl des Kontrollkastchens "Configuration of T:M:N enabled" wird die Zuordnung
der Softkeys angezeigt. Nun kann fir diese Bedienstation, die gewiinschte Kanalgruppe
den Softkeys zugeordnet werden.
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Hinweis

Die PCU darf den NCK, mit dem sie verbunden ist, im Rahmen der Umschaltung nicht
wechseln. Sie kann mit der Umschaltung nur eine Kanalumschaltung auf dieser NCU
auslésen.

Hinweis

Der Abschnitt [T2M2N] kann anstatt in der Datei "config.ini" auch in der Datei
"netnames.ini" angelegt werden. Diese Einstellung gilt dann fir alle TCUs, welche nicht
Uber config.ini konfiguriert sind.

Bei SINUMERIK Operate auf PC ist dieses Vorgehen erforderlich, weil kein Zugriff auf die
Datei "config.ini" mdglich ist.
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5.6 Beispiel: Einstellungen bei 1:N

5.6 Beispiel: Einstellungen bei 1:N

Konfiguration 1:N

Beispiel mmc.ini

Fir eine Konfiguration 1:N gelten folgende Voraussetzungen:

e Eine PCU mit SINUMERIK Operate kann mit maximal 4 NCU verbunden werden.

e Auf allen NCU muss SINUMERIK Operate abgeschaltet sein.

® Folgende Konfigurationsdateien sind anzupassen:
siemens/sinumerik/hmi/template/cfg/netnames.ini
siemens/sinumerik/hmi/template/cfg/mmc.ini

Dies wird in den nachfolgenden Abschnitten an einem Beispiel mit 1 PCU und 2 NCU
verdeutlicht.

[Global]
NcddeMachineNames=net, NCU840D_ 1, NCU840D_2
NcddeDefaultMachineName=NCU840D_1

[NCU840D_1]
ADDRESS0=192.168.214.1,LINE=14,NAME=/NC, SAP=040d, PROFILE=CLT1 _CP L4 INT
ADDRESS1=192.168.214.1,LINE=14,NAME=/PLC, SAP=0202, PROFILE=CLT1 _CP L4 INT
ADDRESS2=192.168.214.1,LINE=14,NAME=/CP, SAP=0502, PROFILE=CLT1 _CP L4 INT
ADDRESS10=192.168.214.1,LINE=14,NAME=/DRIVE 00 000,SAP=0201,
SUBNET=0046-00000000:000, PROFILE=CLT1 _CP_L4 INT
ADDRESS11=192.168.214.1,LINE=14,NAME=/DRIVE 03 003, SAP=0900,
PROFILE=CLT1__CP_L4 INT

[NCU840D_2]
ADDRESS0=192.168.214.2,LINE=14,NAME=/NC, SAP=040d,
PROFILE=CLT1 CP_L4 INT
ADDRESS1=192.168.214.2,LINE=14,NAME=/PLC, SAP=0202,
PROFILE=CLT1 CP_L4 INT
ADDRESS2=192.168.214.2,LINE=14,NAME=/CP, SAP=0502,
PROFILE=CLT1 CP_L4 INT
ADDRESS10=192.168.214.2,LINE=14,NAME=/DRIVE 00 000,SAP=0201,
SUBNET=0000-00000000:000, PROFILE=CLT1 _CP L4 INT
ADDRESS11=192.168.214.2,LINE=14,NAME=/DRIVE 03 003,SAP=0900,
PROFILE=CLT1 CP_L4 INT
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5.6 Beispiel: Einstellungen bei 1:N

Beispiel nethames.ini

42

,-******************************************************************
; netnames.ini - EXAMPLE -

i

; This is an example of a netnames.ini for 1:N NCU-switching in

; a configuration of 3 NCU and a PCUS50.
,-*******************************************************************
[own]

owner = HMI

’-***************************

; ChanMenu
,-***************************
[chan HMI]

ShowChanMenu = true

’.*******************************************************************

;Channel -groups

;Correlation from channel-group to horizontal softkeys

; -> see config.ini of the TCU

;The section [T2M2N] can also be created in the netnames.ini file
;instead of config.ini file. This configuration applies to all TCU,
;which are not configured by their config.ini.
’-*******************************************************************
[T2M2N]

SK1 = CH GRP_1

SK2 = CH_GRP_2

[CH_GRP_1]

Text = 1. NCU
Memberl.Target = 192.168.214.241.192.168.214.1.#1
Memberl.Text = NCUl%nKanal 1

Member2.Target = 192.168.214.241.192.168.214.1.4#2
Member2.Text = NCUl%nKanal 2

[CH_GRP_2]

Text = 2. NCU

Memberl.Target = 192.168.214.241.192.168.214.2.#1
Memberl.Text = NCU2%nKanal 1

Member2.Target = 192.168.214.241.192.168.214.2. 42
Member2.Text = NCU2%nKanal 2

ACHTUNG

Zur Umschaltung einer MCP mit der Bedien-Software darf der PLC-Baustein FB9 nicht
verwendet werden (FB9 darf nicht aktiv sein). Die MCP-Umschaltung muss ggf. im PLC-
Anwenderprogramm realisiert werden.
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5.7 Verteilung lber Joblisten bei 1.N

Lésungsméglichkeit
Im OB100 (Aufruf des FB1) MCP1BusAdr auf 255 und MCP1Stop auf "true" setzen.

Im OB1 das Signal "MMCBTSSready" (DB10.DBX108.3) abfragen, wenn dies gesetzt ist,
MCP-Adresse aus DB19.DBB123 (MCP-Index) in den DB7.DBB27 schreiben und dann das
MCP-Stopbit DB7.DBX62.1 wegnehmen. Die MCP ist nun aktiv.

Wenn nun das Signal "MMCBTSSready" (DB10.DBX108.3) wieder weggenommen wird
(Bedien-Software schaltet sich auf eine andere NCU), muss das MCP-Stopbit DB7.DBX62.1
wieder gesetzt werden.

5.7 Verteilung tUber Joblisten bei 1:N

Vereinfachte Anwahl von Programmen

Die Funktion steht nur in einem Verbund von mehreren NCU zu Verfiigung und muss in der
Konfigurationsdatei systemconfiguration.ini freigeschaltet werden:

[miscellaneous]
distributedoblist=true
Die Quellen liegen auf dem lokalen Laufwerk der PCU oder des PC.

Das Verteilen der Programme erfolgt Gber die Anwahl einer Jobliste, die in einem Werkstiick
liegt. Die Jobliste kann COPY und SELECT Anweisungen enthalten:

; kopiere A.MPF auf NCU1:

COPY A.MPF NC=NCU1

; kopiere B.MPF auf NCU2:

COPY B.MPF NC=NCU2

; kopiere alle Unterprogramme auf alle NCU:
COPY *.SPF *

; wahle A.MPF auf Ncu NCUl im Kanal 1 an.
SELECT A.MPF ch=NCU1,1

; wahle B.MPF auf Ncu NCU2 im Kanal 2 an.

SELECT B.MPF ch=NCU2,2

Ablauf:

1. Ist zum Zeitpunkt der Anwahl eine verteilte Jobliste aktiv, werden alle verteilten
Programme auf den NCU ohne Nachfrage geldscht. Ist das Werkstlick auf den NCU
danach leer, wird es dort geldscht.

2. Die Programme werden in die entsprechenden Werkstlicke der jeweiligen NCU kopiert.
3. Vorhandene Programme werden ohne Hinweis Uberschrieben.

4. Nach der Anderung eines verteilten Programms auf dem lokalen Laufwerk iber den
Editor werden die geénderten Programme auf die entsprechenden NCU kopiert.
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Beispielstruktur

luser/sinumerik/data/ NCU1 NCU2
| prog/JOBA.WPD

JOBA.JOB WKS.DIR WKS.DIR

A.MPF WKS.DIR/JOBA.WPD WKS.DIR/JOBA.WPD

B.MPF WKS.DIR/JOBA.WPD/B.MPF WKS.DIR/JOBA.WPD/B.MPF
UP1.SPF JOBA.WPD/UP1.SPF JOBA.WPD/UP1.SPF
UP2.SPF WKS.DIR/JOBA.WPD/UP2.SPF WKS.DIR/JOBA.WPD/UP2.SPF
luser/sinumerik/data/ NCU1 NCU2

prog/wks.dirlJOBA.WPD

JOBA.JOB WKS.DIR WKS.DIR

A.MPF WKS.DIR/JOBA.WPD WKS.DIR/JOBA.WPD

B.MPF WKS.DIR/JOBA.WPD/B.MPF WKS.DIR/JOBA.WPD/B.MPF
UP1.SPF JOBA.WPD/UP1.SPF JOBA.WPD/UP1.SPF
UP2.SPF WKS.DIR/JOBA.WPD/UP2.SPF WKS.DIR/JOBA.WPD/UP2.SPF

Randbedingungen
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Besonderes Verhalten:

Verteilte Programme bleiben bei einem Neustart der Bedien-Software erhalten.

Verteilte Programme kdnnen auf dem lokalen Laufwerk weder geléscht noch umbenannt
oder mittels Kopieren/Verschieben tberschrieben werden.

Anderungen von verteilten Programmen auf den NCU gehen verloren, wenn sie nicht
manuell gesichert werden.

Die Programmkorrektur in der Maschine wird nicht angeboten.

Bei der Erstellung eines Inbetriebnahmearchivs werden automatisch auch alle Daten des
lokalen Laufwerks gesichert.

Einschrénkungen:

Bei Anderungen von verteilten Programmen auf dem lokalen Laufwerk iber den Editor ist
zu beachten, dass nur die Kanalzustéande auf der aktuell verbundenen NCU Uberwacht
werden. Wenn das Programm noch auf einer anderen NCU unterbrochen oder aktiv ist,
kann es nach der Anderung nicht korrekt verteilt werden.

Die Anzeige des aktiven Satzes, die Markierung des Satzvorlaufs sowie die Read only-
Behandlung des im Editor gedffneten Programms erfolgt nur fir die aktiven Programme
der aktuell verbundenen NCU.

Programme werden im Editor immer im Kontext der aktuell verbundenen NCU gedffnet.
Das kann bei verteilten Programmen zu einer fehlerhaften Schritterkennung fihren.
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® |n der aktuellen Satzanzeige im Bedienbereich "Maschine" kénnen jeweils nur die
aktiven/verteilten Programme der aktuell verbundenen NCU angezeigt werden.

® Die Simulation von Joblisten tiber mehrere Maschinen ist nicht méglich.
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6.1 Sprache umschalten

StandardmaRig steht Ihnen die Bedien-Software in sechs Sprachen zur Verfigung.

Sprache auswéhlen

Uber folgendes Anzeige-Maschinendatum legen Sie den Sprachauswahimodus fest.

MD9100 $MM_CHANGE_LANGUAGE_MODE Sprachauswahlmodus
=1 Uber das Fenster "Sprachauswahl" wird die Oberflachensprache festgelegt
(Standardwert).

Q\ 1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Inbetrieb-
nahme

Change 2. Driicken Sie den Softkey "Change language".

language Das kleine Fenster "Sprachauswahl" wird gedffnet. Die zuletzt
eingestellte Sprache ist markiert.

Sprachauswahl

‘English - English

French - Frangais

German - Deutsch

ltalian - Italiano

Simplified Chinese - f& {f-cp =7
Spanish - Espanol

3. Wechseln Sie den Cursor auf die gewiinschte Sprache.
£ 4. Dricken Sie die Taste <INPUT>.
INPUT
- ODER -
Vs Dricken Sie den Softkey "OK".
0K Die Bedien-Software schaltet auf die ausgewahlte Sprache um.
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6.1 Sprache umschalten

Zwei Sprachen festlegen

MD9100 $MM_CHANGE_LANGUAGE_MODE Sprachauswahlmodus

=2 Auswahl von zwei Sprachen. Wéhrend des Betriebs kann Uber den Softkey "Change
language" zwischen diesen Sprachen umgeschaltet werden.

d\ 1. Wabhlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Inbetrieb-
nahme

B HMmi

2. Dricken Sie den Softkey "HMI".
3. Driicken Sie den Softkey ">>".

Sprach 4, Driicken Sie den Softkey "Sprachauswahl".
auswahl Das Fenster "Sprachauswahl!" wird gedffnet.

In den Feldern "Erste Sprache" und "Zweite Sprache" werden alle
installierten Sprachen angezeigt.

5. Wahlen Sie jeweils eine Sprache aus.
6. Dricken Sie die Taste <INPUT>.
>
INPUT
- ODER -

s Driicken Sie den Softkey "OK".
0K

Wahrend des Betriebs kénnen Sie zwischen den zwei Sprachen

Change
‘ wechseln, in dem Sie den Softkey "Change language" druicken.

language
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6.2 Datum / Uhrzeit einstellen

Sie haben die Méglichkeiten das Datum und die Uhrzeit fir NCU (PLC und Linux) bzw.
PCU/PC (Windows) manuell einzustellen. Dabei kdnnen Sie unter verschiedenen
Anzeigeformaten auswahlen.

Formate der Datumsanzeige

Formate Beispiel

d.M.yy 3.1.09

dd.MM.yy 03.01.09

dd.MM.yyyy 03.01.2009

d/Mlyy 3/01/09

dd/MM/yy 03/01/09

dd/MM/yyyy 03/01/2009

M/dlyy 1/3/09

MM/dd/yy 01/03/09

MM/dd/yyyy 01/03/2009

yyyy/MM/dd 2009/01/03
Dabei gilt:

Datum Beschreibung der Angabe

d Ein- bzw. zweistelliger Tag des Monats (1 - 31).

dd Zweistelliger Tag des Monats, mit vorangehender Null (01 - 31).
M Ein- bzw. zweistelliger Monat des Jahrs (1 - 12).

MM Zweistelliger Monat des Jahrs, mit vorangehender Null (01 - 12).
yy Zweistellige Jahreszahl (00 - 99).

yyyy Vierstellige Jahreszahl (z. B. 2009).

Formate der Zeitanzeige

Formate Beispiel Stundensystem

H:m:s AP 1:2:4 PM 24-Stundensystem, mit Anzeige von "AM" / "PM"
h:m:s ap 1:2:8 pm 12-Stundensystem, mit Anzeige von "am" / "pm"
HH:mm:ss AP 13:02:08 PM | 24-Stundensystem, mit Anzeige von "AM" / "PM"
hh:mm:ss ap 01:02:09 pm | 12-Stundensystem, mit Anzeige von "am" / "pm".
H:mm:ss AP 1:02:09 PM 24-Stundensystem, mit Anzeige von "AM" / "PM"
h:mm:ss ap 1:02:09 pm 12-Stundensystem, mit Anzeige von "am" / "pm"
h:mm:ss 13:02:09 24-Stundensystem

hh:mm:ss 13:12:04 24-Stundensystem
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Dabei gilt:

Zeitsymbol:

Beschreibung der Angabe

h

Ein- bzw. zweistellige Stunde (0 - 23 oder 1 - 12 bei am/pm).

hh

Zweistellige Stunde, mit vorangehender Null (00 - 23 oder 01 - 12 bei am/pm).

H

Ein- bzw. zweistellige Stunde (0 - 23 bei AM/PM).

HH

Zweistellige Stunde, mit vorangehender Null (00 - 23 bei AM/PM).

Ein- bzw. zweistellige Minute (0 - 59).

Zweistellige Minute, mit vorangehender Null (00 - 59).

Ein- bzw. zweistellige Sekunde (0 - 59).

Zweistellige Sekunde, mit vorangehender Null (00 - 59).

Anzeige der Tageszeit: AM bzw. am = vor dem Mittag oder
PM bzw. pm = nach dem Mittag

Vorgehensweise

Q\

Inbetrieb-
nahme

B HMi

Datum
Uhrzeit

O

SELECT

0K
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Wabhlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Driicken Sie den Softkey "HMI".

Driicken Sie den Softkey "Datum Uhrzeit".
Das Fenster "Datum und Uhrzeit einstellen" wird gedffnet.

Wahlen Sie mit der Taste <SELECT> im Feld "Format" die
gewinschten Formate fiir Datums- und Zeitanzeige aus.

Bei SINUMERIK Operate in der NCU: Geben Sie in den Eingabefeldern
hinter "neu" das aktuelle Datum sowie die Uhrzeit ein.

Bei SINUMERIK Operate auf PCU/PC: Geben Sie in den
Eingabefeldern hinter "neu NCU + PCU" das aktuelle Datum sowie die
Uhrzeit ein.

Bestatigen Sie die Eingabe mit dem Softkey "OK".

Die neuen Datums- bzw. Zeitangaben werden Gbernommen und jeweils
in den Feldern "aktuell NCU" und "aktuell PCU" ausgegeben.
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6.3 Tastaturverhalten projektieren

Mit der Funktion "CAPSLOCK ein" wird die Eingabe von Texten mit einer externen Tastatur
dauerhaft in GroRbuchstaben anstelle von Kleinbuchstaben eingestellit.

Das Tastenverhalten wird tber folgendes Anzeige-Maschinendatum eingestellt.

Einstellung

MD9009 $MM_KEYBOARD_STATE

=0 CAPSLOCK aus (Standardwert)

=2 CAPSLOCK ein

Nach Anderung des Maschinendatums muss ein neuer Hochlauf erfolgen.
6.4 Zugriffsrecht flr den Softkey "HMI Neustart" festlegen

Anzeige-Maschinendatum

Uber folgendes Anzeige-Maschinendatum stellen Sie ein, ab welcher Zugriffsstufe der
Softkey "HMI Neustart" angezeigt wird.

Bei SINUMERIK Operate auf PC bzw. PCU wird der Softkey "EXIT" angezeigt.

MD9110_$MM_ACESS_HMI_EXIT | Zugriffsstufe vom Softkey "EXIT"
=1 ‘ Zugriffsstufe 1 (Hersteller), Standardwert
6.5 Bildschirm dunkel schalten

Zeitdauer bis zur Dunkelschaltung festlegen

Uber das Anzeige-Maschinendatum MD9006 $MM_DISPLAY_SWITCH_OFF_INTERVAL
wird die Zeitdauer (in Minuten) festgelegt, nach deren Ablauf der Bildschirm automatisch
dunkel geschaltet wird, falls zwischenzeitlich kein Tastendruck an der Tastatur erfolgt.

Nahtstellensignal

Die Dunkelsteuerung des Bildschirms erfolgt durch Setzen eines Nahtstellensignals.

DB 19 Byte Signale an Bedientafelfront (PLC -> HMI)
DBBO Bit 1 Bit 0
Bildschirm dunkel steuern Bildschirm hell steuern
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6.6 Bearbeiten von EXTCALL abschalten

6.6

Einstellung

6.7

6.7.1

52

Bei aktiver Dunkelsteuerung durch das Nahtstellensignal gilt:

® Eine Hellsteuerung tber die Tastatur ist damit nicht mehr mdglich.

® Bereits der erste Tastendruck an der Bedientafelfront 16st eine Bedienhandlung aus.

Hinweis

Um unbeabsichtigte Bedienhandlungen bei Dunkelsteuerung des Bildschirms Uber das
Nahtstellensignal auszuschlieRen, wird empfohlen gleichzeitig die Tastatur zu sperren.

Bearbeiten von EXTCALL abschalten

Auf Dateien die auf Netzlaufwerken liegen, kann aus einem Teileprogramm heraus mit dem
Befehl EXTCALL zugegriffen werden.

Ein Abschalten von EXTCALL ist erforderlich, wenn in besonderen Konfigurationen zwei
SINUMERIK Operate mit einer NCU verbunden sind.

Das Bearbeiten von EXTCALL-Aufrufen wird Uber folgendes Anzeige-Maschinendatum aus-
oder eingeschaltet.

MD9106 $MM_SERVE_EXTCALL_PROGRAMS

=0 Aufrufe bearbeiten ausschalten
=1 Aufrufe bearbeiten einschalten (Standardwert)
Zugriffsstufen

Definition der Zugriffsstufen

Der Zugriff auf Programme, Daten und Funktionen ist benutzerorientiert Gber 7 hierarchische
Zugriffsstufen geschutzt. Diese sind unterteilt in

o 3 Kennwort-Stufen flr Hersteller, Service und Anwender

® 4 Schlisselschalter-Stellungen fiir Anwender

Es gibt die Zugriffsstufen 1 bis 7 (siehe folgende Tabelle), wobei

o 1 die hochste und

e 7 die niedrigste Stufe darstellt.
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6.7 Zugriffsstufen

Tabelle 6- 1 Zugriffsstufenkonzept

Zugriffsstufe Geschiitzt durch Bereich

1 Kennwort: SUNRISE (Standardwert) Hersteller

2 Kennwort: EVENING (Standardwert) Service

3 Kennwort: CUSTOMER (Standardwert) Anwender

4 Schlisselschalter 3 Programmierer, Einrichter
5 Schlusselschalter 2 qualifizierter Bediener

6 Schlusselschalter 1 ausgebildeter Bediener

7 Schlisselschalter 0 angelernter Bediener

6.7.2 Kennwort der Zugriffsstufen bearbeiten

Ubersicht

Die mit Kennwortern geschitzten Zugriffsstufen aktivieren Sie lber die Bedienoberflache.

Fir die Kennwortbearbeitung haben Sie folgende Méglichkeiten:

® Neues Kennwort setzen

e Kennwort andern

o Kennwort Idschen

Kennwort setzen

Q\

Inbetrieb-
nahme

Kennwort

Kenmwort
setzen

i
0K

SINUMERIK Operate (IM9)

Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Driicken Sie den Softkey "Kennwort".

Dricken Sie den Softkey "Kennwort setzen".

Das Fenster "Kennwort setzen" wird gedffnet.

Geben Sie eines der méglichen Standard-Kennworter ein und

driicken Sie den Softkey "OK", um die Eingabe zu bestatigen.

Ein erlaubtes Kennwort wird gesetzt und die gulltige Zugriffsstufe
wird angezeigt. Ungiltige Kennwdrter werden nicht angenommen.
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6.7 Zugriffsstufen

Kennwort andern

Um einen sicheren Zugriffsschutz zu erhalten, missen Sie die Standard-Kennworter andern.

Kennwort I6schen

6.7.3

Zielsetzung

54

Driicken Sie den Softkey "Kennwort andern".

Kenmvort
andern Das Fenster "Kennwort dndern" wird gedffnet.
Wahlen Sie den Bereich (z. B. Anwender) an, fir den Sie ein neues
Kennwort vergeben méchten.
Geben Sie in den Eingabefeldern "neues Kennwort" und "Kennwort
wiederholen" das neue Kennwort ein.
Dricken Sie den Softkey "OK", um die Eingabe zu bestatigen.
0K Es wird nur dann ein neues giiltiges Kennwort tbernommen, wenn
beide eingegebenen Begriffe identisch sind.
Kennwort Drucken Sie den Softkey "Kennwort I6schen”. Die
lischen Zugriffsberechtigung wird wieder zurlickgesetzt.
ACHTUNG

Die Zugriffsberechtigung wird durch POWER ON nicht automatisch geléscht.

Beim Urléschen des NCK werden die Kennworter auf die voreingestellten Werte
zurlickgesetzt.

Zugriffsstufen fur Programme

Die Vergabe von Zugriffsrechten kann einerseits zur Realisierung von Informationsschutz
eingesetzt werden, aber auch um ein unbefugtes Bedienen oder eine mutwillige Schadigung
der Steuerung oder Maschine zu verhindern.

Mit Zugriffsrechten auf Dateien und Verzeichnissen wird geregelt, welcher Benutzer in einem
Dateisystem welche Operationen auf ein Verzeichnis oder eine Datei ausfiihren darf.
Operationen in diesem Sinne sind:

den Inhalt einer Datei lesen (READ), die Datei kopieren oder die Datei in ein Archiv

aufnehmen.

den Inhalt einer Datei verandern (WRITE) oder die Datei Idschen.
eine Datei ausfiihren (EXECUTE).
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eine Datei in einem Verzeichnis auflisten und anzeigen lassen (SHOW).
in einem Verzeichnis eine Datei erzeugen.
den Inhalt eines Verzeichnisses anzeigen oder lesen.

ein Verzeichnis erzeugen oder I6schen.

Funktionsbeschreibung

Die individuelle Vergabe von Zugriffsrechten wirkt im passiven Dateisystem des NCK auf
folgende Verzeichnisse:

Teileprogramme
Unterprogramme
Zyklenverzeichnis Hersteller
Zyklenverzeichnis Anwender
Werkticke-Verzeichnis

Werkstlick-Verzeichnisse

Aulerdem wirkt die Funktion auf die Dateien vom Typ Hauptprogramm (*.mpf) und
Unterprogramm oder Zyklus (*.spf).

Zusatzlich kann das Verfahren fir folgende Verzeichnisse auf das lokale Laufwerk
ausgedehnt werden:

SINUMERIK Operate (IM9)

Teileprogramme
Unterprogramme
Werktlicke-Verzeichnis

Werkstlick-Verzeichnisse

Hinweis
Arbeiten Uber Fernzugriff
Beim Arbeiten Uber Fernzugriff (z. B. WinSCP oder RCS Commander) gelten dieselben

Zugriffsrechte beim Bearbeiten oder Ablegen von Dateien und Verzeichnissen wie direkt
an der Steuerung.
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6.7 Zugriffsstufen

Zugriffsrechte iber Maschinendatum

Zur globalen Vergabe von Zugriffsrechten steht weiterhin folgendes Maschinendatum zur
Verfiigung: MD51050 $SMNS_ACCESS_WRITE_PROGRAM

Voreinstellung = 4 (Zugriffsstufe: Anwender)

Hinweis
Wirkung der Zugriffsrechte
Wenn sowohl individuelle Zugriffsrechte vergeben wurden als auch Einstellungen Uber das

MD51050 $MNS_ACCESS_WRITE_PROGRAM vorgenommen wurden, ist immer die
restriktivere Einstellung wirksam.

Einstellungen in der Datei slfsfileattributes.ini

Beispiel

56

Die Datei slfsfileattributes.ini steht als Vorlage in folgendem Verzeichnis zur Verfligung:
../siemens/sinumerik/hmi/template/cfg

Die Werte von O ... 7 entsprechen den Zugriffsstufen wie sie z. B. auch beim Kennwort
gelten. Die 4-stelligen Nummern bezeichnen der Reihenfolge nach folgende Rechte:

Bedeutung_] von links - rechts: RW X S

R READ Lesen von Dateien und Verzeichnissen

w WRITE Andern, 16schen oder anlegen von Dateien und Verzeichnissen
X EXECUTE Programm ausfiihren: fur Dateien; bei Verzeichnissen immer 7
S SHOW Ausgeben einer Liste von Dateien und Verzeichnissen

Kopieren Sie die Datei sifsfileattributes.ini in eines der folgenden Verzeichnisse:
..Joem/sinumerik/hmi/cfg oder ../user/sinumerik/hmi/cfg

Damit die Anderungen wirksam werden, ist ein Neustart der Bediensoftware erforderlich.

Die Pfade setzen sich aus den Bezeichnern der Datentypen zusammen. Im folgenden
Beispiel "\wks.dir\*.wpd\*.mpf" aus dem Datentyp fir Werkstiickverzeichnisse "wks.dir", die
Werkstiicke "*.wpd" und die Teileprogramme"*.mpf".

Bei allen Werkstiicken wird als Voreinstellung 7777 fir neue Teileprogramme definiert.
Alle Eintrage stehen im Abschnitt [ACCESSMASKS] und haben folgende Form:

[ACCESSMASKS]
\wks.dir\*.wpd\*.mpf = 7777

\mpf.dir\*.mpf = 6577
\cus.dir\*.spf = 6577

SINUMERIK Operate (IM9)
Inbetriebnahmehandbuch, 02/2012, 6FC5397-1DP40-3AA0



Allgemeine Einstellungen
6.7 Zugriffsstufen

6.7.4 Zugriffsrechte fir Dateien

Zugriffsrechte andern

Im Fenster "Eigenschaften" werden Zugriffsrechte fir Ausfihren, Schreiben, Auflisten und
Lesen angezeigt.

e Ausfiihren: wird fiir die Anwahl zum Abarbeiten verwendet.
e Schreiben: steuert das Andern und Ldéschen einer Datei oder eines Verzeichnisses.

Fir NC-Dateien haben Sie haben die Méglichkeit, die Zugriffsrechte von Schliisselschalter 0
bis zur aktuellen Zugriffsstufe zu setzen, separat fir jede Datei.

Ist eine Zugriffsstufe hoher als die aktuelle Zugriffsstufe, so kann sie nicht geandert werden.

Fir externe Dateien (z. B. auf lokalem Laufwerk) werden lhnen die Zugriffsrechte nur
angezeigt, sofern vom Maschinenhersteller fiir diese Dateien Einstellungen vorgenommen
wurden. Sie kdnnen Uber das Fenster "Eigenschaften” nicht geandert werden.

Hinweis
Einstellungen der Zugriffsrechte fiir Verzeichnisse und Dateien
Uber die Konfigurationsdatei und das MD51050 kénnen die Zugriffsrechte der Verzeichnisse

und Dateitypen von NC-Speicher und Anwenderspeicher (lokales Laufwerk) geandert und
vorbelegt werden.

Konfigurationsdatei slfsfileattributes.ini

Die in der Konfigurationsdatei slfsfileattributes.ini und im MD51050 festgelegten
Zugriffsrechte kommen in der NC beim Neuanlegen von Dateien zum Tragen und kénnen
danach im Programm Manager mit der Funktion Eigenschaften individuell veréandert werden.
Die Zugriffsrechte sind in der NC ein individuelles Attribut jeder Datei.

Die in der Konfigurationsdatei slfsfileattributes.ini und MD51050 festgelegten Zugriffsrechte
kommen bei externen Daten auf der CompactFlash Card der NCU oder auf der Festplatte
der PCU/PC sofort fur alle spezifizierten Verzeichnisse und Dateitypen zum Tragen und
kénnen per Bedienung nicht verandert werden. Die Zugriffsrechte sind bei externen Daten
nur global einstellbar.

6.7.5 Zugriffsstufen flir Softkeys

Verwendung

Die Anzeige und Bedienung von Softkeys kann sowohl vom OEM als auch vom Anwender
unterdriickt werden, um die Bediensoftware gezielt an den bendtigten Funktionsumfang
anzupassen und so ubersichtlich wie moglich zu gestalten.
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Damit wird der Funktionsumfang des Systems eingeschrankt, um den Zugriff auf Funktionen
in der Bediensoftware zu verhindern, oder um die Méglichkeit der Fehlbedienung
einzuschranken.

Hierarchie des Zugriffs

Es kann nur fUr diejenigen Softkeys eine neue Zugriffsstufe vergeben werden, die in der
aktuellen Zugriffsstufe auch sichtbar und bedienbar sind.

Beispiel: Wenn ein Softkey nur mit Zugriffsstufe "Hersteller" zugénglich ist, kann die
Zugriffsstufe nicht von einem Bediener mit Zugriffsstufe "Schlisselschalterstellung 3"
geandert werden.

Randbedingungen

58

Um zu gewahrleisten, dass das System stabil und bedienbar bleibt, sind bestimmte Softkeys
von der Anderung der Zugriffsstufe ausgenommen, z. B. der Softkey "Softkeys anpassen"
selbst, um sich nicht den Riickweg abzuschneiden, oder der Softkey "<< Zurlick" auf der
vertikalen Softkey-Leiste.

Folgende Softkeys kdnnen nicht ausgeblendet oder die Zugriffsstufe angepasst werden:
e Alle Softkeys "OK"

e Alle Softkeys "Abbruch"

o Alle Softkeys "Ubernehmen"

e Alle Softkeys "<<" Zuriick und ">>" Weiter

Auch flr Softkeys in den Zyklen-Dialogen kann die Zugriffsstufe gedndert werden, dies gilt
nicht flr Softkeys in Easy Screen-Dialogen.

Hinweis
Hochriisten der Software
Da alle Anderungen der Zugriffsstufen fiir Softkeys tiber die Softkey-ID beschrieben werden,

sind sie auch nach einer Software-Hochristung, die méglicherweise zu einer Verschiebung
von Softkeys gefiihrt hat, weiterhin giltig.

Softkeys, bei denen der Zugriff schon lber Maschinendatum geschiitzt ist, wie zum Beispiel
MD51045 $MNS_ACCESS_TEACH_IN, werden nach der neuen Zuweisung einer
Zugriffsstufe nur noch Uber die zugewiesene Zugriffsstufe geschiitzt. Das Maschinendatum
wird nicht mehr ausgewertet.

Alle Uber diesen Mechanismus ausgeblendeten Softkeys kénnen temporar wieder mit den
vom System vorgegebenen Zugriffsrechten angezeigt werden. Dies geschieht liber den
Softkey "Alle Softkeys einblenden”. Der Softkey ist deaktiviert, solange noch keine Softkeys
mit neuen Zugriffsstufen versehen wurden: Diese Einstellung wirkt bis zum nachsten
Neustart des Systems.
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6.7.6 So legen Sie neue Zugriffsstufen fiir Softkeys fest

Genereller Ablauf
Um Softkeys eine neue Zugriffsstufezuzuweisen, gehen Sie in folgenden Schritten vor:
® Modus fiir die Anpassung aktivieren.
e Zugriffsstufe eines Softkeys &ndern.

e Anderungen iibernehmen und bestétigen.

Voraussetzungen

Der Zugriff auf den Softkey "Softkeys anpassen” ist Gber ein allgemeines MD51073
$MNS_ACCESS_SET_SOFTKEY_ACCESS geschiitzt. Dieses Maschinendatum ist mit
Zugriffsstufe 3 vorbelegt, d.h. die Funktion ist ab Kennwort "Service" verfigbar. Damit ein
Bediener mit der Zugriffsstufe "Anwender" diese Funktion nutzen kann, ist dieses
Maschinendatum auf einen Wert > 3 einzustellen.

Um die Anpassungen durchzufiihren, ist eine externe Maus notwendig.

Zugriffsstufe eines Softkeys dndern
Vorgehensweise:
1. Wahlen Sie im Bedienbereich "Inbetriebnahme" das Meni "HMI".
2. Wabhlen Sie auf der Erweiterungsleiste ">>" den Softkey "Softkeys anpassen".
Im folgenden Dialog erhalten Sie genaue Information zur Vorgehensweise.

3. Bestatigen Sie mit "OK", um den Modus "Anpassung der Softkey-Zugriffsstufen aktiv" zu
aktivieren. Es wird eine Tabelle angezeigt.

4. Wahlen Sie einen Bedienbereich an.

5. Platzieren Sie den Maus-Cursor auf einem Softkey und rufen Sie Uiber die rechte
Maustaste das Kontextmeni "Zugriffsstufe festlegen" auf, um damit eine neue
Zugriffsstufe fir diesen Softkey festzulegen:

— Die angezeigte Zugriffsstufe ist die Voreinstellung.
— Mit "Immer ausblenden" wird ein Softkey praktisch unsichtbar gemacht.

— Mit "Originaleinstellung" setzen Sie das zusatzlich vergebene Zugriffsrecht wieder
zurtick. Diese Auswahl wird nur angeboten, nachdem schon eine individuelle
Zugriffsstufe gesetzt wurde.
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6. Um die Anderungen zu (ibernehmen, kehren Sie wieder den Bedienbereich
"Inbetriebnahme" zurtick und driicken dort den Softkey "Anpassung beenden". Damit
beenden Sie den Modus "Anpassung der Softkey-Zugriffsstufen aktiv".

Wenn Sie die folgende Abfrage mit "OK", bestatigen, werden die Anderungen
Ubernommen und sind nach dem Neustart des Systems wirksam.

7. Falls die Anderungen fiir einen Softkey nicht iibernommen werden sollen, wahlen Sie die
Zeile an und driicken Sie den Softkey "Originaleinstellung”. Damit wird in die Spalte
"Neue Zugriffsstufe" die Kennung "Originaleinstellungeingetragen, was wie Léschen
wirkt, und nach dem Neustart des Systems ist dieser Eintrag nicht mehr vorhanden. "

Beispiel
Folgende Zugriffsstufen wurden geandert:
Softkey Neue Zugriffsstufe
SISuMainScreenMenuHu::0::3 Hersteller
SIMaJogMillMenuHU::jogHuMore::6 Anwender
SISuPaUserDataMenu::::4 Service
In der Spalte "Softkey" werden die Kennung und die Position des Softkeys bei der Anwahl
Ubernommen.
Ergebnis

Bei Ubernahme der Anpassungen wird eine Konfigurationsdatei mit dem Namen
"slsoftkeyaccess.xml" erzeugt und im Dateisystem unter folgendem Pfad abgelegt:
.Juser/sinumerik/hmi/cfg. Es kdnnen auch Dateien im Pfad /oem abgelegt werden, die beim
Hochlauf des Systems ausgewertet werden. Dabei gilt folgende Prioritat: oem < user.

ACHTUNG

Editieren der Datei "sIsoftkeyaccess.xml"

Um Fehler in der xml-Syntax und bei der Kennung der Softkeys zu vermeiden, darf die
Datei "slsoftkeyaccess.xml" nur Uber die Bediensoftware wie oben beschrieben editiert
werden, und nicht direkt im Dateisystem unter "Systemdaten". Mogliche Auswirkungen
kénnen sein, dass die gesamte Datei oder einzelne Eintrage fir Softkeys nicht mehr
interpretiert werden kénnen.
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6.8 Manuelle Maschine
Software-Option
E Flr das Arbeiten mit "Manuelle Maschine" bendétigen Sie die Option

"ShopMill/ShopTurn".

"Manuelle Maschine" erlaubt das Arbeiten mit umfangreichen Zyklen im Handbetrieb, ohne
hierfir Programme schreiben zu muissen.

Literatur

Eine genaue Beschreibung der zur Verfigung stehenden Funktionen und wie Sie mit
"Manuelle Maschine" arbeiten, lesen Sie nach in:

Bedienhandbuch Drehen / Frasen

Aktivierung

MD52212 $MCS_FUNCTION_MASK_TECH ‘ Funktionsmaske Technologielibergreifend
Bit 8 Manuelle Maschine (ShopMill/ShopTurn)

Freigaben

MD52214 $MCS_FUNCTION_MASK_MILL Funktionsmaske Frasen
Bit 5 Freigabe Spindelsteuerung Werkzeugspindel Gber Oberflache

Bit 6 Freigabe Spindelsteuerung Drehspindel Gber Oberflache

MD52218 $MCS_FUNCTION_MASK_TURN Funktionsmaske Drehen
Bit 3 Freigabe Spindelsteuerung Hauptspindel Gber Oberflache

Bit 4 Freigabe Spindelsteuerung Gegenspindel tber Oberflache

Bit 5 Freigabe Spindelsteuerung Werkzeugspindel tiber Oberflache
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Ubersicht
Préfix Nummern- Maschinen- /Settingdaten Ablage im Bereich
bereiche (Softkey)
$MM 9000 - 9999 Anzeige-Maschinendaten Anzeige MD
$MNS | 51000 - 51299 | Allgemeine Konfigurations-Maschinendaten Allgemeine MD
51300 - 51999 | Allgemeine Zyklen-Maschinendaten
$MCS | 52000 - 52299 | Kanalspezifische Konfigurations-Maschinendaten Kanal MD
52300 - 52999 | Kanalspezifische Zyklen-Maschinendaten
$MAS | 53000 - 53299 | Achsspezifische Konfigurations-Maschinendaten Achs MD
53300 - 53999 | Achsspezifische Zyklen-Maschinendaten
$SNS 54000 - 54299 | Allgemeine Konfigurations-Settingdaten Allgemeine SD
54300 - 54999 | Allgemeine Zyklen-Settingdaten
$sCs 55000 - 55299 | Kanalspezifische Konfigurations-Settingdaten Kanal SD
55300 - 55999 | Kanalspezifische Zyklen-Settingdaten
$SAS 56000 - 56299 | Achsspezifische Konfigurations-Settingdaten Achs SD
56300 - 56999 | Achsspezifische Zyklen-Settingdaten
Literatur
Eine ausfiihrliche Beschreibung der Maschinen- und Settingdaten finden Sie in folgender
Dokumentation:
® Listenhandbuch (Buch 1)
e Ausfiihrliche Maschinendaten
7.2 Maschinendaten anzeigen/andern

Im Bedienbereich "Inbetriebnahme"” kénnen Sie auf folgende Maschinendaten zugreifen.

® Allgemeine Maschinendaten ($MN) und allgemeine Konfigurations-Maschinendaten
($MNS)

e Kanalspezifische Maschinendaten ($MC) und kanalspezifische Konfigurations-
Maschinendaten ($MCS)

® Achsspezifische Maschinendaten ($MA) und achsspezifische Konfigurations-
Maschinendaten ($MAS)

SINUMERIK Operate (IM9)
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Antriebsspezifische Maschinendaten ($M_)
Control Unit-Maschinendaten: Antriebsparameter
Einspeisungs-Maschinendaten: Antriebsparameter
E/A Komponenten-Parameter: Antriebsparameter

Kommunikations-Parameter (CULINK, DMC): Antriebsparameter

Hinweis

Die Anzeige der Maschinendaten bzw. Antriebsparameter hangt von der Konfiguration
Ihrer Steuerung ab.

Das Zugriffsrecht auf den Bereich Maschinendaten kann durch Schllsselschalter-
Stellung oder Kennwort verriegelt sein.

Lesender Zugriff auf Maschinendaten ist ab Zugriffsstufe 4 (Schliisselschalter 3) moglich.

Das Andern der Maschinendaten ist mit Zugriffsstufe 1 (Hersteller) méglich.

/\GEFAHR

Veranderungen von Maschinendaten haben einen wesentlichen Einfluss auf die
Maschine. Fehlerhafte Parametrierung kann Menschenleben gefahrden und zur
Zerstérung der Maschine fiihren.

Informationen tber Maschinendaten

Folgende Informationen werden von links nach rechts angezeigt:

Maschinendatennummer, evtl. mit Feldindex
Maschinendatenname

Wert des Maschinendatums

Einheit des Maschinendatums

Wirksamkeit

Hinweis

Bei Maschinendaten ohne Einheit ist die entsprechende Spalte leer. Sind die Daten nicht
verflgbar, wird anstelle des Wertes eine Raute "#" angezeigt. Ist der Wert mit einem "H"
abgeschlossen, handelt es sich um Werte in Hex-Darstellung.
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Die physikalischen Einheiten von Maschinendaten werden rechts neben dem Eingabefeld

angezeigt.

Fir jedes Maschinendatum ist in der rechten Spalte die Aktivierungsart abzulesen.

SO sofort: keine Aktion nétig
cf Konfiguration: Softkey "MD wirksam setzen(cf)"
re Reset: Taste <Reset> auf der Maschinensteuertafel

po POWER ON: Softkey "Reset(po)"

Vorgehensweise

Q\

Inbetrieb-
nahme

daten

i— Masch.

Allgemeine
MD

Kanal
M0

Achs
MO

MD wirksam
setzen (cf)

Reset

{po)

0K

x
Abbruch

SINUMERIK Operate (IM9)

Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Dricken Sie den Softkey "Masch.daten". Es werden weitere Softkeys
fur die einzelnen Maschinendatenbereiche eingeblendet.

Driicken Sie den Softkey "Allgemeine MD", "Kanal MD" oder "Achs
MD".

Das Fenster wird gedffnet und die angewahlten Maschinendaten
werden angezeigt.

Stellen Sie den Cursor auf das gewilinschte Maschinendatum.

Positionieren Sie den Cursor auf den zu andernden Eintrag und geben
Sie den gewiinschten Wert ein.

Je nach Aktivierungsart haben Sie zwei Moglichkeiten, um die
Einstellungen wirksam zu setzen:

Dricken Sie den Softkey "MD wirksam setzten(cf)". Der Wert ist
Ubernommen.

- ODER -
Driicken Sie den Softkey "Reset (po)".
Sie erhalten eine Sicherheitsabfrage.

Dricken Sie den Softkey "OK", um einen Warmstart durchzuftihren.

- ODER -

Dricken Sie den Softkey "Abbruch”, wenn Sie die Einstellungen nicht
Ubernehmen mdochten.
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Achsauswahl
Sind mehrere Komponenten fir den angewahlten Bereich vorhanden (z. B. "Achs MD"), so
haben Sie folgende Auswahlmdglichkeiten:
Ach Driicken Sie den Softkey "Achse +" oder "Achse -".
— Es werden die Werte der nachsten (+) bzw. vorherigen Achse (-)
angezeigt.
Achse -
- ODER -
Direld- Driicken Sie den Softkey "Direktanwahl".
anwahl Das Fenster "Direktanwahl Achse:" wird geéffnet.
2. Waéhlen Sie Uber die Auswahlliste die gewlinschte Achse aus den
verfligbaren Achsen direkt aus.
Vs 3. Driicken Sie den Softkey "OK", um die Einstellung zu speichern.
0K
- ODER -
* Driicken Sie den Softkey "Abbruch", um die Einstellungen zu verwerfen.
Abbruch ‘
7.3 Anzeige-Maschinendaten anzeigen/andern
Im Bedienbereich "Inbetriebnahme" greifen Sie Gber die Bedienoberflache auf die Anzeige-
Maschinendaten zu.
Vorgehensweise
Q\ 1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme™" an.
Inbetrieb-
nahme
—= Masch.] 2- Driicken Sie den Softkey "Masch.Daten".
l[iE daten
3. Driicken Sie die Meniufortschalt-Taste.
> Weitere Softkeys werden eingeblendet.
Anzeige 4. Driicken Sie den Softkey "Anzeige MD".
MO Die Anzeige-Maschinendaten werden angezeigt.

5. Positionieren Sie den Cursor auf den zu andernden Eintrag und geben
Sie den gewiinschten Wert ein.
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Driicken Sie den Softkey "Reset (po)".

Heset

(po) Sie erhalten eine Sicherheitsabfrage.

Vs Driicken Sie den Softkey "OK", um einen Warmstart durchzufiihren.
0K

-ODER -
* Driicken Sie den Softkey "Abbruch”, wenn Sie die Einstellungen nicht
Abbruch Ubernehmen mdéchten.
7.4 Settingdaten anzeigen/andern

Im Bedienbereich "Inbetriebnahme"” greifen Sie Gber die Bedienoberflache auf folgende

Settingdaten zu.

e Allgemeine Settingdaten

e Kanalspezifische Settingdaten

® Achsspezifische Settingdaten

Vorgehensweise

Q\

Inbetrieb-
nahme

i_ Masch.
daten

>

Allgemeine
1} |

Kanal |

50

Achs
50

SINUMERIK Operate (IM9)

Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Driicken Sie den Softkey "Masch.daten".

Driicken Sie die Meniifortschalt-Taste.

Die Softkeys "Allgemeine SD", "Kanal SD" und "Achs SD" werden
eingeblendet.

Driicken Sie den entsprechenden Softkey, um den gewiinschten
Bereich der Settingdaten anzuzeigen.

Das Fenster wird gedffnet und die angewahlten Settingdaten werden
angezeigt.

Stellen Sie den Cursor auf das gewiinschte Settingdatum und
positionieren Sie den Cursor auf den zu &ndernden Eintrag. Geben Sie
den gewtunschten Wert ein.
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MD wirksam
setzen (cf)

Reset
{po)

0K

x
Abbruch

Achs- /Kanalauswahl

Je nach Aktivierungsart haben Sie zwei Moglichkeiten, um die
Einstellungen wirksam zu setzen:

Driicken Sie den Softkey "MD wirksam setzen (cf)".

- ODER -
Driicken Sie den Softkey "Reset (po)".
Sie erhalten eine Sicherheitsabfrage.

Dricken Sie den Softkey "OK", um einen Warmstart durchzuftihren.

- ODER -

Driicken Sie den Softkey "Abbruch”, wenn Sie die Einstellungen nicht
Ubernehmen mdéchten.

Sind mehrere Komponenten fir den angewahlten Bereich vorhanden (z. B. "Achs SD" bzw.
"Kanal SD"), so haben Sie folgende Auswahiméglichkeiten::

1.

Achse +

Achse -

Kanal +

‘ Kanal -

Direlkt-
amwahl

0K

.
Abbruch
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Driicken Sie den Softkey "Achse +" oder "Achse -" bzw. "Kanal +" oder
"Kanal -".

Es werden die Werte der nachsten (+) bzw. vorherigen Achse/ Kanal (-)
angezeigt.

- ODER -
Driicken Sie den Softkey "Direktanwahl".
Das Fenster "Direktanwahl" wird gedffnet.

Wahlen Sie Uber die Auswahlliste die gewlinschte Achse aus den
verfigbaren Achsen direkt aus.

Dricken Sie den Softkey "OK" um die Einstellung zu speichern.

- ODER -
Driicken Sie den Softkey "Abbrechen" um die Einstellung zu verwerfen.
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7.5 Antriebsparameter anzeigen/andern

Fur die Anzeige und das Editieren der Antriebsparameter stehen die Softkeys "Control Unit
MD", "Einspeisungs MD" und "Antriebs MD", sowie auf der Menl-Fortschalttaste die
Softkeys "E/A-Komp. MD" und "Komm.-MD". zur Verfligung.

Fur jeden dieser Bereiche existiert ein eigenes Listenbild, in dem Sie die Antriebsparameter
ansehen und andern kénnen.

Voraussetzung
Einstellungen an Antriebsparametern sind mit Zugriffsstufe 2 (Service) geschitzt.
Sichtbar sind die Listen der Antriebsparameter mit Zugriffsstufe 4 (Schliusselschalter 3).
Die Inbetriebnahme des Antriebs lesen Sie in folgender Dokumentation nach:

Literatur

Inbetriebnahmehandbuch CNC: NCK, PLC, Antriebe

Vorgehensweise

Q\ 1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Inbetrieb-
nahme

— Masch.  2- Driicken Sie den Softkey "Masch.daten".

l daten Die Softkeys "Control Unit MD", "Einspeisungs MD" und "Antriebs MD"
werden eingeblendet.
3. Dricken Sie den Softkey des gewtinschten Bereichs, um die Parameter
anzeigen zu lassen.
4, Stellen Sie den Cursor auf den gewiinschten Parameter.
5. Positionieren Sie den Cursor auf den zu andernden Eintrag und geben
Sie den gewiinschten Wert ein.
Speichern/ 6. Um die Einstellungen wirksam zu setzen, haben Sie die Méglichkeiten
Reset des Speicherns oder einen Reset durchzuflihren.

Driicken Sie den Softkey "Speichern/Reset".
7. Dricken Sie den Softkey "Speichern”.
Sie erhalten die Abfrage "Was mdchten Sie Speichern?"
Uber Softkey kénnen Sie folgende Wahl treffen:
o Aktuelles Antriebsobjekt
o Antriebsgerat
e Antriebssystem

- ODER -

Speichern
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Reset
{po)

Erweiterter Reset

Driicken Sie den Softkey "Reset (po)".

Sie erhalten die Abfrage, ob Sie fur NCK und das gesamte
Antriebssystem einen Warmstart auslésen mochten.

Bestatigen Sie die Abfrage mit dem Softkey "Ja".

Lehnen Sie den Warmstart mit dem Softkey "Nein" ab.

Wenn Sie nur an bestimmten Objekten bzw. fir bestimmte Bereiche einen Warmstart
durchfihren méchten, stehen Ihnen daflr noch weitere Softkeys zur Verfigung.

Erweiterter
Reset

nur NGK

Antriebs-
gerit

NCK und
Antr. ger.

Antriebs-
system

NCGK und
Antr. sys.

NCK, HMI
Antr. sys.

Driicken Sie den Softkey "Erweiterter Reset".

Sie erhalten die Abfrage, fur welche Objekte Sie einen Warmstart
auslésen mdchten.

Uber folgende Softkeys treffen Sie die Auswahl:
Es wird nur der NCK neu gestartet.

Es wird nur das aktuell angewahlte Antriebsgerat (CU) neu gestartet.
Es werden der NCK und das angewahlte Antriebsgerat neu gestartet.
Es werden alle im System vorhandenen Control Units neu gestartet.

Es werden alle im System vorhandenen Control Units und NCK neu
gestartet. Dieser Softkey entspricht dem Softkey "Reset (po)", wenn Sie
die Abfrage mit "Ja" bestatigen.

Es werden alle im System vorhandenen Control Units, NCK und auch
die Bedien-Software neu gestartet.

Erweiterte Softkey-Leiste ausblenden

Der Softkey "Erweiterter Reset" ist in der Datei "slsuconfig.ini" definiert. Wenn der Softkey
nicht angezeigt werden soll, gehen Sie wie folgt vor:

1. Kopieren Sie die Datei "slsuconfig.ini" aus dem Verzeichnis
/siemens/sinumerik/hmi/template/cfg/.

2. Fagen Sie die Datei in folgendes Verzeichnis ein:
/user/sinumerik/hmi/cfg/.

3. Offnen Sie die Datei und tragen in der Sektion

[Softkeys]

AdvancedReset = 0 ein.
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7.6 Maschinendaten-Anzeigefilter

Durch den Einsatz eines Maschinendaten—-Anzeigefilters ist es mdglich die Anzahl der
angezeigten Maschinendaten eines Bereiches, z.B. Allgemeine Maschinendaten, gezielt zu
verringern.

Maschinendatenbereiche
Anzeigefilter stehen fir folgende Maschinendatenbereiche zur Verfligung:
® Allgemeine Maschinendaten

e Kanalspezifische Maschinendaten

Achsspezifische Maschinendaten

Antriebs-Maschinendaten

Anzeige-Maschinendaten

Filtermdglichkeiten

Sie haben die Mdglichkeit, die Anzeige der Maschinendaten lber folgende Filterungen
einzuschranken:

® Filterung nach Indizes
e Filterung nach Anzeigegruppen

® Expertenparameter anzeigen

Indizes von ... bis

Der Index-Filter bezieht sich auf Maschinendaten—Felder. In der Anzeige sind diese
Maschinendaten durch den am Maschinendaten-String angehangten Feld-Index
erkenntlich.

Beispiel: 10000[ index]AXCONF_MACHAX_NAME_TAB

Wird der Index—Filter aktiviert, werden Maschinendaten—Felder nur im angegebenen Index—
Bereich angezeigt.
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Anzeigegruppen

Eine Anzeigegruppe umfasst thematisch zusammengehérende Maschinendaten innerhalb
eines Maschinendatenbereiches.

Hinweis

Zu welcher Anzeigegruppe ein Maschinendatum gehért, ist dem Parameter "Anzeige—Filter"
der jeweiligen Maschinendatenbeschreibung zu entnehmen.

Literatur: Listenhandbuch 840D sl

Durch die An— oder Abwahl der Anzeigegruppen erhdhen oder verringern Sie die Anzahl der
angezeigten Maschinendaten des aktuellen Maschinendatenbereiches.

Expertenparameter anzeigen

Wird der Filter "Expertenparameter anzeigen" deaktiviert, werden nur die Maschinendaten
eines Maschinendatenbereiches angezeigt, die zur Inbetriebnahme der Grundfunktionalitat
der NC notwendig sind.

Vorgehensweise

Q\ 1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Inbetrieb-
nahme

i_ Masch.  2- Driicken Sie den Softkey "Masch.daten".
daten

Allgemeine 3. Driicken Sie den Softkey des gewtlinschten Datenbereichs, z. B.
MD "Allgemeine MD".
Die Liste der Allgemeinen Maschinendaten wird angezeigt.
Anzeige- 4. Driicken Sie den Softkey "Anzeigeoptionen".
optionen Die Fenster "Anzeigeoptionen: ..." fir die angewéhlten Maschinendaten
wird gedffnet.

5. Wahlen Sie die gewlinschten Filteroptionen (nach Anzeigegruppen,
nach Indizes, Expertenparameter), in dem Sie die Kontrollkastchen
aktivieren.

Alle 6. Dricken Sie den Softkey "Alle anwahlen", wenn Sie alle
amwihlen Anzeigegruppen aktivieren méchten.
- ODER -
Alle Driicken Sie den Softkey "Alle abwahlen".
abwiihlen Alle Hakchen werden entfernt und Sie kénnen eine gezielte Auswahl

von Anzeigegruppen treffen.

SINUMERIK Operate (IM9)
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7.7 Maschinendaten und Antriebsparametern editieren

7.71 Hexadezimale Werte bearbeiten

Sie haben die Moglichkeit, bei Maschinendaten im hexadezimalen Format tiber einen Bit-
Editor die gewlinschten Werte einzugeben.

Vorgehensweise

Q\ 1. Wabhlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.
Inbetrieb-

nahme
— Masch.  2- Driicken Sie den Softkey "Masch.Daten" und wéhlen Sie den
| daten gewunschten Maschinendaten-Bereich (z. B. Allgemeine

. Maschinendaten).
Allgemeine
1]
3. Positionieren Sie den Cursor auf den zu andernden Eintrag.
Q 4. Dricken Sie die Taste <SELECT> oder <INSERT>.
ShECT Das Fenster "Bit-Editor" wird geéffnet.
Es werden alle Bits des Maschinendatums angezeigt, fir die ein

<&> Beschreibungstext vorhanden ist.
INSERT

5. Wenn Sie das Kontrollkastchen "alle Bits anzeigen" aktivieren, werden
alle Bits, abhangig vom Datentyp (8, 16, oder 32 Bits) angezeigt.
Aktivieren Sie das gewinschte Bit.

Vs 6. Dricken Sie den Softkey "OK". Die Einstellung wird gepruft und ggf.
0K eine Fehlermeldung ausgegeben.

Das Fenster wird geschlossen und Sie kehren in die
Maschinendatenubersicht zurtick.

Der neue Wert wird im hexadezimalen Format angezeigt.

SINUMERIK Operate (IM9)
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7.7.2 BICO-Werte bearbeiten
Sie haben die Moglichkeit, bei Antriebsparametern BICO-Werte tiber den BICO-Editor

Vorgehensweise

74

einzugeben.

Hinweis

BICO-Werte kdnnen auch mit Kopieren und Einfiigen oder direkt ins Feld eingegeben

werden.

Q\

Inbetrieb-
nahme

i_ Masch.
daten

Gontrol
Unit MO

O

SELECT

o

INSERT

w

Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Driicken Sie den Softkey "Masch.daten".

Driicken Sie den Softkey "Control Unit MD" und wahlen Sie einen BICO-
Parameter aus, z. B. "p738".

Positionieren Sie den Cursor auf den zu andernden Eintrag, z. B. BICO
63.2091.0

Dricken Sie die Taste <SELECT> oder <INSERT>.
Das Fenster "BICO-Editor" wird gedffnet.

Geben Sie hier die Angaben zu "Antriebsobjektnummer”,
"Parameternummer”, "Bit/Index" und "Parameterwert (hex)" ein.

Hinweis

Der BICO-Editor 6ffnet sich auch, wenn Sie fiir den zu &ndernden Wert einen anderen Wert
als 0 oder 1 eingeben.

SINUMERIK Operate (IM9)
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7.7 Maschinendaten und Antriebsparametern editieren

7.7.3 Enum-Werte bearbeiten

Sie haben die Mdglichkeit, bei Antriebsparametern Enum-Elemente (z. B. r2, p3, p4, p97
usw.) Uber eine Auswahlliste zu editieren.

Vorgehensweise

Q\

Inbetrieb-
nahme

e Masch.
l[iE daten

Control
Unit MD

O

SELECT

o

INSERT

SINUMERIK Operate (IM9)

n

w

Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Dricken Sie den Softkey "Masch.daten".

Wahlen Sie den gewilinschten Bereich der Antriebsparameter, z. B.
Control Unit MD.

Wahlen Sie den gewiinschten Parameter, z. B. "p3" aus und
positionieren Sie den Cursor auf den zu andernden Eintrag, z. B. "[1]
Anzeigen, Si...".

Driicken Sie die Taste <SELECT> oder <INSERT>.

Ein Fenster wird gedffnet, in dem eine Liste mit allen definierten Enum-
Werten mit den zugehérigen Beschreibungen enthalten ist.

Sie kdnnen einen Wert aus der Liste auswahlen
- ODER
Sie kdnnen den Wert direkt, dezimal in der Klammer [ ] eingeben.
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7.8 Daten suchen
Sie haben die Moglichkeit, gezielt nach Maschinen-, Settingdaten und Anzeige-
Maschinendaten zu suchen.
Suchstrategien

e Bei Eingabe einer Ziffer, bzw. eine Ziffer mit Index, wird genau nach diesem Parameter
gesucht.

Beispiel: Eingabe "9" > es wird p9 gefunden (nicht aber p99)

e Bei der Eingabe eines Textes wird eine Volltextsuche durchgefiihrt, d.h. es wird in der
entsprechenden Tabelle und in der Statuszeile nach dem Begriff gesucht.

Vorgehensweise

Q\ 1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Inbetrieb-
nahme

e Masch.
l[iE daten

N

Driicken Sie den Softkey "Masch.daten".

3. Wahlen Sie den gewlinschten Bereich aus, indem Sie den
entsprechenden Softkey driicken.

4. Driicken Sie den Softkey "Suchen..." und geben Sie in der Suchmaske
Suchen den gewiinschten Text, bzw. die Ziffer ein.
Der Cursor wird auf den ersten Eintrag gesetzt, der dem Suchbegriff
entspricht.
Weiter- 5. Driicken Sie den Softkey "Weitersuchen", wenn es sich beim
suchen gefundenen Maschinen-, Settingdatum oder Anzeige-Maschinendatum

nicht um den gesuchten Eintrag handelt.

Weitere Suchmadglichkeit

Driicken Sie den Softkey "Gehe zum Anfang", um die Suche beim

" Gehe zum | :
Anfang ersten Datum zu beginnen.
Giehe zum Driicken Sie den Softkey "Gehe zum Ende", um die Suche beim letzten
Ende Datum zu beginnen.

SINUMERIK Operate (IM9)
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7.9 Daten verwalten

Ubersicht

Die Funktion "Daten verwalten” dient zur Vereinfachung der Inbetriebnahme und ermoglicht
das Ubertragen, Sichern, Laden und Vergleichen von Maschinen-, Setting-, Kompensations-
und Antriebsdaten auf Dateiebene. Die Dateien werden im ASCII-Format .tea gespeichert.

Der Softkey "Daten verwalten" ist ab Zugriffsstufe "Service" (= 2) sichtbar.

Folgende Optionsfelder stehen Ihnen im Fenster "Maschinendaten lbertragen" zur
Verfliigung:

e Daten innerhalb der Steuerung Ubertragen

Es werden nur die Steuerungsobjekte aufgelistet, die zum aktuellen Zeitpunkt in der
Steuerung vorhanden sind.

e Daten in eine Datei speichern

Bei den SINAMICS-Parametern werden zusétzlich Dateien mit den Endungen .acx und
log erstellt:

— Dateien mit den Endung .acx enthalten die zum ausgewahlten Antriebsobjekt
gehdrigen Parameterbeschreibungen.

— Die Log-Datei enthalt ggf. die bei der Konvertierung von .acx nach .tea aufgetretenen
Warnungen und Fehler.

® Daten aus einer Datei laden

ACHTUNG

Nur bei Antriebsobjekten wird nach dem Laden automatisch ein NCK- und Antriebsreset
ausgel6st, bei allen anderen Steuerungsobjekten muss evtl. manuell ein Reset
ausgel6st werden.

e Daten vergleichen

Es besteht die Mdglichkeit mehrere Dateien (.tea) und/oder Steuerungsobjekte (Achse,
Kanal, Servo, Einspeisung usw.), gleichzeitig zu vergleichen. Ein Online-Vergleich von
sich stéandig andernden Daten ist nicht mdglich, da die Werte zum Zeitpunkt des
Vergleichs temporar gesichert werden.

In die Liste der zu vergleichenden Daten kénnen bis zu 8 Elemente aufgenommen
werden.

SINUMERIK Operate (IM9)
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7.9 Daten verwalfen

Vorgehensweise

Q\

Inbetrieb-
nahme

i— Masch.
daten

o, System
& daten

Daten
verwalten

i
0K

1.

2.

3.

4.

Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Driicken Sie den Softkey "Masch.daten".

Der Softkey "Daten verwalten" ist in jedem Maschinendatenbereich,
aufder in "Anwendersichten" vorhanden.

- ODER -

Driicken Sie den Softkey "Systemdaten" und wahlen Sie das
Verzeichnis HMI-Daten/Datensicherungen/IB-Daten aus.

Dricken Sie den Softkey "Daten verwalten".
Das Fenster "Maschinendaten Ubertragen" wird gedffnet.

Aktivieren Sie das gewiinschte Optionsfeld und driicken Sie "OK".

Daten innerhalb der Steuerung Uibertragen

~
0K

i
0K

Daten in ei

~
0K

Neues
Verzeichnis

~

0K

5.

6.

Positionieren Sie den Cursor auf ein Steuerungsobjekt und bestéatigen
Sie mit "OK".

Wahlen Sie in dem sich 6ffnenden Fenster das Ziel-Steuerungsobjekt
aus und bestatigen Sie mit "OK".

ne Datei speichern
5.

Positionieren Sie den Cursor auf ein Steuerungsobjekt und bestéatigen
Sie mit "OK".

Das Fenster "Speichern unter: Ablage auswahlen" 6ffnet sich und der
passende Ablageort ist vorangewahilt.

Driicken Sie den Softkey "Neues Verzeichnis" um ggf. ein
Unterverzeichnis zu erstellen. Geben Sie im Fenster "Neues
Verzeichnis" den gewtinschten Namen ein und bestatigen Sie mit "OK".
Geben Sie im Fenster "Neue Datei" den gewiinschten Namen fir die zu
sichernde Datei ein und bestatigen Sie mit "OK".

Die gespeicherten Dateien finden Sie im Datenbaum der "Systemdaten"
im Verzeichnis HMI-Daten/Datensicherungen/IB-Daten.

Daten aus einer Datei laden

i
0K

78

5.

Das Fenster "Daten laden: Datei auswahlen:" wird gedffnet.
Positionieren Sie den Cursor auf eine .tea Datei, die sich entweder im
Verzeichnis IB-Daten oder auf einem USB-FlashDrive befindet, und
bestatigen Sie mit "OK".

Beachten Sie: Wenn beim Laden von Antriebsdaten die Quell- und Ziel-
Antriebsobjektnummer unterschiedlich ist, missen Sie einzelne
Parameter anpassen. Dazu driicken Sie den Softkey "Anpassen” und
editieren im darauf folgenden Fenster die Parameterwerte.

SINUMERIK Operate (IM9)
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7.10

Verwendung

7. 10 Anwendersichten

Daten vergleichen

5. Waéhlen Sie im Fenster "Daten vergleichen - Steuerung" aus der
m Baumstruktur der Steuerungsobjekte ein zu vergleichendes Element

aus.
- ODER -
i Driicken Sie den Softkey "Datei" um aus der Baumstruktur der Dateien
Datei eine zu vergleichende .tea Datei auszuwahlen.
In Liste 6. Driicken Sie den Softkey "In Liste aufnehmen".
aufnehmen Im unteren Teil des Fensters wird die Liste der zu vergleichenden Daten
eingeblendet und das ausgewahlte Element hinzugefiigt.
Aus Liste 7. Dricken Sie den Softkey "Aus Liste I6schen" um einzelne Elemente der
loschen Vergleichsliste zu entfernen.
- ODER -

Entfernen Sie in der Liste der zu vergleichenden Daten den Haken aus
dem Kontrollkéstchen des ausgewahlten Elements.

v 8. Falls mindestens 2 Elemente gelistet sind, wird der Softkey
Uergleichen "Vergleichen" freigegeben. Driicken Sie diesen Softkey um den
Vergleich durchzufiihren.

Anwendersichten

Im Fenster "Anwendersichten" haben Sie die Mdglichkeit, alle relevanten Maschinendaten
fur eine bestimmte Funktionalitat zu erstellen und anzupassen. Durch die individuell
zusammengestellten Maschinendaten wird die Arbeit der entsprechenden Benutzer
vereinfacht.

Bei der Erstellung oder Bearbeitung einer Anwendersicht haben Sie die Méglichkeit,
zusétzliche Kommentare einzufligen.

Hinweis
Importieren von Anwendersichten (Kompatibilitat)
Haben Sie bereits im HMI-Advanced Anwendersichten erstellt, kopieren Sie die *.klb-

Dateien nach /user/sinumerik/hmi/template/user_views, um diese im SINUMERIK Operate
zu verwenden.

Anzeige im Bedienbereich "Parameter”

Um Anwendersichten auch im Bedienbereich "Parameter" anzuzeigen, gehen Sie
folgendermalen vor:

1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

SINUMERIK Operate (IM9)
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2R

Driicken Sie den Softkey "Maschinendaten".
Driicken Sie den Softkey "Anwendersichten".
Driicken Sie den Softkey "Sicht verwalten".
Driicken Sie den Softkey "Neue Sicht".

Aktivieren Sie das Kontrollkastchen "Anzeige Parameter / Settingdaten verwenden",

wenn die neue Anwendersicht auch im Bedienbereich "Parameter" - "Settingdaten" —
"Datenlisten" angezeigt werden soll.

7. Geben Sie einen Namen fiir die Anwendersicht ein.

8. Bestatigen Sie mit "OK".
7.10.1 Anwendersicht erstellen
Vorgehensweise
Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an und driicken Sie
Q\ den Softkey "Masch.daten".
Inbetrieb-
nahme
i_ Masch.
daten
Anwender- Driicken Sie die Softkeys "Anwendersichten",
sichten "Sicht verwalten" und
Sicht
verwalten
S "Neue Sicht".
il Das Fenster "Neue Sicht" wird gedffnet.
Geben Sie den gewtinschten Sichtnamen ein.
Driicken Sie den Softkey "OK".
0K Wenn eine Anwendersicht bereits mit gleichem Namen existiert,
erhalten Sie eine Sicherheitsmeldung, ob die vorhandene Sicht
Uberschrieben werden soll.
Datum Driicken Sie den Softkey "Datum einflgen".
einfligen Das Auswahlfenster "Datum einfligen" wird geéffnet.

>

INSERT

%

INPUT

80

Offnen Sie mit der Taste <INSERT> die Auswabhlliste, wahlen Sie den
gewiinschten Maschinendatenbereich und driicken Sie die Taste
<INPUT>.

SINUMERIK Operate (IM9)
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A

>

Suchen

Einfiigen
vor Zeile

Einfiigen
nach Zeile

{(
Zuriick

Text
einfiigen

Einfiigen
vor Zeile

Einfiigen
nach Zeile

{(
Zuriick

7. 10 Anwendersichten

Wahlen Sie Uber die Cursor-Tasten, bzw. Uber den Softkey "Suchen”
das gewinschte Maschinendatum.

Driicken Sie den Softkey "Einfligen vor Zeile", bzw. "Einfligen nach
Zeile", um das ausgewahlte Maschinendatum an die gewiinschte
Stelle innerhalb der Anwendersicht zu Gbernehmen.

Hinweis:
Sie kdnnen in der gedffneten Anwendersicht mit der Maus navigieren

und die gewtlinschte Zeile selektieren, ohne das Auswabhlfenster zu
schlielen.

Driicken Sie den Softkey "Zurtick", um das Auswahlfenster zu
schliefen und in die zu bearbeitende Anwendersicht zuriickzukehren.

Ihre Eingaben werden automatisch gespeichert.

Driicken Sie den Softkey "Text einfigen”, um einen beliebigen Text in
die gedffnete Anwendersicht einzufligen.

Das Eingabefenster "Text einfligen" wird geéffnet.
Geben Sie den gewtinschten Text sowie eine erlauternde
Beschreibung des einzufligenden Textes ein und driicken Sie den

Softkey "Einfugen vor Zeile", bzw. "Einfiigen nach Zeile", um die
Texte zu Gbernehmen.

Driicken Sie den Softkey "Zuriick", um die Eingaben zu speichern und
in die zu bearbeitende Anwendersicht zurtickzukehren.

Bestimmtes Maschinendatum auswéahlen

Suchen

SINUMERIK Operate (IM9)

Mit Hilfe des Suchdialogs haben Sie die Mdglichkeit, gezielt nach einem
Datum zu suchen.
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7.10.2 Anwendersicht bearbeiten

Vorgehensweise

82

Mit Hilfe des Softkeys "Eigenschaften" haben Sie die Méglichkeit, je nach angewahlter Zeile,
die Kommentare bzw. bei Maschinendaten die Datenquelle (Kanal, Achse, Antriebsgerat)
und die Beschreibung einzusehen und ggf. zu andern.

® Maschinendaten

Abhangig von der Datenart kann bei Maschinendaten eine feste oder variable
Datenquelle ausgewahlt werden.

Der Eintrag "variable(*)" bedeutet, dass mit den vertikalen Softkeys 1- 3 (+, - und
Direktanwahl) die entsprechende Datenquelle (Kanal, Achse, Antriebsgerat) umgewahit
werden kann und der angezeigte Wert dann von der gerade angewahlten Datenquelle
kommt.

Alternativ kann man eine feste Datenquelle auswahlen, so dass sich der angezeigte Wert
beim Weiterschalten auf eine andere Datenquelle nicht &ndert.

e Kommentartexte

Text und Beschreibung

1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an und driicken Sie
Q\ den Softkey "Masch.daten".
Inbetrieb-
nahme
i_ Masch.
daten
Anwender- 2. Drucken Sie den Softkey "Anwendersichten".
sichten Das Fenster "Anwendersichten" wird geéffnet.
Sicht 3. Dricken Sie den Softkey "Sicht bearbeiten”. Es werden Ihnen weitere
hearheiten Softkeys zur Bearbeitung der Anwendersicht angeboten.
Datum 4. Driicken Sie den Softkey "Datum einfiigen", wenn Sie ein weiteres
einfiigen... Datum aufnehmen mdochten.
5. Wahlen Sie mit Hilfe der Cursor-Tasten das gewlinschte
} Maschinendatum.
6. Driicken Sie den Softkey "Nach unten" bzw. nach "Nach oben", um die
Herlizy selektierte Zeile zu verschieben.
Nach oben
- ODER -
SINUMERIK Operate (IM9)
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Zeile
lischen

Eigen-
schatten

«
Zuriick

7. 10 Anwendersichten

Driicken Sie den Softkey "Zeile 16schen”, um die selektierte Zeile aus
der Sicht zu entfernen. Das Datum wird ohne Riickfrage entfernt.

- ODER -

Driicken Sie den Softkey "Eigenschaften”, um bei Kommentaren die
Texte einzusehen und ggf zu andern.

Das Fenster "Eigenschaften" wird gedffnet. Bei Maschinendaten wird
Ihnen, je nach Einstellung, die Beschreibung bzw. das Maschinendatum
im unteren linken Fenster angezeigt.

Driicken Sie den Softkey "Zuriick", um die Anderungen zu speichern.

Bestimmtes Maschinendatum auswéahlen

Mit Hilfe des Suchdialogs haben Sie die Mdglichkeit, gezielt nach einem

Sucherl Datum zu suchen.
" Gehe zum | Driicken Sie den Softkey "Gehe zum Anfang", um die Suche beim
Anfang ersten Eintrag zu beginnen.
" Gehe zum Driicken Sie den Softkey "Gehe zum Ende", um die Suche beim letzten
Ende Eintrag zu beginnen.
Dricken Sie den Softkey "Weitersuchen", wenn sich bei dem
gefundenen Datum nicht um das Gesuchte handelt.
7.10.3 Anwendersicht |6schen

Vorgehensweise

Q\

Inbetrieb-
nahme

i_ Masch.

daten

Amvender-
sichten

Sicht
verwalten

SINUMERIK Operate (IM9)

Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

driicken Sie den Softkey "Maschinendaten".

Driicken Sie den Softkey "Anwendersichten".

Driicken Sie den Softkey "Sicht verwalten"

Waéhlen Sie in der Auswahlliste die gewlinschte Sicht aus.
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Sicht 6. Driicken Sie den Softkey "Sicht I6schen”.
loschen
Vg Mit der abschlieRenden Sicherheitsabfrage werden Sie aufgefordert,
Ja mit "Ja" zu bestatigen oder mit "Nein" abzubrechen.
oder
» Danach wird wieder der Dialog "Anwendersichten" angezeigt.
Mein

Alternativ ist es wie bisher moglich, eine Anwendersicht unter "Systemdaten" unter
folgendem Pfad zu loschen: ../user/sinumerik/hmi/template/user views

7.11 Klartexte fir Maschinen- und Settingdaten

Fir die Maschinen- und Settingdaten kénnen je Auspragung [Index] anwenderspezifisch und
sprachabhangig Klartexte projektiert werden.

Darstellung der Klartexte
Die Darstellung der Klartexte stellen Sie Uber folgendes Anzeige-Maschinendatum ein:

MD9900 $MM_MD_TEXT_SWITCH Klartexte an statt MD-Bezeichner
=1 Klartext wird in der Tabelle angezeigt

=0 Klartext wird in der Dialogzeile angezeigt

Dateien

Datei Maschinen-/Setting_;datum

nctea_xxx.txt Allgemeine Maschinen-/Settingdaten
chtea_xxx.txt Kanalspezifische Maschinen- /Settingdaten

axtea_xxx.txt Achsspezifische Maschinen- /Settingdaten

hmitea_xxx.txt Anzeige-Maschinendaten

Fir "xxx" muss die vorgegebene Sprachkennung eingesetzt werden, z. B. fir Deutsch "deu",
fur Englisch "eng", usw.
Unterstitzte Sprachen (Seite 519)

Achten Sie darauf, dass der Dateinamen in Kleinbuchstaben geschrieben ist.

Vorgehensweise

1. Legen Sie, je nach dem von welchem Maschinen- oder Settingdatum Sie den Klartext
verandern mochten, die entsprechende Datei an, z. B. "nctea_xxx.txt".

SINUMERIK Operate (IM9)
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2.

7. 11 Klartexte fir Maschinen- und Settingdaten

Speichern Sie die Datei mit der Codierung UTF-8 ab, damit Umlaute und Sonderzeichen
im SINUMERIK Operate korrekt dargestellt werden.

Legen Sie die Datei im SINUMERIK Operate in folgendes Verzeichnis:
System CF-Card/user/sinumerik/hmi/Ing oder

System CF-Card/oem/sinumerik/hmi/Ing oder

System CF-Card/addon/sinumerik/hmi/lng

Hinweis

Die Dateien werden in der Reihenfolge der Verzeichnisse "user", "oem" und "addon"
durchsucht. Die zuerst gefundene Datei wird ausgewertet. Wenn z. B. in den
Verzeichnissen "user" und "oem" Textdateien vorhanden sind, werden die Dateien im
Verzeichnis "user" ausgewertet.

Hinweis

Wenn ein Maschinendatum verschiedene Indizes hat und Sie geben bei der Klartextangabe
keinen Index mit an, erscheint derselbe Klartext fir alle Indizes des Maschinendatums.

Die Parameter und Indizes missen aufsteigend sortiert sein.

Beispiel einer Datei mit deutschen Texten

14510 Mein Integer-Text fOr PLC_MD 14510

14510[1] Mein Integer-Text flUr MD 14510([1]

14512 [1] Mein Text fuir HEX-Datum 14512 [1]

Ergebnis in der Anzeige

Im

Bedienbereich "Inbetriebnahme”, "Allgemeine MD" wird der Klartext in der Tabelle bzw. in

der Dialogzeile angezeigt.

Maschinendatum Text

14510 Mein Integer-Text fir PLC_MD 14510
14510[1] Mein Integer-Text fir MD 14510[1]
14512[1] Mein Text in HEX-Datum 14512[1]
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7. 11 Klartexte fir Maschinen- und Settingdaten
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Automatische Umschaltung

Im MD51040 $MNS_SWITCH_TO_MACHINE_MASK wird eingestellt, unter welchen
Umstanden automatisch eine Umschaltung in den Bedienbereich "Maschine" erfolgen soll.

MD51040 $MNS_SWITCH_TO_MACHINE_MASK ‘ 0 (Voreinstellung)

Bit0=1 Bei der Programmanwahl im Programm Manager wird nicht automatisch in den
Bedienbereich Maschine gewechselt.

Bit1=1 Bei der Programmanwahl im Programm Manager wird nicht automatisch in den
Bedienbereich Maschine gewechselt.

Bei der Umschaltung der Betriebsart tiber die Maschinensteuertafel wird nicht
automatisch in den Bedienbereich Maschine gewechselt

Bit2=1 Bei der Programmanwahl im Bedienbereich Programm wird nicht automatisch in den
Bedienbereich Maschine gewechselt.

Bit3=1 Bei der Programmanwahl/Abarbeiten im Bedienbereich Programm wird der
Satzsuchlauf nicht automatisch gestartet.

8.1 SchriftgrofRe der Istwertanzeige einstellen

SchriftgréRe einstellen

Im Bedienbereich "Maschine" kann die Darstellung der Istwerte fir MKS oder WKS in zwei
unterschiedlichen SchriftgréRen angezeigt werden.

Uber ein Kanal-Maschinendatum stellen Sie die Anzahl der Achsen ein, die mit gréRerer
Schrift angezeigt werden:

MD52010 $MCS_DISP_NUM_AXIS_BIG_FONT ‘ Anzahl der Istwerte mit groflem Font
=3 Anzahl der Istwerte mit groRerer Schrift (Voreinstellung)

SINUMERIK Operate (IM9)
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8.2 Anwenderspezifisches Logo einfiigen

8.2 Anwenderspezifisches Logo einfligen

OEM-spezifisches Logo

Im Bedienbereich "Maschine" ist das Siemens-Logo in der Kopfzeile sichtbar.

Das Siemens-Logo kénnen Sie durch ein eigenes Logo ersetzen.

Vorgehensweise:

1. Benennen Sie das eigene Logo "1ogo.png".

2. Legen Sie das eigene Logo, in Abhangigkeit der Bitmap-Grofe, in eines der
Verzeichnisse ab: /oem/sinumerik/hmif/ico oder /user/sinumerik/hmi/ico

Verzeichnis Bitmap-Gréie
/lco640 122 x 19
/Ico800 160 x 24
/lco1024 199 x 30
8.3 Anzeige der G-Code-Gruppen projektieren

Im Bedienbereich "Maschine" ist der Fensterausschnitt "G-Funktionen" sichtbar.

Im Fensterausschnitt werden maximal 16 G-Code-Gruppen angezeigt. Welche G-Code-
Gruppen an welcher Position angezeigt werden, projektieren Sie in der Datei
"slmagcodeconfig.ini".

G-Code-Gruppen projektieren

Abschnitt

Bedeutung_j

Selected G-Groups

Dieser Bereich ist fiir den Betrieb der Steuerung im Siemens-Modus
vorgesehen.

Selected G-Groups
ISO-Mode

Dieser Bereich ist fiir den Betrieb der Steuerung im ISO-Mode vorgesehen.

Tragen Sie die G-Code-Gruppe und Position folgendermalien ein:

SelectedGGroupN = M

N Position, an der die G-Code-Gruppe M angezeigt wird.
Soll eine Position leer bleiben, dann wird keine Nummer (M) eingetragen, z. B.
"SelectedGGroupl = "

M G-Code-Gruppe, die an der Position N angezeigt wird.
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Aufbau der Datei

Vorgehensweise

8.4 Kanalbetriebsmeldung konfigurieren

Ubersicht

[Selected G-Groups]

SelectedGGroupl
SelectedGGroup2
SelectedGGroup3
SelectedGGroup4
SelectedGGroup5
SelectedGGroupé6
SelectedGGroup7
SelectedGGroups8
SelectedGGroup9
SelectedGGrouplO
SelectedGGroupl2
SelectedGGroupl3
SelectedGGroupl4
SelectedGGroupl5

SelectedGGrouplé

[Selected G-Groups
(wie Sektion fir Siemens)

1

2

3

11
12
13
14
15
16

ISO-Mode]

8.4 Kanalbetriebsmeldung konfigurieren

1. Kopieren Sie die Datei "slmagcodeconfig.ini" aus dem Verzeichnis

/siemens/sinumerik/hmi/template/cfg.

2. Legen Sie die Datei in folgendes Verzeichnis: /oem/sinumerik/hmi/cfg oder
/user/sinumerik/hmi/cfg.
Sobald sich die Datei in dem anwenderspezifischen Verzeichnis befindet, haben die
Eintrage dieser Datei Vorrang vor der Siemens-Datei. Fehlt in der anwenderspezifischen
Datei ein Eintrag, so wird dieser aus der Siemens-Datei verwendet.

3. Offnen Sie die Datei und tragen Sie die Nummer des entsprechenden G-Codes an die

gewUnschte Position "se1ectedaGroup1 = 5"

D. h. an der 1. Stelle wird die 5. G-Code-Gruppe angezeigt.

Im Bedienbereich "Maschine" werden die Kanalbetriebsmeldungen in der dritten Zeile des
Headers angezeigt. Es gibt zwei Arten von Kanalbetriebsmeldungen:

1. Kanalbetriebsmeldungen, die zur Fortsetzung eines Programms eine Bedienhandlung

erfordern, z. B. Vorschubfreigabe fehlt, MO1 aktiv.

SINUMERIK Operate (IM9)
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8.4 Kanalbetriebsmeldung konfigurieren

Datei

Die Kanalbetriebsmeldungen sind durch Ausrufezeichen gekennzeichnet.

Kanalbetriebsmeldungen, die zur Fortsetzung eines Programms keine Bedienhandlung
erfordern. Eine Haltebedingung ist langere Zeit (>1s) aktiv und wird durch die
Programmverarbeitung unterbrochen, z. B. Verweilzeit aktiv, Warten auf
Werkzeugwechsel.

Die Kanalbetriebsmeldung ist durch ein Uhrsymbol gekennzeichnet und wird nach einer
bestimmten Zeit nicht mehr angezeigt.

Die Einstellungen dazu werden in der Datei "sImahdconfig.ini" festgelegt.

Kanalbetriebsmeldung konfigurieren

Vorgehensweise

Abschnitt Bedeutung_;

CondStoplcons Festlegen eines Symbols, das zusammen mit einer bestimmten

Kanalbetriebsmeldung angezeigt werden soll.

Wenn fiir eine bestimmte Kanalbetriebsmeldung kein Symbol angegeben wird,
dann wird das Symbol angezeigt, das bei "Defaultlcon" festgelegt ist.

ConDelayTime Festlegen der Zeitdauer (in Millisekunden), wie lange eine bestimmte Meldung

anstehen muss, bevor die Anzeige erfolgt.

e Wenn fiir eine bestimmte Kanalbetriebsmeldung keine Zeit angegeben ist,
wird die unter "CondDelayTime" angegebene Zeit verwendet.

¢ Wenn die Kanalbetriebsmeldung sofort angezeigt werden soll, muss als Zeit
"0" angeben werden.

Kopieren Sie die Datei "sImahdconfig.ini" aus dem Verzeichnis
/siemens/sinumerik/hmi/template/cfg.

Legen Sie die Datei in folgendes Verzeichnis: /oem/sinumerik/hmi/cfg oder
/user/sinumerik/hmi/cfg.

Offnen Sie die Datei und nehmen Sie die gewiinschten Einstellungen vor.

Datei "sImahdconfig.ini"
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Standardprojektierung

[CondStopIcons]

DefaultIcon = condwait.png

1= condstop.png ; kein NC-Ready

2 = condstop.png ; kein BAG-Ready

3 = condstop.png ; NOT AUS aktiv

4 = condstop.png ; Alarm mit Stop aktiv
5 = condstop.png ; MO / M1 aktiv
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6 = condstop.png
7 = condstop.png
8 = condstop.png
9 = condstop.png
10 = condwait.png
11 = condwait.png
12 = condstop.png
13 = condwait.png
14 = condwait.png
15 = condwait.png
15 = condwait.png
17 = condstop.png
18 = condstop.png
19 = condstop.png
20 = condwait.png
21 = condwait.png
22 = condstop.png
23 = condstop.png
24 = condwait.png
25 = condwait.png
26 = condwait.png
27 = condwait.png
28 = condwait.png
29 = condwait.png
30 = condwait.png
31 = condwait.png
32 = condstop.png
33 = condwait.png
34 = condwait.png
35 = condwait.png
36 = condwait.png
37 = condwait.png
38 = condwait.png
39 = condwait.png
40 = condwait.png
41 = condwait.png
42 = condwait.png
43 = condwait.png
44 = condwait.png
45 = condstop.png
46 = condwait.png
47 = condwait.png
48 = condwait.png
49 = condwait.png
50 = condwait.png
51 = condwait.png
52 = condwait.png
53 = condwait.png
54 = condwait.png
55 = condwait.png
56 = condwait.png
57 = condwait.png
58 = condwait.png
58 = condwait.png
60 = condwait.png
61 = condwait.png
62 = condwait.png
63 = condstop.png
64 = condstop.png
65 = condwait.png
66 = condwait.png
67 = condwait.png
68 = condstop.png
69 = condwait.png
70 = condwait.png
71 = condwait.png
72 = condstop.png
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Satz im Einzelsatz beendet
NC-Stop aktiv

Einlesefreigabe fehlt
Vorschubfreigabe fehlt
Verweilzeit aktiv
Hilfsfunktions-Quittung fehlt
Achsfreigabe fehlt

Genauhalt nicht erreicht
Warten auf Positionierachse
Warten auf Spindel

Warten auf anderen Kanal
Warten auf Vorschub-Override
NC-Satz fehlerhaft

Warten auf NC-Satze von extern
Warten auf Synchronaktion
Satzvorlauf aktiv
Spindelfreigabe fehlt
Achsvorschub-Override

Warten auf WKZ-Wechsel-Quittung
Getriebestufenwechsel

Warten auf Lageregelung
Warten auf Gewindeanschnitt
reserviert

Warten auf Stanzen

Warten auf sicheren Betrieb
kein Kanal-ready

Pendeln aktiv

Achstausch aktiv
Achs-Container-Drehung

AXCT: Folgeachse aktiv

AXCT: Leitachse aktiv

AXCT: Nachfihren aktiv

AXCT: interner Zustandswechsel
AXCT: Achs-/Spindelsperre
AXCT: Corr-Bewegung aktiv
AXCT: Achstausch aktiv

AXCT Achse Interpolator aktiwv
Warten auf Compile-Cycle
Zugriff auf Systemvariable
Suchziel gefunden
Schnellrickzug ausgeldst
AXCT: Warten auf Spindel-Halt
Maschinen-Daten-Abgleich

Achstausch: Achse in Kopplung
Achstausch: Liftfast aktiv
Achstausch: New-Config aktiv
Achstausch: AXCTSW aktiv
Achstausch: Waitp aktiv

Achse in anderem Kanal
Achstausch: Achse PLC-Achse
Achstausch: Achse Pendelachse
Achstausch: Achse Jog-Achse
Achstausch: Kommando-Achse
Achstausch: Achse OEM-Achse

gekoppelte Folgeachse
mitgeschleppte Folgeachse
gekoppelte Slaveachse

Halt am Zyklusende MO

Halt am Zyklusende M1

Warten:Achse steht am Festanschlag
Master-Slave Umschaltung aktiv
Achstausch: Achse Einzelachse
Halt: Ziel erreicht nach Suchlauf
Synchronlauf: Synchronspindel
Ausschaltposition Synch.spindel
Warten auf Freigabe Trafoachse
Warten aufgrund méglicher Kollision
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8.4 Kanalbetriebsmeldung konfigurieren

92

png
png
png
png
png
png
png
png
png
png
png

png

png

73 condstop.
74 condstop.
75 condwait.
76 condwait.
77 condstop.
78 condstop.
79 condwait.
80 condwait.
81 condwait.
82 condwait.
83 condwait.
84 condwait.
85 condwait.
[CondDelayTime]
DefaultDelayTime=1000
1 =0

2 0

3 0

4 0

5 0

6 0

7 0

8 0

9 0

10 0

12 0

16 0

17 0

18 0

19 0

22 0

23 0

32 0

45 0

76 0

; Jog: Position erreicht
; Jog: Richtung gesperrt
; Bremsanforderung

; Warten: G4 noch: U

; Achsiale Vorschubsperre von PLC

; Warten auf Vorschubfreigabe achsial
; Achsiale Vorschubsperre von Synact
; Warten auf Drehzahl Masterspindel

; Warten auf Parametersatzwechsel

; Warten auf Bewegungsende vor Trafowechsel

kein NC-Ready

kein BAG-Ready

NOT AUS aktiwv

Alarm mit Stop aktiwv

MO / M1 aktiv

Satz im Einzelsatz beendet
NC-Stop aktiv
Einlesefreigabe fehlt
Vorschubfreigabe fehlt
Verweilzeit aktiv
Achsfreigabe fehlt

Warten auf anderen Kanal
Warten auf Vorschub-Override
NC-Satz fehlerhaft

Warten auf NC-Satze von extern
Spindelfreigabe fehlt
Achsvorschub-Override
Pendeln aktiv

Suchziel gefunden

Warten: G64 noch U
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8.5 Programmtest deaktivieren

8.5 Programmtest deaktivieren

Zum Testen und Einfahren eines neuen Teileprogramms gibt es mehrere
Programmtestmaoglichkeiten, die mit der Funktion "Programmtest" durchlaufen werden.

Standardmafig ist diese Funktion aktiv. Sie kdnnen den Programmtest im Bedienbereich
"Maschine", im Fenster "Programmbeeinflussung" und da tber das Kontrollkédstchen "PRT"
anwahlen.

Programmtest deaktivieren

Uber folgendes Konfigurations-Maschinendatum deaktivieren Sie den Programmtest. In der
Statuszeile wird "PRT" nicht mehr angezeigt.

MD51039 $MNS_PROGRAM_CONTROL_MODE_MASK Optionen fir Maschine -
Programm-Beeinflussung

Bit0=0 ‘ Funktion Programmtest nicht verfligbar

Die Beschreibung der Testmoglichkeit ist in folgender Dokumentation erldutert:
Literatur

Funktionshandbuch Grundfunktionen; BAG, Kanal, Programmbetrieb, Reset-Verhalten (K1)

8.6 Funktion Teach In aktivieren

Teach In freischalten

Die Funktion Teach In wird u. a. Gber allgemeine Konfigurations-Maschinendaten frei
geschaltet.

Einstellungen

MD51034 $MNS_TEACH_MODE

Bit0=1 Der Softkgy "Progr.teachen" wird angezeigt. Die angefahrene Position wird mit dem
Softkey "Ubernahme" ins Programm ibernommen, Standardwert.

Bit1=1 Die Ubernahme des Teachsatzes kann durch die PLC gesperrt werden.
DB19.DBX13.0 = 0 Satz wird (ibernommen
DB19.DBX13.0 = 1 Satz wird nicht ibernommen

SINUMERIK Operate (IM9)
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8.6 Funktion Teach In aktivieren

Weiterhin ist der Zugriff auf die Funktion von Zugriffsrechten abhéngig.

MD51045 $MNS_ACCESS_TEACH_IN Schutzstufe TEACH IN

=7 Die Schutzstufe fir das Ausfiihren des Vorgangs Verfahrbewegungen in MDA-Puffer/
Teileprogramm Schreiben bei Teach In wird festgelegt, Standardwert.

MD51050 $MNS_ACCESS_WRITE_PROGRAM Schutzstufe Teileprogramm schreiben
=7 Die Schutzstufe flir das Schreiben von Teileprogrammen wird festgelegt,
Standardwert.

Kanalspezifisches Maschinendatum einstellen:

MD20700 $MC_REFP_NC_START_LOCK NC-Startsperre ohne Referenzpunkt
=0

Teach In aktivieren
1. Stellen Sie die Maschinendaten ein und I6sen Sie einen Reset aus.
2. Wechseln Sie nun in die Betriebsart "AUTO" und "MDA".
3. Wahlen Sie die Unterbetriebsart TEACHIN an.
4. Driicken Sie den Softkey "Progr. teachen".

Teach In nicht aktiv
Wenn der Softkey "Prog.Teachen" nicht aktiv ist, kann das folgende Griinde haben:
® Das Programm befindet sich nicht im Stopp-, Reset- oder Unterbrechungszustand.

® Es sind nicht alle referenzpflichtigen Achsen referiert.

STAT und TU lbernehmen

Wenn Sie die Gelenkstellung der Maschine und die Lage der Rundachsen in den
Verfahrsatz Gbernehmen méchten, klicken Sie die Kontrollkasten "STAT" und "TU" an.

Damit die Kontrollkdstchen angezeigt werden, stellen Sie folgende allgemeine
Konfigurations-Maschinendaten ein:

MD51032 $MNS_STAT_DISPLAY_BASE Zahlenbasis Anzeige Gelenkstellung STAT
=1 Anzeige, Gelenkstellung STAT

MD51033 $MNS_TU_DISPLAY_BASE Zahlenbasis Anzeige Lage der Rundachsen TU
=1 Anzeige, Lage der Rundachsen TU
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8.7 Satzsuchlauf

8.7 Satzsuchlauf

8.7.1 Satzsuchlaufmodus aktivieren

Einstellungen Satzsuchlaufmodus

Uber folgendes Maschinendatum stellen Sie die mdglichen Varianten fiir den Satzsuchlauf
mit G-Code-Programmierung ein:

MD51028 $MNS_BLOCK_SEARCH_MODE_MASK Bitmaske fur verfigbare Suchmodi
Bit0=1 Satzsuchlauf mit Berechnung ohne Anfahren

Bit1=1 Satzsuchlauf mit Berechnung mit Anfahren

Bit4 =1 Satzsuchlauf ohne Berechnung

Bit5=1 Satzsuchlauf mit Testlauf

Uber folgendes Maschinendatum stellen Sie die méglichen Varianten fiir den Satzsuchlauf in
einem JobShop-Programm (ShopMill, ShopTurn) ein:

MD51024 $MNS_BLOCK_SEARCH_MODE_MASK_JS Bitmaske fiir verfligbare Suchmodi
(ShopMill, ShopTurn einkanalig)

Bit0=1 Satzsuchlauf mit Berechnung ohne Anfahren (Voreinstellung)

Bit1=1 Satzsuchlauf mit Berechnung mit Anfahren

Bit3=1 EXTCALL-Programme Uberspringen
Bit5=1 Satzsuchlauf mit Testlauf

8.7.2 Beschleunigter Satzsuchlauf fiir Abarbeiten von extern

Der beschleunigte Satzsuchlauf ermdéglicht Innen einen Programmvorlauf bis an die
gewunschte Stelle des Teileprogramms.

Einstellungen

Wenn Sie die Funktion "EXCALL Uberspringen" aktivieren, missen Sie folgendes
allgemeines Konfigurations-Maschinendatum setzen:

MD51028 $MNS_BLOCK_SEARCH_MODE_MASK Bitmaske fiir verfigbare Suchmodi
Bit 3 = 1 (33H zu 3BH)

Bei einem externen Hauptprogramm ist ein Satzsuchlauf ohne Berechnung immer ein
schneller Suchlauf. Es werden nur die Satze ab der Suchposition geladen.
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8.8 Mehrkanalunterstiitzung

8.8 Mehrkanalunterstitzung

Im Bedienbereich "Maschine" ist die Doppelkanalansicht fir zwei beliebige Kanéle (2 aus n)
einer Betriebsartengruppe mdoglich.

Voraussetzung

96

Mit Hilfe des Mehrkanaleditors kdnnen Sie bei einer Mehrkanalmaschine, mehrere zeitlich
voneinander abhangige Programme gleichzeitig 6ffnen, &ndern oder erstellen. Dabei werden
die beteiligten Programme im Editor nebeneinander dargestellit.

Weiterhin haben Sie die Moglichkeit die Programme vor der eigentlichen Bearbeitung an
ihrer Steuerung zu simulieren.

Zusatzlich kénnen Sie die Programme nach Synchronisierungspunkten ausrichten.

® Mehrkanaldaten betrifft nur Maschinen mit der ersten Technologie Drehen.

® Bei einer Mehrkanalmaschine mussen folgende Daten fur alle Kanéle gleich sein:

Maleinheit

Nullpunktverschiebung (z. B. G54)

Z-Wert der Nullpunktverschiebung (optional)
Rohteil

Drehzahlbegrenzung

e Weiterhin missen folgende JobShop-spezifische Daten fir alle Kanale gleich sein:

Ruckzugsebene (je Haupt- und Gegenspindel)
Reitstock (je Haupt- und Gegenspindel)
Werkzeugwechselpunkt (je Haupt- und Gegenspindel)
Sicherheitsabstand

Gleich-/ und Gegenlauf
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8.8 Mehrkanalunterstiitzung

Mehrkanalprogramm anlegen

Fur die Mehrkanalbearbeitung bendétigen Sie eine Jobliste mit folgenden Daten:

Programmnamen
Programmtyp
G-Code
ShopTurn-Programm

Kanalzuordnung

Software-Option
E Far die Erstellung und Editierung von ShopTurn/ShopMill-Programmen

benétigen Sie die Option "ShopMill/ShopTurn".

Nachdem Sie eine Jobliste angelegt haben, kénnen Sie in der Parametermaske
"Mehrkanaldaten" die Daten von G-Code und JobShop zusammenfassen, die dann als
Zyklenaufruf in der Jobliste gespeichert werden. Die Parametermaske "Mehrkanaldaten”
wird angezeigt, sobald mindestens ein ShopTurn-Programm in einer Jobliste enthalten ist.

Nur G-Code-Programme programmieren

Wenn in der Jobliste nur G-Code-Programme enthalten sind, kénnen Sie die Funktion
"Mehrkanaldaten" deaktivieren. Stellen Sie dafiir folgendes Maschinendatum ein:

MD51228 $SMNS_FUNCTION_MASK_TECH Funktionsmaske Technologie tbergreifend

Bit 0 G-Code-Programmierung ohne Mehrkanaldaten

=1 | Bei Joblisten, die nur G-Code-Programme enthalten, werden keine Mehrkanaldaten
angeboten. Der Softkey "Mehrkanaldaten" wird nicht angezeigt.
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8.8 Mehrkanalunterstiitzung
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9.1

Simulation

Ubersicht

Unterstutzt wird der Simulationsbetrieb mit eigenem Programminterpreter (SNCK) und mit
einem eigenen Simulationsdaten-Umfeld in SINUMERIK Operate. Der SNCK berticksichtigt
die komplette Syntax der SINUMERIK Steuerungsfamilie einschlie3lich der Mdglichkeit,
spezielle Anwenderoptionen an der Maschine durch einen Datenabgleich mit dem NCK-
Umfeld einzubeziehen. Die Simulationsdaten kénnen bei Bedarf statisch mit der NCK-
Umgebung (Initialisierungsdaten, Makros, Anwenderdaten, Werkzeugdaten, Arbeitszyklen)
oder auch dynamisch bei Anderung von Werkzeugdaten oder Arbeitszyklen abgeglichen
werden.

Bearbeitungssimulationen kénnen, mit schwerpunktmaRiger Ausrichtung auf die
Technologien Bohren, Frasen und Drehen, im Werkstlickkoordinatensystem fur bestimmte
Maschinenkinematiken auf der Bedienoberflache der Steuerung ausgefuhrt werden:

® Die Simulation des Fertigteils erfolgt mit den realen NC-Daten.
® Die NC-Daten werden automatisch bei jedem Wechsel des Teileprogramms abgeglichen.

® Die Simulation ermdglicht eine dynamische Darstellung der Bearbeitung sogar bei aktiver
5-Achs-Transformation (TRAORI) und geschwenkten Ebenen.

e Simulation von bis zu 4 Bearbeitungskanalen fir Drehmaschinen mit B-Achse.

® |[ntelligentes Ermitteln der Blockzeiten und Programmlaufzeit.

e Sehr schnelle grafische Darstellung durch kontinuierliche Verfeinerung des Werkstlcks.
e Optimale Auflésung fir jeden gewahlten Bildausschnitt.

® Beliebige Schnitte sind moglich.

e Parallel zur Bearbeitung eines Werkstiicks kann die Bearbeitung eines anderen
Werkstlicks simuliert werden (ab NCU 720.x).

e 3D-Simulation 1 (Option): Zuséatzlich kann die Simulation auf eine 3D-Darstellung
erweitert werden. Diese Erweiterung gilt auch fir das Mitzeichnen.

Einschréankungen

® Sehr schnelles Simulationsergebnis, dadurch aber geringe dynamische Auflésung.

® Feinzeichner ist bei komplexen Darstellungen zu langsam, bzw. [8uft bei sehr komplexen
Teilen nicht an.

e Bei Einsatz von Compile-Zyklen mit Sonderkinematiken kann die Simulation nicht
verwendet werden.

e Rohteil CAD-Daten kdnnen nicht eingelesen werden (z. B. fur Gussbearbeitung).
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9.2 Simulation projektieren

e Kopplungen kdnnen nicht simuliert werden. (Mitschleppen, axiale Leitwertkopplung,
elektronisches Getriebe):

— Mitschleppen: TRAILON(<Folgeachse>, <Leitachse>, <Koppelfaktor>)

— Axiale Leitwertkopplung: LEADON(FAchse, LAchse, Kurventabelle n) Ist- und
Sollwertkopplung

— Elektronisches Getriebe: EGDEF(FA, LA1, Koppl.1, LA2, Koppl.2, ... LA5, Koppl.5),
EGON, EGONSYN, EGONSYNE

e Synchronisierung durch Achstausch (GET, GETD) kénnen nicht simuliert werden. Damit
ist auch keine Zeitabschatzung méglich!

e Wenn parallel in Kanal 1 und Kanal 2 gearbeitet wird (Umdrehungsvorschub mit Spindel
aus 2tem Kanal) stimmt der Programmablauf in der Simulation nicht mit dem
Automatikprogramm (Mitzeichnen) iberein,

e Bei geschwenkten Ebenen (CYCLEB8QO) ist die Darstellung des Werkstticks falsch.

Mitzeichnen

Wahrend der Bearbeitung der Maschine kdnnen die Werkzeugbahnen auf dem Bildschirm
der Steuerung in 3-Seiten-Ansicht oder 3D-Ansicht mitgezeichnet werden. Grafik und
Ansichten des Werkstlicks entsprechen der grafischen Simulation.

Hinweis

Um eine unvollstandige Darstellung zu vermeiden, mussen Sie Mitzeichnen vor dem NC-
Start aktivieren.

9.2 Simulation projektieren

Darstellung von Bearbeitungen

Technologie Drehen

e Klassisches Drehen mit zwei Geometrieachsen
® Drei Spindeln: Haupt-, Gegen-, Werkzeugspindel
® Gegenspindelschlitten, Reitstock als NC-Achse

® B-Achse: Drehwerkzeuge in der Werkzeugspindel ausrichten

Frasbearbeitung auf Drehmaschinen
® Frasen mit Geometrieachsen: TRANSMIT, TRACYL, TRAANG

Technologie Frasen
® Frasen mit 5 Achsen: Schwenken/TRAORI
e Schwenkkopfwechsel

SINUMERIK Operate (IM9)
100 Inbetriebnahmehandbuch, 02/2012, 6FC5397-1DP40-3AA0



Simulation und Mitzeichnen

9.2 Simulation projektieren

Simulation projektieren

Stellen Sie Uber folgende kanalspezifische Maschinendaten die Technologie Drehen oder
Frasen und das entsprechende Koordinatensystem im Kanal ein:

Technologie Dr Zugriffsstufen fir Programme ehen:

MD52200 $MCS_TECHNOLOGY ‘ Technologie

=1 ‘ Technologie Drehen

MD52000 $MCS_DISP_COORDINATE_SYSTEM ‘ Lage des Koordinatensystems
= 34 (Beispiel) |

Technologie Frasen:

MD52200 $MCS_TECHNOLOGY ‘ Technologie

=2 ‘ Technologie Frasen

MD52000 $MCS_DISP_COORDINATE_SYSTEM ‘ Lage des Koordinatensystems
= 0 (Beispiel) |

Bedeutung der Achsen

MD52206 $MCS_AXIS_USAGE[n] Bedeutung der Achsen im Kanal
[n] Kanalachsnummer

=0 keine spezielle Bedeutung

=1 Werkzeugspindel (angetriebenes Werkzeug)

=2 Vorsatzspindel (angetriebenes Werkzeug)

=3 Hauptspindel (Drehen)

=4 C-Achse der Hauptspindel (Drehen)

=5 Gegenspindel (Drehen)

=6 C-Achse der Gegenspindel (Drehen)

=7 Linearachse der Gegenspindel (Drehen)
=8 Reitstock (Drehen)
=9 Linette (Drehen)

Geben Sie fir die Rotationsachsen, die nicht in einem Tool Carrier oder einer 5-Achs-
Transformation projektiert sind, Gber folgendes kanalspezifisches Maschinendatum die
Drehrichtung ein.

MD52207 $MCS_AXIS_USAGE_ATTRIB[n] Attribute der Achsen
[n] Kanalachsnummer

Bit 0 Dreht um 1. Geometrieachse (bei Rotationsachsen)

Bit 1 Dreht um 2. Geometrieachse (bei Rotationsachsen)

Bit 2 Dreht um 3. Geometrieachse (bei Rotationsachsen)

Bit 3 Drehrichtung umgekehrt (bei Rotationsachsen)
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9.2 Simulation projektieren

MD52290 $MCS_SIM_DISPLAY_CONFIG Position der Statusanzeige des Kanals in der
Simulation.

Dieses MD wirkt nur auf dem OP019.

Bit 0 Ecke links/oben

Bit 1 Ecke rechts/oben

Bit 2 Ecke links/unten
Bit 3 Ecke rechts/unten

Geben Sie in folgendem kanalspezifischen Maschinendatum, wenigstens einer
Geometrieachse pro Kanal einen anderen Wert als 0.0 ein, z. B. 0.001. Wenn der Wert 0.0
aufweist, geht das System davon aus, dass dieser Parameter noch nicht gesetzt wurde.

MD53230 $MCS_SIM_START_POSITION Achsposition beim Start der Simulation

Die Simulation ist nur mdglich, wenn fir mindestens eine Geometrieachse ein Wert ungleich 0
gesetzt ist.

Software-Option
E Fir weitere Einstellungen der Simulation benétigen Sie folgende Option
"3D-Simulation 1 (Fertigteil)".

Hinweis
Programmstart in der Simulation
Wenn das MD22622 $MCS_DISABLE_PLC_START in einem Kanal gesetzt ist, wird der

Kanal in der Simulation nicht automatisch gestartet. Er kann dann nur durch den
Teileprogrammbefehl "START" aus einem anderen Kanal gestartet werden.

Hinweis
Alarmanzeige in der Simulation

In der Simulation werden Alarme genauso ausgegeben wie Alarme der normalen
Programmverarbeitung, allerdings werden nicht mehr als finf Alarme angezeigt (oberhalb
der Grafik, um sie von Maschinen-Alarmen zu unterscheiden kénnen).

Sollten ein unterschiedliches Fehlermeldungsverhalten (z. B. Syntaxfehler) zwischen
Mitzeichnen und Simulation auftreten, kann das z. B. auf Hardware-Zugriffe in der
Programmierung liegen. Die Simulation greift nicht auf die Hardware zu, liest aber intern den
Eingang mit 0 und wird beendet. Beim Mitzeichnen dagegen wird ein Alarm ausgegeben.
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Simulation und Mitzeichnen
9.3 NCK-Daten fiir die Simulation zuriicksetzen

Simulation deaktivieren

Um die Simulation zu deaktivieren, ist folgendes Maschinendatum einzustellen:

MD51226 $MNS_FUNCTION_MASK_SIM Funktionsmaske Simulation
Bit1=1 ‘ Simulation deaktivieren
9.3 NCK-Daten fir die Simulation zuriicksetzen

Wenn wahrend der Simulation ein mit Power On-Symbol gekennzeichneter Alarm auftritt,
mussen Sie die Simulation zurlicksetzen und anschlieBend neu laden.

Vorgehensweise

Q\ 1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme”.

Inbetrieb-
nahme

E HMl 2. Driicken Sie den Softkey "HMI".

3. Dricken Sie die Softkeys ">>" und "Simulation urléschen".
e — Das Fenster "Achtung Power-On-Reset" wird gedffnet und Sie erhalten
Simulation die Sicherheitsabfrage: "Wollen Sie die Simulation vollstéandig neu
urliischen initialisieren?"

4, Driicken Sie den Softkey "OK".
0K Es werden ein Urléschen der Simulation und ein vollstandiger

Datenabgleich mit dem realen NCK ausgel6st.

Hinweis

Wenn Sie ein Archiv in die NCK einlesen, wird das Urléschen automatisch ausgelost.
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9.4 Mitzeichnen projektieren

9.4 Mitzeichnen projektieren

Mitzeichnen projektieren

Software-Option
E Fir die Funktion "Mitzeichnen" benétigen Sie die Option
"Mitzeichnen (Echtzeitsimulation)".

Software-Option
E Fur die Darstellung des Reitstocks benétigen Sie die Option
"ShopMill/ShopTurn"

Reitstockdarstellung aktivieren
Vorgehensweise:
1. Reitstock sichtbar machen durch Anwahl im Programm.

2. Reitstockmalie angeben: Wahlen Sie im Bedienbereich "Parameter” - "Settingdaten" —
"Spindelfutterdaten”. Die Parameter "ZR" und "XR" fiir Reitstocklange und
Reitstockdurchmesser eingeben.

Die Abmessungen des Reitstocks werden damit in nachfolgende Maschinendaten
geschrieben:

MD52218 $MCS_FUNCTION_MASK_TURN Funktionsmaske Drehen
Bit2=1 Freigabe Reitstock :
Der Reitstock wird sichtbar, wenn im Programm "Reitstock" angewahlt ist.

MD53240 $MAS_ SPINDLE_PARAMETER]i] Spindelfutterdaten in mm

[0]: Futtermal
[1]: Anschlagmafd
[2]: Backenmal’

MD53241 $MAS_ SPINDLE_CHUCK_TYPE Spindel-Backenart

0 = Spannen von auften
1 = Spannen von innen

MD53242 $MAS_TAILSTOCK_PARAMETERi] Reitstockdaten in mm

[0]: Reitstockdurchmesser
[1]: Reitstocklange
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9.4 Mitzeichnen projektieren

Anzeige der Bearbeitungszeit aktivieren

Unter der Funktion Programm-Laufzeit werden Timer als Systemvariable bereitgestellt.
Wahrend die NCK-spezifischen Timer immer aktiviert sind (flir Zeitmessungen seit dem
letzten Steuerungshochlauf), missen die kanalspezifischen Timer ber folgendes
kanalspezifische Maschinendatum gestartet werden.

MD27860 $MC_PROCESS_TIMERMODE ‘ Aktivierung der Programm-Laufzeit-Messung.

Bit0=1 Die Messung der Gesamtlaufzeit fur alle Teileprogramme ist aktiv
(SAC_OPERATING_TIME).

Bit1=1 Die Messung der aktuellen Programm-Laufzeit ist aktiv (SAC_CYCLE_TIME).
Bit4 =1 Messung auch bei aktivem Probelauf-Vorschub.

Bit5=1 Messung auch bei Programm-Test.
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9.4 Mitzeichnen projektieren
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PLC-Funktionen

10.1 Programmanwahl

10.1.1 Softkey anzeigen

Die Softkeys auf der Bedienoberflache fir den Aufruf der Programmlisten, werden Gber
allgemeine Konfigurations-Maschinendaten aktiviert.

Softkey projektieren

MD51041 $MNS_ENABLE_PROGLIST_USER

0 Kein Softkey

1 Softkey "Prog.-liste" wird angezeigt

MD51043 $MNS_ENABLE_PROGLIST_MANUFACT

0 Kein Softkey

1 Softkey "MANUFACTURER" wird angezeigt

Voraussetzung
Um Programmlisten zu erstellen, bendtigen Sie folgende Berechtigung:
® Bedienbereich "Programm Manager": Zugriffsstufe 3 (Kennwort: Anwender) oder

® Bedienbereich "Inbetriebnahme": Zugriffsstufe 1 (Kennwort: Hersteller).

Programmlisten

Sie haben die Mdglichkeit, eine Programmliste zu erstellen, in der Sie gewlinschte
Programme aus den NC-Daten zusammenstellen kdnnen, z. B. Werkstlicke,
Teileprogramme, Unterprogramme. Diese Programme kénnen dann von der PLC zur
Abarbeitung angewahlt werden.

Programmlisten Verzeichnis
plc_proglist_user.ppl /user/sinumerik/hmi/plc/programlist
plc_proglist_manufacturer.ppl /oem/sinumerik/hmi/plc/programlist
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10.1 Programmanwah/

Vorgehensweise

Q\

Inbetrieb-
nahme

By

Programm-
Manager
> 2.
Prog.-
0 Jiste
Manu- 3.
facturer
4.
Programm 3.
auswihlen
v 6
0K
. 7.
Loschen

108

Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an, wenn Sie die
Berechtigung fur Zugriffsstufe 1 (Kennwort: Hersteller) haben.

- ODER -

Wabhlen Sie den Bedienbereich "Programm-Manager" an, wenn Sie die
Berechtigung fur Zugriffsstufe 3 (Kennwort: Anwender) haben.

Driicken Sie die Meniifortschalt-Taste und den Softkey "Prog.-liste".
Das Fenster "Programmliste” wird getffnet.

Driicken Sie den Softkey "Manufacturer", wenn Sie eine Programmliste
erstellen, die fur alle Maschinen einer bestimmten Reihe verwendbar
ist.

Positionieren Sie den Cursor in die gewlinschte Zeile
(Programmnummer).

Driicken Sie den Softkey "Programm auswahlen".

Das Fenster "Programme” wird gedffnet. Der Datenbaum des NC-
Speichers mit den Verzeichnissen "Werkstlicke", "Teileprogramme" und
"Unterprogramme" wird angezeigt.

Positionieren Sie den Cursor auf das gewiinschte Programm und
driicken Sie den Softkey "OK".

Das ausgewahlte Programm wird mit der Pfadangabe in die erste Zeile
der Liste aufgenommen.

- ODER -
Geben Sie den Programmnamen direkt in die Liste ein.

Achten Sie bei manueller Eingabe auf exakte Pfadangaben (z. B.
/INC/WKS.DIR/MEINPROGRAMM.WPD/MEINPROGRAMM.MPF).

Gegebenfalls wird die Endung (.MPF) erganzt.
Hinweis:
Es erfolgt keine Syntaxprifung.

Achten Sie bei Werkstlicken darauf, dass im Werkstlick selbst, ein
Hauptprogramm oder eine Jobliste mit gleichem Namen vorliegt.

Um ein Programm aus der Liste zu entfernen, positionieren Sie den
Cursor in die entsprechende Zeile und driicken Sie den Softkey
"Léschen".
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10.1.2

Funktion

Name der Programmliste andern

Alle
lischen

- ODER -

10.1 Programmanwah/

Um alle Programme aus der Programmliste zu I6schen, driicken Sie

den Softkey "Alle 16schen”

Programmanwahl von PLC

Uber die PLC kann vorgegeben werden, welches NC-Programm zur Abarbeitung angewahit
werden soll. Die Namen der NC-Programme wiederum, werden in Programmlisten

eingetragen.

Es gibt zwei zugriffsstufenabhangige Programmlisten, deren NC-Programme in

unterschiedlichen Dateien zusammengefasst sind:

1. user: Bearbeitung durch den Anwender (Zugriffsstufe 3) mdglich.

2. manufacturer: Bearbeitung nur durch den Hersteller (Zugriffsstufe 1) mdglich.

| Zugriffsrecht Index__| Programmlisten Verzeichnis
user 1 plc_proglist_user.ppl /user/sinumerik/hmi/plc/programlist
2 reserviert
manufacturer 3 plc_proglist_manufacturer.ppl | /oem/sinumerik/hmi/plc/programlist

Wenn der Namen einer Programmliste geandert wird, muss eine Steuerdatei mit Namen
"plc_proglist_main.ppl" angelegt werden.

In Abhéngigkeit der Zugriffsrechte wird die Steuerdatei im Verzeichnis

/oem/sinumerik/hmi/plc/programlist oder /user/sinumerik/hmi/plc/programlist abgelegt. In
diese Steuerdatei muss der Index und der gednderte Name eingetragen werden.

Nahtstellensignale

Tabelle 10- 1 Auftrdge von PLC an HMI, eine Programmanwahl in der NC durchzufihren:

DB19.DBB13 (PLC - HMI)
Bit 7 | Bit 6 | Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit1  |Bit0
Teileprogramm reserviert Sperre
Anwahl Entladen Teach
Ubernahme
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10.1 Programmanwah/

Auftragsablauf

110

Tabelle 10- 2 Auftrag wird Uiber einen Index in der Steuerdatei spezifiziert:

DB19.DBB16 (PLC - HMI)

Bit 7 Bit 6 ‘ Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
immer 1 = PLC-Index fir Steuerdatei; Wert 1 oder 3
passives
Filesystem

Tabelle 10- 3 Uber einen Index wird in der angegebenen Programmliste auf das NC-Programm

verwiesen:
DB19.DBB17 (PLC - HMI)
Bit 7 | Bit 6 | Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0

Teile-Programmhandling: Index der zu Ubertragenden Datei aus der Programmliste.
user = Wert 1 - 100
oem = Wert 201 - 255

Tabelle 10- 4 Quittungsbyte des HMI fiir den aktuellen Zustand der DatenUbertragung:

DB19.DBB26 (HMI » PLC)

Bit 7 | Bit 6 | Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
Teileprogramm Aktiv Error OK reserviert

Anwahl | Laden | Entladen

Ein Auftrag der PLC lauft nach folgendem Schema ab:

® Die PLC darf nur dann einen Auftrag im Auftragsbyte initiieren, wenn das Quittungsbyte 0

ist.

e Der Auftrag wird von der HMI im Quittungsbyte bis auf den Parametersatz gespiegelt
(PLC erkennt dadurch, dass es ihr Auftrag ist, der bearbeitet wird). Ein nicht fertiger
Auftrag wird als "aktiv" an die PLC gemeldet.

® |[st die Aktion beendet (fehlerfrei oder mit Fehler), muss die PLC wieder reagieren und

das Auftragsbyte l6schen.

e HMI setzt daraufhin das Quittungsbyte auf 0. Auf diese Weise wird ein sequenzieller
Ablauf sichergestellt.
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10.2 Tastensperre aktivieren

Fehlerkennungen an die PLC

DB19.DBB27 (HMI -~ PLC)

Wert Bedeutung

Kein Fehler

Ungtltige Nummer fiir Steuerdatei (Wert im DB19.DBB16 < 127 oder unguiltig).
Steuerdatei "plc_proglist_main.ppl" nicht gefunden (Wert im DB19.DBB16 ungiiltig).
Ungiiltiger Index in Steuerdatei (Wert im DB19.DBB17 ist falsch).

Jobliste im angewahlten Werkstlick konnte nicht gedffnet werden.

Fehler in der Jobliste (Joblisten-Interpreter meldet Fehler).

N|ojoalbh|lw |~ |O

Joblisten-Interpreter meldet leere Auftragsliste.

Literatur
Funktionshandbuch Grundfunktionen: Diverse NC/PLC-Nahtstellensignale und Funktionen
(A2)

10.2 Tastensperre aktivieren

Die Tastatur der Bedientafel sowie eine an der HMI angeschlossenen Tastatur kann durch
ein Nahtstellensignal gesperrt werden.

Nahtstellensignal

DB19 Signale an Bedientafelfront (PLC -> HMI)

Bit 7 Bit6  |Bit5  |Bit4  |Bit3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
Teile-Programmhandling: Index der zu lbertragenden Datei aus der Anwender-Liste.
DBBO Tasten-
sperre
ein

DB19 Signale an Bedientafelfront (PLC -> 2. HMI)

Bit 7 Bité  |Bit5  |Bit4  |Bit3 Bit 2 Bit 1 Bt 0
Teile-Programmhandling: Index der zu Gbertragenden Datei aus der Anwender-Liste.
DBB50 Tasten-
sperre
ein
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10.3 Bereichs- und Bildnummer an PLC (bergeben

10.3 Bereichs- und Bildnummer an PLC (ibergeben

Ablage des aktiven Bedienbereichs in der PLC-Anwendernahtstelle

Fir die nachfolgend aufgefiihrten Bedienbereiche werden die jeweils angegebenen PLC-IDs
bei Anwahl der Bedienbereiche in der Variable DB19.DBB21 der PLC-Anwendernahtstelle
abgelegt.

Ist ein HMI-Monitor projektiert, erfolgt die Ablage der PLC-ID im Byte 0 des HMI-Monitors.

Bedienbereich PLC_ID (DB19.DBB21)
Maschine 201
Parameter 205
Programmierung 203
Programm-Manager 202
Diagnose 204
Inbetriebnahme 206

Ablage der angewéhlten Fenster in der PLC-Anwendernahtstelle

Fur die nachfolgend aufgefiihrten Fenster werden die jeweils angegebenen PLC-IDs bei
Anwahl der Maske in der Variable DB19.DBW24 der PLC-Anwendernahtstelle abgelegt.

Ist ein HMI-Monitor projektiert, erfolgt die Ablage der PLC-ID im Byte 2 und 3 des HMI-
Monitors.

Bedienbereich Maschine

Fenstername PLC-ID -
DB19.DBW24
AUTO Grundbild 200
Programmbeeinflussung 210
Satzsuchlauf 220
Einstellungen fir automatischen Betrieb 250
MDA Grundbild 20
JOG Grundbild 19
Einstellungen fir manuellen Betrieb
T,S.M 2
Softkey: "Position" Zielposition
Softkey: "Werkz. messen" | Lange Manuell 16
Radius Manuell 17
Softkey: "Lange Auto" Lange Auto 13
Durchmesser/Radius Auto 14
Abgleich Mel3taster 15
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10.3 Bereichs- und Bildnummer an PLC libergeben

Fenstername PLC-ID -
DB19.DBW24
Softkey: "NPV setzen" 21
Softkey: "Werkz.Messen" | Abgleich Festpunkt 52
Lange Manuell 51
Lange Auto 58
Abgleich Meftaster 56
Softkey: "Nullp.Werkst" Kante setzen 5
Kante ausrichten 31
Abstand 2 Kanten 32
Rechtwinklige Ecke 33
Beliebige Ecke 8
1 Bohrung 9
2 Bohrungen 35
3 Bohrungen 36
4 Bohrungen 37
Rechtecktasche 34
Rechteckzapfen 38
1 Kreiszapfen 10
2 Kreiszapfen 39
3 Kreiszapfen 40
4 Kreiszapfen 41
Ebene ausrichten 11
Softkey: "Schwenken" Schwenken Ebene 60

Bedienbereich Parameter

Fenstername PLC-ID, DB19.DBW24
Werkzeugliste 600
Werkzeugverschleil’ 610
OEM-Liste 620
Magazin 630
Nullpunktverschiebungen 640
R-Parameter 650
Globale Anwendervariablen 682
Lokale Anwendervariablen (LUD) 681
Kanalspezifische Anwendervariablen 683
Lokale Anwendervariablen (LUD/PUD) 684
Softkey: "Settingdaten" ‘ Spindeln 670
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10.4 HM/I-Monitor

Bedienbereich Programm-Manager

Fenstername PLC-ID, DB19.DBW24
NC 300
Lokales Laufwerk 325
Projektiertes Laufwerk1 330
Projektiertes Laufwerk2 340
Projektiertes Laufwerk3 350
Projektiertes Laufwerk4 360
Projektiertes Laufwerk5 383
Projektiertes Laufwerk6 384
Projektiertes Laufwerk?7 385
Projektiertes Laufwerk8 386

Bedienbereich Diagnose

Fenstername PLC-ID, DB19.DBW24
Alarme 500
Meldungen 501
Alarmprotokoll 502
10.4 HMI-Monitor

Der HMI-Monitor ist ein Datenbereich in einem frei wahlbaren anwenderspezifischen PLC-
Datenbaustein.

HMI-Monitor projektieren

Die PLC-Adresse des HMI-Monitors wird Uber folgendes Anzeige-Maschinendatum

projektiert:
MD9032 $MM_HMI_MONITOR PLC-Datum fur HMI-Bildinfo festlegen
Byte 0 Ablage der PLC-ID des aktiven Bedienbereichs.
Byte 2 Ablage der PLC-ID des aktuell angewahlten Fensters.
Byte 3

Das Maschinendatum ist ein String und wird als Zeiger auf einen PLC-Datenbereich mit
angegebenem Byteoffset interpretiert, z. B. DB60.DBB10. Dieser PLC-Datenbereich umfasst
8 Bytes der PLC. Die Startadresse muss dabei einen geraden Byteoffset haben (0, 2, 4, 6, 8,
etc.).
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Beispiel

10.5

Funktion

Projektierung

10.5 Anwender-Statusanzeige (OEM)

DB60.DBB10 fir Datenbaustein 60, Byte 10

Reserviert die Bytes 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17 als HMI-Monitor
DB60.DBB10: PLC-ID des aktiven Bedienbereichs

DB60.DBW12: PLC-ID der aktuell angewahlten Fenster

Hinweis

Bei Verwendung des HMI-Monitors werden die entsprechenden Variablen in der PLC-
Anwendernahtstelle — DB19.DBB21 und DB19.DBW24 — nicht mehr versorgt.

Es kann also entweder die Anwendernahtstelle verwendet werden, oder der HMI-Monitor,
nicht beides gleichzeitig.

Anwender-Statusanzeige (OEM)

Im Bedienbereich Maschine kénnen in der zweiten Zeile im Header Anwender-Symbole
angezeigt werden. Die Anzeige des Programmnamens erfolgt in diesem Fall im rechten Feld
der dritten Zeile im Header. Aktive Haltebedingungen Uberblenden die Anzeige des
Programmnamens.

Die Anzeige der Anwender-Symbole wird Gber PLC-Bits gesteuert. Die Symbole werden in
Form von PNG-Dateien bereitgestellt und aufldsungsspezifisch im Dateisystem abgelegt
unter: /user/sinumerik/hmi/ico/ico640, USW. FUr die Anzeige der Anwender-Symbole im
Header stehen maximal 16 Positionen zur Verfligung.

Die Projektierung der Anwender-Symbole erfolgt in der Datei simahdconfig.ini im Abschnitt
[Userlcons]. Es sind folgende Angaben notwendig:

® Die Basisadresse des PLC-Doppelwortes mit den Bits zur Steuerung der Anzeige der
Anwender-Symbole.

e Fir jedes verwendete Bit der Dateiname des Symbols und die Position, an der das
Symbol angezeigt werden soll.
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Beispiel

Uberlagerung
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Alternativ verwenden Sie fur die Definition folgende Parameter:

e USER_ICON_BASE
Damit stehen 32 Bits zur Verfligung mit UI_0 (hdchstes Bit) bis Ul_31 (niedrigstes Bit).
Beispiel: USER_ICON_BASE=DB80.DBB0
= UI_0 = DB80DBX3.0 und UI_31 = DB80.DBX0.7

e USER_ICON_BASE256
Damit stehen 256 Bits zur Verfigung mit Ul_0 (héchstes Bit) bis UI_255 (niedrigstes Bit).
Beispiel: USER_ICON_BASE256=DB19.DBB80
= UI_0 = DB19.DBX111.0 und Ul_255 = DB19.DBX80.7

[Userlcons]

USER_ICON_BASE=DB19.DBB80

; set the start byte of the plc double word that displays the icons (DB19.DBD80)
UI_0 =icon1.png,4

; show icon1.png on position 4 if bit 0 (DB19.DBX83.0) is set

Ul_1 =icon2.png,6

; show icon2.png on position 6 if bit 1 (DB19.DBX83.1) is set

Bei nicht eindeutiger Anwahl (Bits fir mehrere Bezeichner, deren Bild auf gleicher Position
angezeigt werden soll):

Das Bild mit der niedrigeren Bezeichnernummer wird von dem Bild mit der h6heren
Bezeichnernummer fir die gleiche Position tberblendet. Nicht eindeutige Anwahl kann auch
bei weniger als 16 aktiven Anwahlbits verwendet werden. Die PLC kann diese Uberlagerung
vorsatzlich nutzen, um mit wichtigen Anzeigen (hohe Bezeichnernummern) unwichtigere mit
niedrigeren Bezeichnernummern zu Uberblenden.

Hinweis

Sind einer NC/PLC-Einheit 2 HMI-Applikationen zugeordnet (M:N), muss die PLC zunachst
anhand der Nahtstelle ermitteln, welche der HMI-Schnittstellen die aktive ist. Nur fir die
aktive HMI-Applikation kénnen die Symbole von der PLC angefordert werden.
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10.5 Anwender-Statusanzeige (OEM)

Anwendungsmdglichkeiten

Bei eindeutiger Anwahl werden max. 16 Bits in den 4 Anwahlbytes gleichzeitig fir jeweils
unterschiedliche Positionen gesetzt.

e 32 alternative Bilder fur eine Position, jedes mit einem anderen Bit angewahlt (zurzeit nur
ein aktives Anwahlbit)

® 2 alternative Bilder fiir jede der zuldssigen 16 Positionen, jede Position benétigt 2 von
den 32 Anwahlbits (max. 16 aktive Anwahlbits zu einer Zeit)

e Kombination daraus mit zusammen max. 32 Bildern fir die max. 16 Positionen (max. 16
aktive Anwahlbits zu einer Zeit)

® Mehr als 16 Anwahlbits.

OEM-Texte projektieren

Der Maschinenhersteller kann eigene Texte in den Zeilen fir Programmverzeichnis und
Programmname anzeigen, die keine % -Parameter vorsehen, wie dies bei den
Anwendertexten moglich ist. Die Zeilen werden je nach Eintrag in HEADER.INI in
<OEM_NUMBER_TEXTFIELD> Bereiche unterteilt.

Die Daten werden in einem Anwender-Datenbaustein bereitgestellt. Die Nummer des
Datenbausteins und der genaue Offset werden in der Datei HEADER.INI vereinbart. Daftr
gibt es im Abschnitt [OEMTextInfo] folgende Eintrage:

[OEMTextInfo]
OEM_NUMBER_TEXTFIELD = 1 ; maximal 3 Textfelder pro Zeile
OEM_TEXT BASE = DBx.DBBy

Die Schnittstelle im Anwender-DB hat folgendes Format:

Start-DBB Byte Bit0=1: es ist etwas zu tun

oder alle Bits=1: Auftrag wird von HMI quittiert

Start-DBB +18 Byte alle Bits=0: PLC kann Schnittstelle wieder beschreiben.
Start-DBB +1 Word Offset flr anzuzeigenden Text aus alpu_xx.com;

oder 700 000 ist die Basis-Adresse und wird intern immer addiert.
Start-DBB +19 Word alle Bits=0: Zeile l16schen

Start-DBB + 3 String

oder Zeichenkette aus max. 12 Zeichen

Start-DBB+20 Doppelwort

Der erste Parameter enthélt einen Offset fir eine Textnummer mit Basis 700.000
(Anwender-PLC-Texte). Ist dieser Parameter = 0, so wird die entsprechende Zeile geldscht.
Der zweite Parameter enthélt einen String mit einer Ldnge von max. 12 Zeichen. Ist dieser
Text nicht leer, dann wird dieser Text anstelle des Anwender-PLC-Text ausgegeben.
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10.5 Anwender-Statusanzeige (OEM)

In der PLC missen die Parameter von "hinten nach vorn" beschrieben werden, d.h. zuerst
alle Parameter versorgt und dann das erste Byte gesetzt werden. Die Daten fiir die nachste
Zeile befinden sich exakt 18 Byte hinter dem Startbyte. Die Zeilen werden von links nach
rechts ausgegeben; es sind maximal 3 Ausgabefelder pro Zeile vorgesehen (d.h. es sind
insgesamt 6 Felder moglich).

In der Bedien-Software wird ein Hotlink auf das jeweils erste Byte fiir jede Zeile aufgezogen.
Wenn dort eine Anderung eintritt, erfolgt eine Reaktion der Bedien-Software. Hat die Bedien-
Software die Daten angezeigt, dann schreibt er in die erste Variable eine -1. Diese Anderung
erfahrt die Bedien-Software Gber den Hotlink; darauf schreibt er eine 0 in diese Variable.

Auf diese Anderung muss er selbst nicht reagieren. Die PLC kann erst wieder Daten in die
Schnittstelle schreiben, wenn die Variable auf 0 gesetzt ist. Durch diesen Mechanismus ist
sichergestellt, dass alle Anderungen der Parameter beim in der Bedien-Software bekannt
sind.

OEM-Symbole projektieren
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In dem Feld, das zur Anzeige der Programmbeeinflussung (z. B. SBL, M01, ...) vorgesehen
ist, kbnnen OEM-Symbole zur Anzeige des Maschinenzustandes ausgegeben werden. Sind
OEM-Symbole definiert, werden die Elemente zur Anzeige der Programmbeeinflussung
ausgeblendet.

Die Namen der Symbole werden ahnlich wie die Anwender-Symbole in der
Projektierungsdatei HEADER.INI bekannt gemacht:

[OemIcons]

OI_0= <name.png>, <Positions>

OI_31= <name.png>, <Position>

Dabei ist <name> der Dateiname der Bitmap und <Position> die Ausgabeposition (von 1 bis
16) in der Anzeigezeile. Es kénnen mehrere Bitmaps an der gleichen Position ausgegeben
werden. Bei gleichzeitig mehreren aktiven Bitmaps an derselben Position wird die Bitmap mit
der hdchsten Bildnummer angezeigt.

Gesteuert wird die Ausgabe Uber ein PLC-Doppelwort. Dies wird in der Datei HEADER.INI
im folgenden Abschnitt vereinbart:

[OemIcons]
Oem_ICON_BASE = DBx.DBBy

Jedes Bit in diesem Doppelwort reprasentiert genau ein OEM-Symbol entsprechend der
Bildnummer. Wenn also das Bit 0 gesetzt ist, dann wird die Bitmap OI_0 angezeigt. Wird ein
Bit zurlickgesetzt, dann wird die zugehdrige Bitmap geldscht.

Es kénnen maximal 16 Symbole angezeigt werden, somit gibt es 16 Anzeigepositionen.
Leere Positionen mussen nicht angegeben werden.
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111 Spindelsteuerung
Literatur

Eine ausfuhrliche Beschreibung zur Konfiguration der Spindel siehe:

Funktionshandbuch Grundmaschine: Spindeln (S1)

Folgende M-Funktionen werden fiir das Programmende verwendet:

11

MD10714 $MN_M_NO_FCT_EOP

Hauptprogrammende

Spindel lauft weiter

Hauptprogrammende und Ricksprung
zum Programmanfang

Spindel stoppt

Unterprogrammende und Ricksprung
ins Hauptprogramm

Spindel lauft weiter

Ist das Maschinendatum MD10714 $MN_M_NO_FCT_EOP ungleich Null, wird zwischen M2
/ M30 (Programmende eines NC-Programms) und der im MD10714 $MN_M_NO_FCT_EOP
eingestellten M-Funktion unterschieden.

Programmende
M-Funktion aus
M2, M30
M17

Beispiel

MD10714 $MN_M_NO_FCT_EOP = 32 bedeutet "M32" fir das Programmende eines in der
Bedienart "JOG" oder "MDA" erzeugten Programms.

Diese Funktionalitat wird u. a. bendtigt, um im manuellen Betrieb die Spindel dauerhaft zu
starten (z. B. zum Ankratzen).

Tasten konfigurieren

Wenn Sie eine manuelle Spindelsteuerung tber Tasten der Maschinensteuertafel
realisieren, so erfolgt dies Uber folgende Nahtstellensignale im Spindeldatenbaustein:

DB3x.DBX30.0

Spindel-Stopp

DB3x.DBX30.1

Spindel-Start Rechtslauf

DB3x.DBX30.2

Spindel-Start Linkslauf

SINUMERIK Operate (IM9)
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11.1 Spindelsteuerung

Die Spindel kann in folgendem Zustand gestartet und gestoppt werden:

DB21.DBX35.7= 1

Kanal im Reset-Zustand

DB21.DBX35.6 = 1

Kanalzustand unterbrochen

DB21.DBX35.3 =1

Programmzustand unterbrochen

Hinweis

Wenn die Spindel bei laufendem Programm gestoppt werden muss, setzen Sie in der
Anwender-PLC das Nahtstellensignal, DB3x.DBX4.3, "Vorschub Halt/Spindel Halt".

Weitere Einstellung:

MD11450 $MN_SEARCH_RUN_MODE ‘ Suchlauf Parametrierung

Bit1=1 Automatischer ASUP-Start nach Ausgabe der Aktionssatze (siehe auch
MD11620 $MN_PROG_EVENT_NAME). Der Alarm 10208 wird erst ausgegeben, wenn
das ASUP beendet ist.

Drehrichtung (nur fir ShopTurn)

Beachten Sie in der ShopTurn-Oberflache, dass die Drehrichtung der Spindel und C-Achse
korrekt dargestellt wird und bei der Programmierung von ShopTurn-Funktionen die richtige
Drehrichtung ausgefiihrt wird. Die Einstellungen missen sich dabei nach der tatséchlichen
Drehrichtung der Spindel/ C-Achse an der Maschine richten.

® Wenn Sie die Funktionen Zylindermanteltransformation und Stirnseitenbearbeitung
nutzen, ist Voraussetzung, dass die Funktion korrekt in Betrieb genommen wurde.
Siehe Zylindermanteltransformation (TRACYL) unter ShopTurn (Seite 514)

e Welche Drehrichtung der Spindel/ C-Achse fir die M-Funktion M3 in der ShopTurn-
Oberflache angezeigt wird, legen Sie u. a. Gber Maschinendaten fest:
Siehe: Drehrichtung festlegen im Kapitel: ShopTurn-Zyklen fir Drehen einrichten

(Seite 510)

® Die Zuordnung der Spindeldrehrichtung (M3/ M4) zur positiven Drehrichtung der C-Achse
erfolgt Gber das Nahtstellensignal DB3n.DBX17.6. Das Bit legt fest, ob M3 und C+ in der
gleichen Richtung (= 0) oder entgegengesetzt drehen (= 1). Die entsprechenden
Einstellmdglichkeiten entnehmen Sie folgenden Kapiteln:

- Drehrichtung der Gegenspindel Gegenspindel unter ShopTurn einrichten (Seite 511)

- Drehrichtung der Hauptspindel ShopTurn-Zyklen fiir Drehen einrichten (Seite 510)
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11.2 Analoge Spindel

11.2 Analoge Spindel

Maschinenachsindex fiir analoge Spindel

Fir eine Spindel, der kein Antrieb (VSA, HSA, SLM) zugeordnet ist, kann die
Leistungsanzeige Uber PLC angesteuert werden.

Damit die Bedien-Software die Spindel als analoge Spindel erkennt, tragen Sie den
Achsindex der Analogspindel in folgende Maschinendaten ein:

MD51068 $MNS_SPIND_DRIVELOAD_FROM_PLC1 Maschinenachsindex Spindel 1
Auslastungsanzeige aus PLC

Maschinenachsindex einer Spindel (analog), die die Daten zur Auslastungsanzeige im
T,F,S-Fenster aus der PLC (DB19.DBB6) bezieht.

MD51069 $MNS_SPIND_DRIVELOAD_FROM_PLC2 | Maschinenachsindex Spindel 2
Auslastungsanzeige aus PLC

Maschinenachsindex einer Spindel (analog), die die Daten zur Auslastungsanzeige im
T,F,S-Fenster aus der PLC (DB19.DBB7) bezieht.

11.3 Spindelsteigungsfehlerkompensation

Statt die Kompensationsdaten per Teileprogramm oder ini-Datei in die NC zu tbertragen,
kénnen Sie Uber eine Eingabemaske die Kompensationsdaten fiir alle Achsen eingeben,
kontrollieren oder die Konfiguration andern.

Zum Abschluss werden die geadnderten Daten in einem Schritt in der NC aktiviert. Die
nétigen Maschinendaten beim Aktivieren werden automatisch gesetzt.

Vorgehensweise
1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an und driicken Sie

Q\ den Softkey "NC".

Inbetrieb-
nahme

e

Spindelsteig.  2- Driicken Sie den Softkey "Spindelsteig.fehler".

fehler Das Fenster "Werte der Kompensations-Tabellen" wird geéffnet und

zeigt fir eine Achse die u. U. voreingestellten Korrektur-Tabellen an
oder, falls noch keine Korrekturwerte vorhanden sind, das verwendete
Messsystem.
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11.3 Spindelsteigungsfehlerkompensation

Literatur
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Achse +
Achse -

Achse
auswahlen

i
0K

Konfigura—
tion

v
Aktivieren

~
DK

i
Aktivieren

4.

Dricken Sie die Softkeys "Achse +" oder "Achse -", um die gewlnschte
Achse auszuwahlen.

- ODER -
Driicken Sie den Softkey "Achse auswahlen.

Das Fenster "Direktanwahl Achse" wird gedffnet. Positionieren Sie den
Cursor auf die gewlinschte Achse und bestatigen Sie mit "OK".

Dricken Sie den Softkey "Konfiguration", um fiir eine ausgewahlte
Achse die Kompensationswerte zu editieren.

Das Fenster "Konfiguration der Kompensations-Tabellen" wird gedffnet.
Geben Sie Folgendes an:

e Art der Kompensation: EEC oder CEC.

e Anfangs-, Endposition und Stitzpunktabstand.

e Nur bei EEC:
Verwendetes Messsystem - falls mehrere Messsysteme vorhanden
sind, wahlen Sie in der Auswahlliste das gewtlinschte aus.

¢ Nur bei CEC:
— Korrekturtabelle (-): Index der Tabelle in negativer Richtung.
— Korrekturtabelle (+): Index der Tabelle in positiver Richtung.

Bestatigen Sie lhre Eingaben mit dem Softkey "Aktivieren".
Anschlielend wird zum Aktivieren der Kompensation ein Dialog zum
Durchfiihren eines NC-Warmstart aufgeblendet. Bestatigen Sie mit
"OK".

Das Fenster "Werte der Kompensations-Tabellen" wird gedffnet.
Geben Sie fir jeden Stitzpunkt die gewiinschten Korrekturwerte ein.

Driicken Sie erneut den Softkey "Aktivieren", um die Korrekturwerte in
die NC zu Ubertragen.

Funktionshandbuch Erweiterungsfunktionen (K3)
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12.1 Inbetriebnahme der Antriebe

Vorgehensweise

Nachdem die Inbetriebnahme der PLC abgeschlossen ist, kdnnen Sie Uber die
Bedienoberflache des SINUMERIK Operate die Inbetriebnahme der SINAMICS Antriebe
durchfihren.

Q\ 1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.

Inbetrieb-
nahme
. A"trieﬁ 2. Driicken Sie den Softkey "Antriebssystem".
system Das Fenster "Antriebssystem Ubersicht" éffnet sich.

Es wird eine Meldung ausgegeben, ob das Antriebssystem bereits in
Betrieb genommen wurde oder nicht.

Literatur

Die Vorgehensweise zur Inbetriebnahme der SINAMICS Antriebe finden Sie in folgender
Dokumentation:

Inbetriebnahmehandbuch CNC: NCK, PLC, Antrieb
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Werkzeugverwaltung

13.1 Maschinendaten fiir Werkzeugverwaltung

13.11 Einstellungen mit/ohne Magazinverwaltung

Einstellung ohne Magazinverwaltung

Nehmen Sie folgende Einstellungen vor, wenn Sie die Werkzeugverwaltung ohne NC-
Magazinverwaltung in Betrieb nehmen:

MD18080 $MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK Stufenweise Speicher-Reservierung flr
die Werkzeugverwaltung (SRAM).

=02H

Bit 1 Uberwachungsdaten bereitstellen.

MD20310 $MC_TOOL_MANAGEMENT_MASK Aktivierung der Werkzeugverwaltungs-
funktionen.

=02H

Bit 1 Uberwachungsfunktionen der Werkzeugverwaltung aktiv.

MD17530 $MN_TOOL_DATA_CHANGE_COUNTER Anderung der Werkzeugdaten fiir HMI
kennzeichnen.

=1FH

Bit 0 Werkzeug-Status-Anderung.

Bit 1 Werkzeug-Reststiickzahl-Anderung.

Bit 2 Werkzeugdaten Anderungsdienst.

Bit 3 Magazin-Daten im Anderungsdienst.

Bit 4 ISO-Daten im Anderungsdienst.

MD28450 $MC_MM_TOOL_DATA_CHG_BUFF_SIZE Puffer fir die Anderung der
Werkzeugdaten (DRAM).

=100 Anzahl der Eintrage in den Puffer fiir den BTSS-Anderungsdienst fiir Werkzeugdaten.
Verwendet wird dynamischer Speicher. Dieser Puffer wird nur angelegt, wenn im
MD17530 $MN_TOOL_DATA_CHANGE_COUNTER, Bit 2 oder Bit 3 gesetzt ist.

MD19320 $ON_TECHNO_FUNCTION_MASK
=2000000H |
Bit 25 ‘ Freigabe der Funktion Werkzeugiiberwachung ohne Magazinverwaltung.
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13. 1 Maschinendaten fiir Werkzeugverwaltung

Einstellung mit Magazinverwaltung

Nehmen Sie folgende Einstellungen vor, wenn Sie die Werkzeugverwaltung mit NC-
Magazinverwaltung in Betrieb nehmen:

MD18080 $MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK Stufenweise Speicher-Reservierung fiir
die Werkzeugverwaltung (SRAM).

= 03H

Bit 0 Werkzeugverwaltungsdaten bereitstellen.

Bit 1 Uberwachungsdaten bereitstellen.

MD20310 $MC_TOOL_MANAGEMENT_MASK Aktivierung der Werkzeugverwaltungs-
funktionen.

= 03H

Bit 0 Magazinverwaltung aktiv.

Bit 1 Uberwachungsfunktionen der Werkzeugverwaltung aktiv.

MD17530 $MN_TOOL_DATA_CHANGE_COUNTER Anderung der Werkzeugdaten fiir HMI
kennzeichnen.

=1FH

Bit 0 Werkzeug-Status-Anderung.

Bit 1 Werkzeug-Reststiickzahl-Anderung.

Bit 2 Werkzeugdaten Anderungsdienst.

Bit 3 Magazin-Daten im Anderungsdienst.

Bit 4 ISO-Daten im Anderungsdienst.

MD28450 $MC_MM_TOOL_DATA_CHG_BUFF_SIZE Puffer fiir die Anderung der

Werkzeugdaten (DRAM).

=100

Anzahl der Eintrage in den Puffer fiir den BTSS-Anderungsdienst fiir Werkzeugdaten.
Verwendet wird dynamischer Speicher. Dieser Puffer wird nur angelegt, wenn im
MD17530 $MN_TOOL_DATA_CHANGE_COUNTER, Bit 2 oder Bit 3 gesetzt ist.

MD19320 $ON_TECHNO_FUNCTION_MASK

= 10H

Bit 4

Freigabe der Funktion Werkzeugiiberwachung mit Magazinverwaltung.
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13. 1 Maschinendaten fiir Werkzeugverwaltung

13.1.2 Zugriffsstufen der Werkzeugverwaltung konfigurieren

Zugriffstufen fir ausgewahlte Parameter

MD51199 $MNS_ACCESS_WRITE_TM_GRIND Zugriffsstufe WZV Schleifdaten
schreiben.

MD51200 $MNS_ACCESS_WRITE_TM_GEO Zugriffsstufe WZV Geometriedaten
schreiben.

MD51201 $MNS_ACCESS_WRITE_TM_WEAR Zugriffsstufe WZV Verschlei3daten
schreiben.

MD51202 $MNS_ACCESS_WRITE_TM_WEAR_DELTA Zugriffsstufe eingeschrankes
Schreiben von
WerkzeugverschleiRwerten.

MD51203 $MNS_ACCESS_WRITE_TM_SC Zugriffsstufe WZV
Summenkorrekturen schreiben.

MD51204 $SMNS_ACCESS_WRITE_TM_EC Zugriffsstufe WZV Einsatzkorrekturen
schreiben.

MD51205 $SMNS_ACCESS_WRITE_TM_SUPVIS Zugriffsstufe WZV
Uberwachungsdaten schreiben.

MD51206 $SMNS_ACCESS_WRITE_TM_ASSDNO Zugriffsstufe WZV eindeutige D-
Nummer schreiben.

MD51207 $MNS_ACCESS_WRITE_TM_WGROUP Zugriffsstufe WZV Verschleildgruppen
(Magazinplatz / Magazin) schreiben.

MD51208 $SMNS_ACCESS_WRITE_TM_ADAPT Zugriffsstufe WZV Werkzeug-Adapter-
Geometriedaten schreiben.

MD51209 $SMNS_ACCESS_WRITE_TM_NAME Zugriffsstufe WZV Werkzeugnameund
Duplo schreiben.

MD51210 $MNS_ACCESS_WRITE_TM_TYPE Zugriffsstufe WZV Werkzeugtyp
schreiben.

Die Zugriffstufe einzelner Parameter kann durch Einstellungen im Tag
<PARAMETERCONFIGURATION>, Eintrag "AccessLevel" (sieche Kapitel Listenparameter
konfigurieren (Seite 152)), Uberlagert werden.

Zugriffstufe fiir das Fenster "Weitere Details"

MD51215 $MNS_ACCESS_WRITE_TM_ALL_PARAM Zugriffsstufe WZV Details - Alle
Parameter schreiben.

SINUMERIK Operate (IM9)
Inbetriebnahmehandbuch, 02/2012, 6FC5397-1DP40-3AA0 127



Werkzeugverwaltung

13. 1 Maschinendaten fiir Werkzeugverwaltung

Zugriffstufen fir bestimmte Funktionen der Werkzeugverwaltung

MD51216 $MNS_ACCESS_TM_TOOL_CREATE Zugriffsstufe WZV Werkzeug anlegen.

MD51217 $SMNS_ACCESS_TM_TOOL_DELETE Zugriffsstufe WZV Werkzeug I6schen.

MD51218 $SMNS_ACCESS_TM_TOOL_LOAD Zugriffsstufe WZV Werkzeug beladen.

MD51219 $MNS_ACCESS_TM_TOOL_UNLOAD Zugriffsstufe WZV Werkzeug entladen.

MD51220 $MNS_ACCESS_TM_TOOL_MOVE Zugriffsstufe WZV Werkzeug
umsetzen.

MD51221 $MNS_ACCESS_TM_TOOL_REACTIVATE Zugriffsstufe WZV Werkzeug
reaktivieren.

MD51222 $MNS_ACCESS_TM_TOOL_MEASURE Zugriffsstufe WZV Werkzeug messen.

MD51223 $SMNS_ACCESS_TM_TOOLEDGE_CREATE Zugriffsstufe WZV Werkzeugschneide
anlegen.

MD51224 $MNS_ACCESS_TM_TOOLEDGE_DELETE Zugriffsstufe WZV Werkzeugschneide
I6schen.

MD51225 $MNS_ACCESS_TM_MAGAZINE_POS Zugriffsstufe WZV Magazin
positionieren.

13.1.3 Weitere Einstellungen

Weitere Einstellungen

Uber folgende Maschinen-/Settingdaten kénnen Sie weitere Funktionen an der
Bedienoberflache freigeben:

MD52270 $MCS_TM_FUNCTION_MASK

Bit 0 Werkzeug anlegen auf dem Magazinplatz ist nicht zugelassen.
Bit 1 Be- /Entladesperre, wenn sich die Maschine nicht im Reset.

Bit 2 Be- /Entladesperre bei NOT AUS.

Bit 3 Werkzeug in/aus Spindel be-/entladen oder umsetzen gesperrt.
Bit 4 Beladen erfolgt direkt in Spindel.

Bit 5 Schleifkonfigurationsdatei verwenden.

Bit 6 Umsetzen eines Werkzeugs in/aus Spindel ist trotz Sperre (siehe Bit3) zugelassen.
Bit 7 Werkzeug wird Uber T-Nummer angelegt.

Bit 8 Werkzeug umsetzen ausblenden.

Bit 9 Magazin positionieren ausblenden.

Bit 10 Werkzeug reaktivieren mit Magazin positionieren.

Bit 11 Werkzeug reaktivieren in allen Uberwachungsarten.

Bit 12 Werkzeug reaktivieren ausblenden.
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SD54215 $SNS_TM_FUNCTION_MASK_SET

Bit 0

Durchmesseranzeige fir rotierende Werkzeuge.

Die Schneidenparameter 6 (Schneidenradius) und 15 (Verschleilradius) werden fiir
folgende Werkzeugtypen nicht als Radiuswert, sondern als Durchmesserwert angezeigt:
Typ 100 bis 299, 580, 710, 711, 712, 713, 714 und 725.

Der Schneidenparametert 7 (AufRenradius) wird fur folgende Werkzeugtypen nicht als
Radiuswert, sondern als Durchmesserwert angezeigt: Typ 140 und 714.

Bit 1

Standarddrehrichtung fir alle Drehwerkzeuge ist M4. Beim Anlegen von Drehwerkzeugen
wird die Drehrichtung mit M4 vorbelegt.

Bit 2

Beim Anlegen eines Werkzeugs erfolgt kein Namensvorschlag.

Bit 3

Eingabesperre Werkzeugname und Werkzeugtyp bei beladenen Werkzeugen. Bei
beladenen Werkzeugen kénnen der Werkzeugname und der Werkzeugtyp nicht mehr
geandert werden.

Bit 4

Eingabesperre flr beladene Werkzeuge, wenn der Kanal nicht im Reset ist.

Bit 5

Werkzeugverschleifteingaben additiv verrechnen: Die Eingabe von VerschleiRdaten
erfolgt additiv zum bereits bestehenden Verschleilwert.

Bit 6

Im Feld "Werkzeugbezeichner" werden nur numerische Eingaben zugelassen.

Bit 7

Werkzeugiiberwachungsparameter ausblenden. Die Parameter der
Werkzeugliberwachung werden in der Bedienoberflaiche ausgeblendet.

Bit 8

Durchmesseranzeige fir Planachse - Geometrie. Der Geometriewert der Planachse wird
als Durchmesserwert angezeigt, wenn im MD20100 $DIAMETER_AX_DEF eine
Planachse definiert ist und das SD42940 $TOOL_LENGTH_CONST auf 18 und das
SD42950 $TOOL_LENGTH_TYPE auf 2 eingestellt sind.

Bit 9

Durchmesseranzeige fir Planachse - Verschleil’. Der VerschleiBwert der Planachse wird
als Durchmesserwert angezeigt, wenn im MD20100 $DIAMETER_AX_DEF eine
Planachse definiert ist und das SD42940 $TOOL_LENGTH_CONST auf 18 und das
SD42950 $TOOL_LENGTH_TYPE auf 2 eingestellt sind.

Bit 10

Werkzeug beladen/umsetzen auf Zwischenspeicherplatze freischalten. Im Beladendialog
kann die Magazinnummer eingegeben werden. Uber die Magazinnummer 9998 kann
damit auf den Zwischenspeicher zugegriffen werden.

Bit 11

Anlegen neuer Werkzeuge auf den Greiferplatzen ist gesperrt.

Bit 12

Messwerkzeuge werden bei der Funktion "Alle entladen" nicht entladen.
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Abhangigkeiten

Zwischen dem Settingdatum SD54215 $TM_FUNCTION_MASK_SET und dem
Maschinendatum MD20360 $TOOL_PARAMETER_DEF_MASK bestehen die folgenden

Abhangigkeiten:
Abhéngigkeit Beschreibung Empfehlung
SD54215 < | MD20360
Bit 9 < |Bit0 Wenn im MD20360 Bit 0 gesetzt ist, dann | Es wird empfohlen die Einstellung MD20360
hat SD54215 Bit 9 keine Wirkung, da die | Bit 0 und Bit 1 nicht zu verwenden.
NC den Langenverschleiwert der Verwenden Sie stattdessen SD4215 Bit 9 und
Planachse bereits als Durchmesserwert Bit 8.
liefert. MD20360 Bit 0 und Bit 1 wirken nur fur Dreh-
Bit 8 o [Bit1 Wenn im MD20360 Bit 1 gesetzt ist, dann | Und Schieifwerkzeuge. Damit wird diese
hat SD54215 Bit 8 keine Wirkung, da die Einstellung auf einer Dreh-/Frasmaschine
NC den Langengeometriewert der unbrauchbar, da die Langenkomponente der
Planachse bereits als Durchmesserwert | Planachse fur Drehwerkzeuge im
liefert. Durchmesser und fir Fraswerkzeuge im
Radius wirkt. Bei der Verwendung des
Settingdatums geht nur die Anzeige auf
Durchmesser, der interne Wert in der NC
bleibt auf Radius.
Bit 0 < | Bit 11 Wenn im MD20360 Bit 11 gesetzt ist, Es wird empfohlen die Einstellung MD20360
dann hat SD54215 Bit 0 in Bezug auf den | Bit 11 und Bit 12 nicht zu verwenden.
Schneidenparameter 6 (Schneidenradius) | Setzen Sie stattdessen im SD54215 Bit 0.
keine Wirkung, da die NC den MD20360 Bit 11 und Bit 12 wirken auf alle
Schneidenradius bereits als Werkzeugtypen, also auch auf
Durchmesserwert liefert. Drehwerkzeuge. Damit wird diese Einstellung
Bit 0 o |Bit12 Wenn im MD20360 Bit 12 gesetzt ist, auf Dreh-/Frasmaschinen unbrauchbar, da
dann hat SD54215 Bit 0 in Bezug auf den der Schneidenradius eines Drehwerkzeugs
Schneidenparameter 15 nie im Durchmesser angegeben werden
(Verschleifiradius) keine Wirkung, da die | SOllte. _
NC den Verschleifradius bereits als Bei der Verwendung des Settingdatums geht
Durchmesserwert liefert. nur die Anzeige auf Durchmesser, der interne
Wert in der NC bleibt auf Radius.

Funktion Multitool frei schalten

MD18080 $MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK

Bit 10=1 ‘ Die Funktion Multitool ist verflgbar

Funktion Grafische Werkzeug- und Magazindarstellung frei schalten

130

MD52271 $MCS_TM_MAG_PLACE_DISTANCE

Abstand der einzelnen Magazinplatze in
der Maf3einheit des Grundsystems der
NC.

>0

Die Werkzeuge und Magazinplatze werden grafisch dargestellt.

Die Werkzeuge und Magazinplatze werden nicht grafisch dargestellt.
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Randbedingungen:

® MD52200 $MCS_TECHNOLOGY = 2 (Frasen) und
MD52201 $MCS_TECHNOLOGY_EXTENSION =0

e Funktion Multitool ist nicht frei geschaltet.

Eingabegrenzen zur Verschleieingabe

MD51212 $MNS_TM_WRITE_WEAR_ABS_LIMIT Maximaler Wert des
Werkzeugverschleil3es.

MD51213 $MNS_TM_WRITE_WEAR_DELTA_LIMIT Maximaler Differenzwert eingeschrankte
WerkzeugverschleilReingabe.

MD51214 $MNS_TM_WRITE_LIMIT_MASK Geltungsbereich der eingeschrankten
WerkzeugverschleilReingabe.

13.2 Bedienoberflache konfigurieren

Konfigurierbare Einstellungen
Folgende Einstellungen sind u. a. konfigurierbar:
® \Werkzeuglisten konfigurieren
® |istenparameter konfigurieren
e \Werkzeugtypen konfigurieren
® Fenster "Weitere Daten" konfigurieren
® Fenster "Neues Werkzeug - Favoriten" konfigurieren
® Name fir Magazin und Magazinplatz vergeben
® Zuordnung von Magazinen zu Kanalen

Wie Sie diese Anpassungen konfigurieren, wird in den nachfolgenden Kapiteln erlautert.

Voraussetzung bei Technologie Schleifen

Stellen Sie die Technologie "Universal" ein und setzen Sie:
MD52270 SMN_TM_FUNCTION_MASK Bit 5 = 1.

An der Bedienoberflache stehen dann ausschlieRlich die Schleifwerkzeugtypen zur Auswahl.

Vorgehensweise

1. Offnen Sie das Verzeichnis: /siemens/sinumerik/hmi/template/cfg.
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2. Kopieren Sie die Vorlagendatei "oem_sltmlistconfig.xml".

ACHTUNG
Andere Vorlage fiir Technologie Schleifen

Um eine Drehkonfiguration mit Schleifwerkzeugen zu erweitern, wird die Vorlage
"sltmaddgrindinglistconfig.xml" verwendet. Kopieren Sie die Datei aus dem Verzeichnis:

/siemens/sinumerik/hmi/template/cfg.

3. Kopieren Sie die Datei ins Verzeichnis /oem/sinumerik/hmi/cfg

ODER: /user/sinumerik/hmi/cfg.

4. Andern Sie den Dateinamen entsprechend der eingestellten Technologie:

Dateiname Technologie

sltmlistconfig.xml Technologie Frasen

sltmturninglistconfig.xml Technologie Drehen

sltmplclistconfig.xml PLC-Werkzeugverwaltung "TRANSLINE 2000"
sltmgrindinglistconfig.xml Technologie Schleifen

5. Entfernen Sie die Kommentare des Beispiels in der Vorlage, um |hre spezifische
Konfiguration zu erstellen.

Konfigurationsbeispiele

In der Vorlage oem_sltmlistconfig.xml sind Beispiele zu allen méglichen Konfigurationen
enthalten, die in den nachfolgenden Kapiteln im Einzelnen beschrieben sind:

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8" standalone="yes"?>

- <CONFIGURATION>

<!l -- kkkhkkhhhkhkhhkkhhhkhhhhkhhhkhdhkhdhhhkhdhhdhhkhdhhdhhhdhkrhdhhkddhrdhhrdr__ >

<!-- enter your configuration behind this comment -->

<! -- kkkhkkhhkhdhhkkhhhkhhhhkhhhkhdhhkhdhhhkhdhhdhhkhdhhdhhhdhhdhhkddhrdhhrdrrd __ 5

Konfigurationsbeispiele

<!l -- L R e R

<!-- enter your configuration ahead this comment -->

<!l -- hhhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhhkhhkhhkhhkhhhhkhhkhkhkhkhkhkhkhhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkdkhkhkhkhkhdkdrhdrdx >
</CONFIGURATION>
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Tragen Sie lhre Konfiguration unter Verwendung folgender xml-Bezeichner ein:

Bezeichner <tag> fur folgende Einstelllung:
<SETTINGS> Allgemeine Einstellungen (Seite 133)
<LISTCONFIGURATION> Werkzeuglisten konfigurieren (Seite 139)

<PARAMETERCONFIGURATION>

Listenparameter konfigurieren (Seite 152)

<TOOLTYPECONFIGURATION>

Werkzeugtypen konfigurieren (Seite 158)

<MOREDATACONFIGURATION>

Fenster "Weitere Daten" konfigurieren (Seite 160)

<NEWTOOLFAVORITECONFIGURATION>

Fenster "Neues Werkzeug - Favoriten" konfigurieren
(Seite 162)

<NEWTOOLCONFIGURATION>

Fenster "Neues Werkzeug" konfigurieren (Seite 162)

>

<NEWTOOLDEFAULTVALUECONFIGURATION

Standardwerte fir neue Werkzeuge konfigurieren
(Seite 163)

<DETAILSCONFIGURATION>

Fenster "Details" konfigurieren (Seite 167)

<MAGAZINEPLACENAMECONFIGURATION>

Namen fiir Magazine und Magazinplatze vergeben
(Seite 168)

<PLACETYPECONFIGURATION>

Namen fiir Magazinplatztypen vergeben (Seite 170)

<CHANNELMAGAZINEASSIGNMENT >

Zuordnung von Magazinen zu Kanélen (Seite 171)

<TOOLCHANGEREASON>

Werkzeugwechselgrund beim Reaktivieren
(Seite 177)

13.21 Allgemeine Einstellungen

Tag <SETTINGS>

Im Tag <SETTINGS> werden die allgemeinen Einstellungen fiir die Bedienoberflache der

Werkzeugverwaltung hinterlegt.

Eintrage

Bedeutung

ReactivateWithMagPos

true - Reaktivieren mit Positionierung des Werkzeugs auf
die Beladestelle des Werkzeugmagazins.

false - Standardeinstellung, Reaktivieren ohne
Positionierung des Werkzeugmagazins.

ReactivateAlIMonitorModes

true - Es werden die Istwerte aller in der NC eingestellten
Uberwachungsarten zuriickgesetzt.

false — Standardeinstellung, Istwert der aktiven
Uberwachungsart wird zuriickgesetzt.

ReactivateEnabled

true - Standardeinstellung, Reaktivieren ist frei gegeben.
false - Reaktivieren ist gesperrt.
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Eintrage

Bedeutung

CreateNewToolDialog

true - Fenster "Neues Werkzeug" wird eingeblendet. In
diesem Fenster kdnnen Sie vor dem tatsachlichen Anlegen
des Werkzeugs den Werkzeugnamen, Werkzeugplatztyp
und jeweils die Grofe links und rechts in Halbplatzen
eingeben.

false - Standardeinstellung, Fenster "Neues Werkzeug" wird

nicht eingeblendet. Das Werkzeug wird nach der Eingabe
des Namens direkt in der Werkzeugliste angelegt.

CreateNewMultiToolDialog

true - Standardeinstellung, Fenster "Neues Multitool" wird
eingeblendet. In diesem Fenster kdnnen Sie vor dem
tatsachlichen Anlegen des Multitools Folgendes
konfigurieren:

e Multitoolnamen
e Anzahl der Multitoolplatze
e Art der Abstandeingabe

e Wert des Platzabstands pro Multitoolplatz

false - Fenster "Neues Multitool" wird nicht eingeblendet.
Das Multitool wird nach der Eingabe des Namens direkt in
der Werkzeugliste angelegt.

MagazineSelectionDialog

true - Es wird ein Dialog angeboten, in dem der
Zwischenspeicher, die Werkzeugmagazine und der NC-
Speicher angezeigt werden. Jedes dieser Elemente tragt
eine Markierung, mit der das entsprechende Element aus
der Listendarstellung aus- bzw. eingeblendet werden kann.
Mit dem Softkey "Gehe zu" kann ein Element in der
Listendarstellung direkt angewahlt werden.

false - Kein Dialog zur Magazinanwahl. Es wird zwischen
dem Zwischenspeicher, den Werkzeugmagazinen und dem
NC-Speicher umgeschaltet.

Fehlt der Eintrag MagazineSelectionDialog im Tag
<settings>, so wird bei einer Magazinkonfiguration mit
mehr als einem Werkzeugmagazin (Systemmagazine
ausgeschlossen) automatisch der Dialog angeboten. Wenn
nur ein Werkzeugmagazin existiert, wird die Umschalt-
Funktion verwendet.

NewToolFavoritesOnly

Bezieht sich auf die Funktion "Neues Werkzeug".

true - es werden nur Werkzeugtypen angeboten, die als
Favoriten konfiguriert sind.

false - Standardeinstellung, es werden alle Werkzeugtypen
angeboten.

SortationInFirstEtcLevel

true - Die Funktion Sortieren wird in die erste Softkeyebene
gelegt. Die Funktion "Weiteres" entfallt.

false - Standardeinstellung, Sortierung in allen
Softkeyebenen.

ToolBufferOnceOnTop

true - Standardeinstellung, Zwischenspeicher wird am
Anfang der Liste dargestellt.

false — Zwischenspeicher wird pro Magazin dargestellt.
Dabei werden nur die Platze angezeigt, die dem Magazin
zugeordnet sind.
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Eintrage

Bedeutu ng

UnloadToolFromLoadPlaceEnabled

true — Ein Werkzeug auf der Beladestelle kann mit dem
Softkey "Entladen” von der Beladestelle entfernt werden.

false — Standardeinstellung. Der Softkey "Entladen" wird bei
einem Werkzeug auf der Beladestelle nicht angezeigt.

AutoHNumberDisplayEnabled

Spalte des Schneidenparameters "IsoHNoDPH - ISO H-
Nummer" in Abhangigkeit von der Maschinenkonfiguration.

true - Standardeinstellung, Spalte wird automatisch
eingeblendet.

false - Spalte wird nicht automatisch eingeblendet.

AutoUniqgueDNumberDisplayEnabled

Spalte des Schneidenparameters "UniqueDNo" in
Abhangigkeit von der Maschinenkonfiguration.

true - Standardeinstellung, Spalte wird automatisch
eingeblendet.

false - Spalte wird nicht automatisch eingeblendet.

AccesslLevelDeleteAllIDNos

Folgender Eintrag legt fest, ab welcher Zugriffsstufe die
Funktion "alle D-Nummern I6schen" angeboten wird.

Standardeinstellung: Zugriffsstufe 3 (Anwender) - nur
relevant, wenn die Einstellung "eindeutige D-Nummer"
gesetzt ist.

MagazineNumberOfDCheckAndActivat
e

Magazinnummer, auf die D-Check (Prifung auf eindeutige
D-Nummer) und Acitvate (Aktivierung eines
VerschleiRverbundes) angewendet werden sollen.

Standardeinstellung: -2
Bedeutung: Alle Magazine, die mit einem Werkzeughalter
oder einer Spindel verbunden sind.

AutoFixedPlaceDisplayEnabled

Spalte des Werkzeugparameters "ToolStateFixed" -
(Werkzeugstatus - Werkzeug ist festplatzcodiert) wirkt in
Abhangigkeit von der Magazinkonfiguration.

true - Standardeinstellung, Spalte wird automatisch
ausgeblendet, wenn alle konfigurierten Magazine
festplatzcodiert sind.

false - Spalte wird nicht automatisch ausgeblendet.

MagPlaceAdapterDisplayEnabled

Spalten der Magazinplatzadapterparameter werden im
Fenster "Magazin" angezeigt.

false - Standardeinstellung, Parameter werden nicht
angezeigt.

AdaptTransDataViewEnabled

Die magazinplatzadaptertransformierte Darstellung der
Schneidenparameter wird freigeschaltet. Sie kann im
Einstellungsdialog der Werkzeuglisten ein- und
ausgeschaltet werden.

false - Standardeinstellung, die magazinplatzadapter-
transformierte Darstellung der Schneidenparameter wird
nicht freigeschaltet.

ActiveCompensationsEnabled

Die Funktion "Arbeitskorrekturen" wird freigeschaltet. Diese
Funktion ist abhangig von der Maschinenkonfiguration.
Eindeutige D-Nummer, Magazinplatzadapter und
Magazinverwaltung muss gesetzt sein.

false - Standardeinstellung, die Funktion Arbeitskorrekturen
wird nicht freigeschaltet.
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Eintrage

Bedeutung

M2NLockEnabled

Sperren einer M zu N-Umschaltung wahrend eine Funktion
der Werkzeugverwaltung ausgefihrt wird.

true - Standardeinstellung, Umschaltung wird gesperrt.

AccesslevelWriteDetailsAllParameter

Folgender Eintrag legt fest, ab welcher Zugriffsstufe im
Fenster "Details - alle Parameter" Schreibzugriff gilt.

Standardeinstellung: Zugriffsstufe 7
(Schlisselschalterstellung 0) - kann durch die Einstellung in
MD51215 (iberlagert werden.

AccesslevelReadDetailsAllParameter

Folgender Eintrag legt fest, ab welcher Zugriffsstufe die
Funktion "Weitere Details" im Dialog "Details" angeboten
wird.

Standardeinstellung: Zugriffsstufe 7
(Schlisselschalterstellung 0) - kann durch die Einstellung in
MD51198 (iberlagert werden

FixNumberOfMultiToolPlaces

Multitools werden mit einer festen Anzahl von
Multitoolplatzen angelegt. Es erfolgt keine Nachfrage beim
Anlegen der Multitools.

FixKindOfDistInMultiTools

Multitools werden mit einer festen Art der Abstandeingabe
der Multitoolplatze angelegt. Es erfolgt keine Nachfrage
beim Anlegen der Multitools.

Méglicher Eingabewert: 3 - Abstand der Multitoolplatze als
Winkel.

DIDisplayMode

o DisplayDistributed - Standardeinstellung, die
Einrichtekorrekturen EC werden in der Werkzeugliste
und die Summenkorrekturen SC werden in der
Werkzeugverschleililiste angezeigt.

e EcInWearlList - Die Einrichtekorrekturen EC werden in

der WerkzeugverschleiBliste angezeigt und die
Summenkorrekturen SC werden nicht angezeigt.

CombinedToolMonitoring

Legt die Arten der kombinierten Uberwachungsarten fest,
die im Toggler angeboten werden:

e Time/Count - Standzeit- und Stiickzahliberwachung
e Time/Wear - Standzeit und Verschleiliberwachung
e Count/Wear - Stiickzahl- und VerschleiRiberwachung

e Time/Count/Wear - Standzeit-, Stlickzahl- und
VerschleiRlberwachung

MagazineMoveMessage

true - Meldung "Magazinbewegung lauft" bzw.
"Magazinbewegung beendet" wird angezeigt.

false - Standardeinstellung, Meldung wird nicht angezeigt.

ToolLoadErrorMessage

Bezieht sich auf die Ausgabe der Fehlermeldung aufgrund
einer negativen PLC.

true - Standardeinstellung, Fehlermeldung wird angezeigt.

false - Fehlermeldung wird nicht angezeigt.

Die folgenden Einstellungen beziehen sich auf Markierungen in den Listen:

true - Markierung wird angezeigt.
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false - Markierung wird nicht angezeigt (Standardeinstellung).

Falls mehrere Markierungen auf einen Platz zutreffen, so wird die wichtigste Information
angezeigt. Wenn z. B. ein Werkzeug gesperrt ist und gleichzeitig bei diesem Werkzeug die
"Werkzeuglage" und die "Bezugsrichtung Halterwinkel" nicht zusammenpassen, erscheint
das rote Kreuz fiir gesperrt. Das gelbe Dreieck fiir den Konflikt ist nicht zu sehen.

Eintrage Bedeutung
ShowSymbolActivePlace Markierung des Magazinplatzes auf der
Bearbeitungsposition.

true - Standardeinstellung gilt fiir den Magazintyp
"Revolver".

false - Einstellung flr alle anderen Magazintypen.

ShowSymbolActiveMultiToolPlace Markierung des Multitoolplatzes auf der Bearbeitungs-
position. Anzeige erfolgt nur, wenn sich das Multitool in der
Spindel oder dem Werkzeughalter befindet.

true - Standardeinstellung.

ShowSymbolLoadPlace Markierung des Magazinplatzes auf der Beladestelle.

true - Standardeinstellung gilt fiir alle Magazintypen (auf3er
Revolver ist true).

false - Einstellung fir den Magazintyp "Revolver".

ShowSymbolChangelnSpindlePlace Markierung des Magazinplatzes auf der Wechselstelle.

true - Standardeinstellung gilt fiir alle Magazintypen, (aul’er
Revolver ist true).

false - Einstellung fir den Magazintyp "Revolver".

ShowSymbolActiveTool Markierung des aktiven Werkzeugs.
false - Standardeinstellung.

ShowSymbolProgrammedTool Markierung des Folgewerkzeugs.
true - Standardeinstellung.

ShowSymbolActiveDNo Markierung der aktiven Schneide.
false - Standardeinstellung.

ShowSymbolActiveDNolnTool Markierung des aktiven Werkzeugs durch die Markierung
der aktiven Schneide.

true - Standardeinstellung fur Konfiguration ohne
Magazinverwaltung.

false - Einstellung fir Konfiguration mit Magazinverwaltung.

ShowSymbolAcitveDINo Markierung der aktiven DI-Nummer.
true - Standardeinstellung.

ShowConflictPositionAndDirection Markierung eines Konflikts, Werkzeuglage und
Schnittrichtung passen nicht zusammen.

true - Standardeinstellung.

ShowConflictActiveToolWarning Markierung eines Konflikts, Magazintyp Revolver und das
aktive Werkzeug befindet sich nicht auf der
Bearbeitungsposition.

true - Standardeinstellung.

ShowSymbolActivelsoHNoL1 Markierung der aktiven H-Nummer fiir Ladnge 1 in der ISO-
Werkzeugliste.

true: Standardeinstellung.
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Eintréage Bedeutung

ShowSymbolActivelsoHNoL2 Markierung der aktiven H-Nummer fiir Ladnge 2 in der ISO-
Werkzeugliste.

true - Standardeinstellung.

ShowSymbolActivelsoHNoL3 Markierung der aktiven H-Nummer fir Lange 3 in der ISO-
Werkzeugliste.

true - Standardeinstellung.

ShowSymbolActivelsoDNo Markierung der aktiven D-Nummer in der ISO-
Werkzeugliste.

true - Standardeinstellung.

ShowSymbolActivelsoHDNo Markierung der aktiven HD-Nummer in der ISO-
Werkzeugliste.

true - Standardeinstellung.

Beispiel

<SETTINGS>
<ReactivateWithMagPos value="false" type="bool" />
<MagazineMoveMessage value="false" type="bool" />
<CreateNewToolDialog value="true" type="bool" />
<MagazineSelectionDialog value="false" type="bool" />
<AccessLevelWriteDetailsAllParameter value="4" type="int" />
</SETTINGS>
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13.2.2 Werkzeuglisten konfigurieren

Tag <LISTCONFIGURATIONS>

Im Tag <rL1sTconrFIGurRAaTION> befinden sich die Eintrage zur Konfiguration folgender

Listenansichten:

® Fenster "Werkzeugliste", Kennung <s1tnToollistForms, Siehe 1. Beispiel.

® Fenster "WerkzeugverschleiR", Kennung <s1TmToolwearForms

® Fenster "Magazin", Kennung <s1TmToolmagazinForms>

® Fenster "Werkzeugdaten OEM", Kennung <s1TnTooloenForms
Dieses Fenster ist in der Standardkonfiguration ausgeblendet. Das Fenster wird erst
angezeigt, wenn Sie es mit <enabled> frei schalten, siehe 2. Beispiel.

® Fenster "Werkzeugauswahl", Kennung <s1TmToolselectionForms: Dieses Fenster kann in
den Programmeingabemasken aufgeblendet werden, um ein Werkzeug auszuwahlen.

Eintrag Bedeutung

Enabled true - Fenster wird angezeigt.
false - Fenster ist ausgeblendet.

CAPTION Festlegung des Listennamens.
Siehe 1. Beispiel: Fiir die Kennung "TM_ CAPTION TOOLLIST" erscheint
auf der Bedienoberflache "Werkzeugliste".

COLUMNX Spaltenauswahl, X steht fiir die Spaltennummer.

TOOLTYPE_ALL

Die Einstellung der Spalte gilt fur alle Werkzeugtypen.

TOOLTYPE_XXX

Die Einstellung der Spalte gilt fiir einen bestimmten Werkzeugtyp. XXX
steht fur die Nummer des Werkzeugtyps.

EMPTY_MAG_PLACE

Die Einstellung der Spalte gilt fiir einen leeren Magazinplatz. Leere
Magazinplatze treten in einer nach Magazin sortierten Liste auf.

ltem

Kennung des Listenparameters.

Siehe Beispiel: Fiir die Kennung "ToolInMagInPlace" ist die Spalte
angelegt, in der die Magazinnummer und der Magazinplatz angezeigt
werden.

Kennungen der Werkzeugparameter (Seite 143)

Kennungen der Schneidenparameter (Seite 145)

Kennungen der Uberwachungsparameter (Seite 147)

Kennungen der Magazinplatzparameter (Seite 149)

DELETE_COLUMN

Spalte I6schen.

INSERT_COLUMN

Spalte einfligen.

SINUMERIK Operate (IM9)

Inbetriebnahmehandbuch, 02/2012, 6FC5397-1DP40-3AA0 139



Werkzeugverwaltung

13.2 Bedienoberfidche konfigurieren

Beispiel 1: Magazinliste konfigurieren - Magazinplatz und Werkzeugplatztyp

Variante 1

140

Hinweis

Die Spalten der Listenkonfiguration lassen sich nicht in allen Fallen aus der Darstellung in
der Oberflache entnehmen, da einige Spalten automatisch eingefiigt werden und daher nicht
in die Zahlung der Konfiguration eingehen.

Spalte 10 und Spalte 11 werden Uberschrieben. Wenn Spalte 10 und Spalte 11 nicht
existiert, werden die neuen Spalten an die vorhandenen Spalten angefligt.

<LISTCONFIGURATION>
<l-- **** Magazinliste *** -->
<S1lTmToolmagazinForm>
<l-- **** Spalte 10 *** -->
<COLUMN10>
<I-- **** fuer alle Werkzeugtypen ***-->
<TOOLTYPE ALL>

<l-- **** Magazinplatztyp anzeigen *** -->
<Item value="MagPlaceType" type="QString" />
</TOOLTYPE ALL>
</COLUMN10>
<l **** Spalte 11 ***-->
<COLUMN11>
</-- ****fuer alle Werkzeugtypen *** -->
<TOOLTYPE ALL>
<l-- **** Werkzeugplatztyp anzelgen *** -->
<Item value="ToolPlaceSpec" type="QString" />
</TOOLTYPE ALL>
<I-- **** fuer alle Multifools *** -->
<TOOLTYPE 9997>
</-- **** fuer alle Multifoolplatztyp anzeigen *** -->
<Item value="MultiToolPlaceSpec" type="QString" />
</TOOLTYPE_9997>
</COLUMN11>
</S1lTmToolmagazinForm>
</LISTCONFIGURATION>
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Variante 2

Die neuen Spalten werden in der Standardkonfiguration zwischen den Spalten
"Magazinplatz gesperrt" und "Werkzeug tbergross" eingefiigt.

<LISTCONFIGURATION>
<l-- **** Magazinliste *** -->
<S1lTmToolmagazinForm>
</-- **** Spalfe eingefuegen ***-->
<INSERT COLUMN>
<l-- **** Spalte 7 *** -->
<COLUMN7 >

<l-- **** fuer alle Werkzeugtypen *** -->
<TOOLTYPE ALL>
<l-- **** Magazinplatztyp anzeigen *** -->
<Item value="MagPlaceType" type="QString" />
</TOOLTYPE_ ALL>
</COLUMN7 >
<./__ ARk Spa/te 8 KAk >
<COLUMNS >
<l-- ****fuer alle Werkzeugtypen *** -->
<TOOLTYPE ALL>
</-- *** Werkzeugplatztyp anzeigen *** -->
<Item value="ToolPlaceSpec" type="QString" />
</TOOLTYPE_ ALL>
</-- ****fuer alle Multitools *** -->
<TOOLTYPE 9997>
<I-- **** fuer alle Multitoolplatztyp anzeigen *** -->
<Item value="MultiToolPlaceSpec" type="QString" />
</TOOLTYPE 9997>
</COLUMNS >
</INSERT COLUMN>
</S1lTmToolmagazinForms>
</LISTCONFIGURATION>

Beispiel 2: Magazinliste konfigurieren - Spalte "Werkzeug Ubergross" wird geléscht

Hinweis

Die Spalten der Listenkonfiguration lassen sich nicht in allen Féllen aus der Darstellung in
der Oberflache entnehmen, da einige Spalten automatisch eingefiigt werden und daher nicht
in die Zahlung der Konfiguration eingehen.
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<LISTCONFIGURATION>
<l-- **** Magazinliste *** -->
<S1lTmToolmagazinForm>
</-- **** Spalte 7 loeschen *** -->
<DELETE_COLUMN>
<COLUMN7 />
</DELETE_COLUMN>

</S1lTmToolmagazinForm>
</LISTCONFIGURATION>

Beispiel 3: Liste Werkzeugdaten OEM freischalten

<S1TmTooloemForm>

<Enabled value="true" type="bool" />
</S1TmTooloemForms>

Ergebnis
® Das Fenster "Werkzeugdaten OEM" wird freigeschaltet. Es zeigt automatisch die in der
Abbildung dargestellten Spalten.
® Der neue Softkey "OEM Werkz." erscheint und ist bedienbar.

20.11.11
10:50

Werkzeugdaten OEM Magazin 101 cortieren

Platz Typ lJerkzeugname ST D

A, gL FRAESER_6 11 | Fittem
o I
e
1/1 1 Suchen
1/2 |
:ﬁ Details
1/5 BOHRER_8 11 |
1/6 Einstel-
1/7 W ZENTRIERER 11 lungen
1/8  ${ GEWINDEBOHRER_M8 1 1 [
1/9
1410 L 30_TASTER 11
T |
1/12
1/13
1/14 ﬂ

|

>

i Werkz. | i Werkz. = Mullp. | F=—Anwen. e —15etting-
“"I liste "-’l versch uersch. uariahle | daten
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13.2.21 Kennungen der Werkzeugparameter
Werkzeugparameter
Fur die Werkzeugparameter werden folgende Kennungen in der Konfigurationsdatei
verwendet:
Kennung Parameter bzw. Eigenschaft Systemvariable
Empty Leeres Feld -
ToolNo Nummer des Werkzeugs -
AdaptNo Adapter Nummer Zuordnung $TC_MPP8
DuploNo Duplonummer $TC_TP1
DuploNoRW Duplonummer, lesender und schreibender $TC_TP1
Zugriff
NumCuttEdges Anzahl Schneiden des Werkzeuges $P_TOOLND
Toolldent Werkzeugname $TC_TP2
ToolldentRO Werkzeugname, nur lesender Zugriff $TC_TP2
Toollnfo Werkzeuginformation $TC_TP11
ToollInMag Magazin, in dem sich das Werkzeug befindet $A_TOOLMN
ToollnPlace Magazinplatz, auf dem sich das Werkzeug $A_TOOLMLN
befindet
ToollInMaglInPlace Magazinnummer / Magazinplatz $A_TOOLMN /
$A_TOOL_MLN
ToolMonTCW Art der Werkzeugliberwachung, Standzeit, $TC_TP9
Stlickzahl und Verschleil3. Ist die
VerschleiRlberwachung tber Maschinendatum
nicht freigegeben, so wird dieser Parameter
wie ToolMonTC behandelt.
ToolMonTC Art der Werkzeuguiberwachung, Standzeit und | $TC_TP9
Stlckzahl
ToolPlaceSpec Platztyp $TC_TP7
ToolPlaceSpecldent Platztyp, wenn er als Text angezeigt werden $TC_TP7
soll. Voraussetzung dafir ist, dass Texte fir
den Platztyp konfiguriert wurden.
ToolSearch Art der Werkzeugsuche fir Ersatzwerkzeuge $TC_TP10
ToolMyMag Eigentiimer Magazin des Werkzeuges $A_MYMN
ToolMyPlace Eigentimer Magazinplatz des Werkzeuges $A_MYMLN
ToolSizelLeft WerkzeuggroRie links in Halbplatzen $TC_TP3
ToolSizeRight WerkzeuggroRe rechts in Halbplatzen $TC_TP4
ToolSizeUpper WerkzeuggréRRe oben in Halbplatzen $TC_TP5
ToolSizeDown WerkzeuggréRe unten in Halbplatzen $TC_TP6
ToolOverSize WerkzeuggrofRe als feste Einstellung - zwei $TC_TP3 -
Halbplatze links, zwei Halbplatze rechts, ein $TC_TP6
Halbplatz oben, ein Halbplatz unten
ToolState Werkzeugstatus in hexadezimaler $TC_TPS8
Schreibweise
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Kennung Parameter bzw. Eigenschaft Systemvariable )
ToolStateActiv Werkzeugstatus - Werkzeug aktiv $TC_TPS, Bit0
ToolStateEnabled Werkzeugstatus - Werkzeug freigegeben $TC_TPS, Bit1
ToolStateLocked Werkzeugstatus - Werkzeug gesperrt $TC_TPS, Bit2
ToolStateLockedRO Werkzeugstatus - Werkzeug gesperrt, nur $TC_TP8, Bit2
lesender Zugriff
ToolStateMeasured Werkzeugstatus - Werkzeug vermessen $TC_TPS, Bit3
ToolStatePrewarn Werkzeugstatus - Werkzeug hat $TC_TPS8, Bit4
Vorwarngrenze erreicht
ToolStatePrewarnRO Werkzeugstatus - Werkzeug hat $TC_TPS8, Bit4
Vorwarngrenze erreicht, nur lesender Zugriff
ToolStatelnChange Werkzeugstatus - Werkzeug befindet sich im $TC_TPS8, Bit5
Wechsel
ToolStateFixed Werkzeugstatus - Werkzeug festplatzcodiert $TC_TPS8, Bit6
ToolStateUsed Werkzeugstatus - Werkzeug war im Einsatz $TC_TPS, Bit7
ToolStateAutoReturn Werkzeugstatus - automatischer Riicktransport | $TC_TP8
ToolStatelgnoreLocked Werkzeugstatus - gesperrt nicht beachten $TC_TPS, Bit9

ToolStateMarkedToUnload

Werkzeugstatus - Werkzeug ist markiert zum
Entladen

$TC_TPS8, Bit10

ToolStateMarkedToLoad

Werkzeugstatus - Werkzeug ist markiert zum
Beladen

$TC_TPS8, Bit11

ToolStatePermanent

Werkzeugstatus — Werkzeug ist ein

$TC_TPS8, Bit12

Stammwerkzeug
ToolState1To1Exchange Werkzeugstatus - eins zu eins Tausch $TC_TP8, Bit14
ToolStateHandTool Werkzeugstatus Handwerkzeug $TC_TPS, Bit15

ToolProtAreaFile

Dateiname der Werkzeugbeschreibung, die zur
Bestimmung des Schutzbereichs erforderlich
ist

$TC_TP_PROTA

ToolMaxVelo Maximaldrehzahl $TC_TP_MAX_
VELO

ToolMaxAcc Maximalbeschleunigung $TC_TP_MAX_
ACC

ToollInMultiTool Multitool, in dem sich das Werkzeug befindet $A_TOOLMTN

ToollInMultiToolPlace

Multitoolplatz, auf dem sich das Werkzeug
befindet

$A_TOOLMTLN

ToolMyMultiTool

Eigentiimer Multitool des Werkzeuges

$A_MYMTN

ToolMyMultiToolPlace

Eigentiimer Multitoolplatz des Werkzeuges

$A_MYMTLN

ToolAlarmisExtended

PLC Werkzeugstatus - Funktion "Verlangerter
Alarm" aktiv

ToolAlarmLimit

PLC Werkzeugstatus - Alarmgrenze erreicht

ToolExtAlarmLimit

PLC Werkzeugstatus - Grenze "Verlangerter
Alarm" erreicht

144
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Kennung Parameter bzw. Eigenschaft Systemvariable
ToolUser_1, ... ToolUser_10 OEM-Werkzeugparameter 1 bis 10 $TC_TPCH, ...
$TC_TPC10
ToolAppl_1, ... ToolAppl_10 Siemens Applikationswerkzeugparameter 1 bis | $TC_TPCSH1, ...
10 $TC_TPCS10

) Parameter entspricht der Systemvariablen bzw. die Systemvariable bildet die Grundlage zu

diesem Parameter.

ACHTUNG

Werkzeugname "Toolldent"

Folgende Sonderzeichen sind nicht zuléssig: | # "

Die maximale Namenslange von Werkzeugnamen betragt 31 ASCII Zeichen.

Bei asiatischen Zeichen oder Unicode Zeichen verringert sich die Zeichenanzahl.

13.2.2.2 Kennungen der Schneidenparameter
Fir die Schneidenparameter werden folgende Kennungen in der Konfigurationsdatei
verwendet:
Kennung Parameter bzw. Eigenschaften Systemvariable ")
EdgeNo D-Nummer -
EdgeNoldx Schneidennummer -
ToolType Werkzeugtyp, Schneidenparameter 1 $TC_DP1
CuttEdgePos Schneidenlage, Schneidenparameter 2 $TC_DP2
Geolength1 Lange 1, Schneidenparameter 3 $TC_DP3
GeolengthGeoAx1 Lange Geometrieachse 1, Schneidenparameter 3, $TC_DP3
z.B. Lange X
Geolength Lange Schneidenparameter 3 $TC_DP3
Geolength2 Lange 2, Schneidenparameter 4 $TC_DP4
GeolengthGeoAx3 Lange Geometrieachse 3, Schneidenparameter 4, $TC_DP4
z.B. Lange Z
Geolength3 Lange 3, Schneidenparameter 5 $TC_DP5
GeolengthGeoAx2 Lange Geometrieachse 2, Schneidenparameter 5, $TC_DP5
z.B.Lange Y
GeoRadius Radius, Schneidenparameter 6 $TC_DP6
GeoCornerRadius Eckenradius, Schneidenparameter 7 $TC_DP7
GeoOutsideRadius AuBenradius, Schneidenparameter 7 $TC_DP7
Geolength4 Lange 4, Schneidenparameter 8 $TC_DPS8
PlateLength Plattenlange, Schneidenparameter 8 $TC_DP8
Geolength5 Lange 5, Schneidenparameter 9 $TC_DP9
GeoWidth Breite, Schneidenparameter 9 $TC_DP9
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Kennung Parameter bzw. Eigenschaiften Systemvariable )
PlateWidth Plattenbreite, Schneidenparameter 9 $TC_DP9
GeoPitch Gewindesteigung, Schneidenparameter 9 $TC_DP9
BoreRadius Bohrradius, Schneidenparameter 9 $TC_DP9
GeoAngle1 Winkel 1, Schneidenparameter 10 $TC_DP10
HolderAngle Halterwinkel, Schneidenparameter 10 $TC_DP10
GeoAngle2 Winkel 2, Schneidenparameter 11 $TC_DP11
AngleConicalMillTool | Winkel kegeliger Fraswerkzeuge, $TC_DP11
Schneidenparameter 11
CuttDirection Bezugsrichtung Halterwinkel, Schneidenparameter 11 | $TC_DP11
WearlLength1 Verschleilange 1, Schneidenparameter 12 $TC_DP12
WearLengthGeoAx1 VerschleiRlange Geometrieachse 1, $TC_DP12
Schneidenparameter 12,
z.B. A Lange X
WearlLength Verschleilange, Schneidenparameter 12 $TC_DP12
WearlLength2 VerschleiBlange 2, Schneidenparameter 13 $TC_DP13
WearlLengthGeoAx3 VerschleiBlange Geometrieachse 3, $TC_DP13
Schneidenparameter 13,
z.B. ALénge Z
WearlLength3 VerschleiBlange 3, Schneidenparameter 14 $TC_DP14
WearlLengthGeoAx2 VerschleiBlange Geometrieachse 2, $TC_DP14
Schneidenparameter 14,
z.B.ALangeY
WearRadius Verschleilradius, Schneidenparameter 15 $TC_DP15
WearCornerRadius Verschleil Eckenradius, Schneidenparameter 16 $TC_DP16
WearlLength4 VerschleiBlange 4, Schneidenparameter 17 $TC_DP17
WearLength5 VerschleiBlange 5, Schneidenparameter 18 $TC_DP18
WearAngle1 Verschleill Winkel 1, Schneidenparameter 19 $TC_DP19
WearAngle2 Verschleiy Winkel 2, Schneidenparameter 20 $TC_DP20
AdaptLength1 Adapterlange 1, Schneidenparameter 21 $TC_DP21
AdaptLengthGeoAx1 Adapterlange Geometrieachse 1, $TC_DP21
Schneidenparameter 21, z.B. Adapter Lange X
AdaptLength2 Adapterlange 2, Schneidenparameter 22 $TC_DP22
AdaptLengthGeoAx3 | Adapterlange Geometrieachse 3, $TC_DP22
Schneidenparameter 22, z.B. Adapter Lange Z
AdaptLength3 Adapterldnge 3, Schneidenparameter 23 $TC_DP23
AdaptLengthGeoAx2 | Adapterlange Geometrieachse 2, $TC_DP23
Schneidenparameter 23, z.B. Adapter Lange Y
ReliefAngle Freiwinkel, Schneidenparameter 24 $TC_DP24
PlateAngle Plattenwinkel, Kombination aus Schneidenparameter | $TC_DP24 und
24 und Schneidenparameter 10 $TC_DP10
NoseAngle Spitzenwinkel, Schneidenparameter 24 $TC_DP24
CuttRate Schnittgeschwindigkeit, Schneidenparameter 25 $TC_DP25
SpindleDirection Bei rotierenden Werkzeugen Spindeldrehrichtung der | $TC_DP25 Bit8 und

Werkzeugspindel. Bei Drehwerkzeugen
Spindeldrehrichtung der Hauptspindel

Bit9
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Kennung Parameter bzw. Eigenschaften Systemvariable ")
Coolant1 Kihlmittel 1 $TC_DP25 Bit10
Coolant2 KihImittel 2 $TC_DP25 Bit11
MFunction1 M-Funktion 1 $TC_DP25 Bit0
MFunction2 M-Funktion 2 $TC_DP25 Bit1
MFunction3 M-Funktion 3 $TC_DP25 Bit2
MFunction4 M-Funktion 4 $TC_DP25 Bit3
IsoHNoDPH ISO H-Nummer $TC_DPH
OrientNo Schneidenorientierung $TC_DPV
OrientV1 Schneidenorientierung Vektor 1 $TC_DPV3
OrientV2 Schneidenorientierung Vektor 2 $TC_DPV4
OrientV3 Schneidenorientierung Vektor 3 $TC_DPV5
OrientVGeoAx1 Schneidenorientierung Vektor Geometrieachse 1, $TC_DPVN3
Schneidenorientierungsparameter 3, z.B. Vektor X
OrientVGeoAx3 Schneidenorientierung Vektor Geometrieachse 3, $TC_DPVN4
Schneidenorientierungsparameter 4, z.B. Vektor Z
OrientVGeoAx2 Schneidenorientierung Vektor Geometrieachse 2, $TC_DPVN5
Schneidenorientierungsparameter 5, z.B. Vektor Y
TeethCount Zahnezahl, Schneidenparameter 34 $TC_DP34
UniqueDNo Eindeutige D-Nummer $TC_DPCE
EdgeUser_1, ..., OEM-Schneidenparameter 1 bis 10 $TC_DPCH1, ...
EdgeUser_10, $TC_DPC10
EdgeAppl_1, ..., Siemens Applikationsschneidenparameter 1 bis 10 $TC_DPCSH, ...
EdgeAppl_10x $TC_DPCS10

) Parameter entspricht der Systemvariablen bzw. die Systemvariable bildet die Grundlage zu
diesem Parameter.

13.2.2.3 Kennungen der Uberwachungsparameter
Fir die Uberwachungsparameter werden folgende Kennungen in der Konfigurationsdatei
verwendet:
Kennung Parameter bzw. Eigenschaften Systemvariable
SupWarning Vorwarngrgnze, unter Berlcksichtigung der -
aktuellen Uberwachungsart
SupRemaining I__stwert, unter Berlcksichtigung der aktuellen -
Uberwachungsart
SupDesired §ollwert, unter BerUcksichtigung der aktuellen -
Uberwachungsart
SupWarningTime Vorwarngrenze Standzeit $TC_MOP1
SupRemainingTime Istwert Standzeit $TC_MOP2
SupWarningPieces Vorwarngrenze Stiickzahl $TC_MOP3
SupRemainingPieces Istwert Stlickzahl $TC_MOP4
SupDesiredTime Sollwert Standzeit $TC_MOP11
SupDesiredPieces Sollwert Stlickzahl $TC_MOP13
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EdgeSupAppl_10

parameter 1 bis 10

Kennung Parameter bzw. Eigenschaften Systemvariable )
SupWarningWear Vorwarngrenze Verschleill $TC_MOP5
SupRemainingWear Istwert Verschleil® $TC_MOP6
SupDesiredWear Sollwert Verschleil} $TC_MOP15
SupExtendedAlarm PLC Werkzeugverwaltung: Verlangerter Alarm -
SupWarningPieceslncrem | PLC Werkzeugverwaltung: Vorwarngrenze $TC_MOP13 -
ental Stiickzahl $TC_MOP3
SupActualPieces PLC Werkzeugverwaltung: Istwert Stiickzahl $TC_MOP13 -
$TC_MOP4
EdgeSupUser_1, ... OEM-Schneidenlberwachungsparameter 1 bis10 | $TC_MOPC1, ...
EdgeSupUser_10 $TC_MOPC10
EdgeSupAppl_1, ... Siemens Applikationsschneideniiberwachungs- $TC_MOPCSH, ...

$TC_MOPCS10

) Parameter entspricht der Systemvariablen bzw. die Systemvariable bildet die Grundlage zu

diesem Parameter.

13.2.2.4 Kennungen der Schleifparameter
Fir die Schleifparameter werden folgende Kennungen in der Konfigurationsdatei verwendet:
Kennung / Parameter Bedeutung Systemvariable
GrindingSpindleNo Spindelnummer $TC_TPG1
GrindingConnectionRule Verkettungsvorschrift $TC_TPG2
MinimalDiscRadius minimaler Scheibenradius $TC_TPG3
ActualDiscRadius aktueller Scheibenradius (nur lesender -
Zugriff)
MinimalDiscWidth minimale Scheibenbreite $TC_TPG4
ActualDiscWidth aktuelle Scheibenbreite $TC_TPG5
MaximalDiscSpeed maximale Scheibendrehzahl $TC_TPG6
MaximalDiscPeripheralVelocity maximale Scheibenumfangs- $TC_TPG7
geschwindigkeit
AngleBevelDisc Winkel der schragen Scheibe $TC_TPG8
ParamForRadiusCalculation Parameter fir die Radiusberechnung $TC_TPG9
) Parameter entspricht der Systemvariablen bzw. die Systemvariable bildet die Grundlage zu
diesem Parameter.
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Folgende Parameter sind den Schneiden des Schleifwerkzeugs zugeordnet:

Kennung_; / Parameter

Bedeutung_;

GrindingMonitoring

schleifspezifische Werkzeugiiberwachung

GrindingUseBaselLength

Scheibenradius

Beriicksichtigung des Basismales bei der Berechnung des

13.2.2.5 Kennungen der Magazinplatzparameter

Fir die Magazinplatzparameter werden folgende Kennungen in der Konfigurationsdatei

verwendet:
Kennung Parameter bzw. Eigenschaften Systemvariable
MagPlaceKind Platzart $TC_MPP1
MagPlaceType Platztyp $TC_MPP2
MagPlaceTypeldent Platztyp als Text $TC_MPP2
MagPlaceTNo Werkzeugnummer des Werkzeugs auf $TC_MPP6

diesem Platz

MagPlaceWatchNeighbour Nebenplatzbetrachtung $TC_MPP3
MagPlaceStateLocked Magazinplatz gesperrt $TC_MPP4, Bit0
MagPlaceStateEmpty Magazinplatz frei $TC_MPP4, Bit1

MagPlaceStateResInterMag

Reserviert fir Werkzeug im
Zwischenspeicher

$TC_MPP4, Bit2

MagPlaceStateReslLoadTool

Reserviert fur zu beladendes Werkzeug

$TC_MPP4, Bit3

MagPlaceStateOccupiedLeft

Magazinplatz belegt, linker Halbplatz

$TC_MPP4, Bit4

MagPlaceStateOccupiedRight

Magazinplatz belegt, rechter Halbplatz

$TC_MPP4, Bit5

MagPlaceStateOccupiedUpper

Magazinplatz belegt, oberer Halbplatz

$TC_MPP4, Bit6

MagPlaceStateOccupiedDown

Magazinplatz belegt, unterer Halbplatz

$TC_MPP4, Bit7

MagPlaceStateReservedLeft

Magazinplatz reserviert, linker Halbplatz

$TC_MPP4, Bit8

MagPlaceStateReservedRight

Magazinplatz reserviert, rechter Halbplatz

$TC_MPP4, Bit9

MagPlaceStateReservedUpper

Magazinplatz reserviert, oberer Halbplatz

$TC_MPP4, Bit10

MagPlaceStateReservedDown

Magazinplatz reserviert, unterer Halbplatz

$TC_MPP4, Bit11

MagPlaceMagazineNo

Magazinnummer

MagPlaceAppl_10

MagPlaceTypeldx Artindex $TC_MPP5
MagPlaceWearGroup Nummer VerschleilRverbund $TC_MPP5
MagPlaceAdaptNo Adapternummer $TC_MPP7
MagPlaceNo Magazinplatznummer -
MagNoMagPlaceNo Magazinnummer / Magazinplatznummer -
MagPlaceUser_1, ... OEM-Magazinplatzparameter 1 bis 10 $TC_MPPCH1, ...
MagPlaceUser_10 $TC_MPPC10
MagPlaceAppl_1, ... Siemens Magazinplatzparameter 1 bis 10 $TC_MPPCSHT, ...

$TC_MPPCS10

) Parameter entspricht der Systemvariablen bzw. die Systemvariable bildet die Grundlage zu
diesem Parameter.
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13.2.2.6

Kennungen der Magazinplatzadapterparameter

Fir die Magazinplatzadapterparameter werden folgende Kennungen in der

Konfigurationsdatei verwendet:

Kennung Parameter bzw. Eigenschaften Systemvariable

MagPlaceAdapterLength1 Magazinplatzadapterléange 1 $TC_ADPT1

MagPlaceAdapterLengthGeoAx1 Magazinplatzadapterlange $TC_ADPT1
Geometrieachse 1

MagPlaceAdapterLength2 Magazinplatzadapterlange 2 $TC_ADPT2

MagPlaceAdapterLengthGeoAx3 | Magazinplatzadapterlange $TC_ADPT2
Geometrieachse 3

MagPlaceAdapterLength3 Magazinplatzadapterlange 3 $TC_ADPT3

MagPlaceAdapterLengthGeoAx2 | Magazinplatzadapterldnge $TC_ADPT3
Geometrieachse 2

MagPlaceAdapterTrafoNo Magazinplatzadaptertransformations- $TC_ADPT4
nummer

) Parameter entspricht der Systemvariablen bzw. die Systemvariable bildet die Grundlage zu

diesem Parameter.

Kennungen der Multitoolparameter

Fir die Multitoolparameter werden folgende Kennungen in der Konfigurationsdatei

verwendet:

Kennung Parameter bzw. Eigenschaften Systemvariable

MultiToolNo Nummer des Multitools -

MultiTooINumberOfPlaces Anzahl der Multitoolplatze $TC_MTPN

MultiTooINumberOfPlacesRO Anzahl der Multitoolplatze, nur lesender $TC_MTPN
Zugriff

MultiToolldent Name des Multitools $TC_MTP2

MultiToolInMag Magazin, in dem sich das Multitool $A_TOOLMN
befindet

MultiToollnPlace Magazinplatz, auf dem sich das Multitool | $A_TOOLMLN
befindet

MultiToolInMagInPlace Magazinnummer / Magazinplatz $A_TOOLMN /

$A_TOOLMLN

MultiToolIMyMag Eigentliimer Magazin des Multitools $A_MYMN

MultiToolMyPlace Eigentimer Magazinplatz des Multitools $A_MYMLN

MultiToolPlaceSpec Platztyp $TC_MTP7

MultiToolPlaceSpecldent Platztyp als Text $TC_MTP7

MultiToolSizeLeft MultitoolgrofRe links in Halbplatzen $TC_MTP3

MultiToolSizeRight Multitoolgrofie rechts in Halbplatzen $TC_MTP4

MultiToolSizeUpper Multitoolgrofie oben in Halbplatzen $TC_MTP5

MultiToolSizeDown MultitoolgréRe unten in Halbplatzen $TC_MTP6
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Kennung Parameter bzw. Eigenschaften Systemvariable
MultiToolOverSize MultitoolgroRe als feste Einstellung - zwei | $TC_MTP3 -
Halbplatze links, zwei Halbplatze rechts, $TC_MTP6
ein Halbplatz oben, ein Halbplatz unten
MultiToolPosition Multitoolposition $TC_MTP_POS

MultiToolProtAreaFile

Dateiname der Multitoolbeschreibung, die
zur Bestimmung des Schutzbereichs
erforderlich ist

$TC_MTP_PROTA

MultiToolKindOfDist Art der Abstandseingabe der $TC_MTP_KD
Multitoolplatze

MultiToolKindOfDistRO Art der Abstandseingabe der $TC_MTP_KD
Multitoolplatze, nur lesender Zugriff

MultiToolDistAngle Art der Abstandseingabe der $TC_MTP_KD
Multitoolplatze als Winkel

MultiToolState Multitoolstatus in hexadezimaler $TC_MTP8
Schreibweise

MultiToolStateEnabled Multitoolstatus - Multitool freigegeben $TC_MTPS, Bit1

MultiToolStateLocked Multitoolstatus - Multitool gesperrt $TC_MTPS, Bit2

MultiToolStateLockedRO Multitoolstatus - Multitool gesperrt, nur $TC_MTPS, Bit2

lesender Zugriff

MultiToolStateInChange

Multitoolstatus - Multitool befindet sich im
Wechsel

$TC_MTPS, Bit5

MultiToolStateFixed

Multitoolstatus - Multitool festplatzcodiert

$TC_MTPS, Bit6

MultiToolStateUsed

Multitoolstatus - Multitool war im Einsatz

$TC_MTPS, Bit7

MultiToolStateAutoReturn

Multitoolstatus - automatischer
Rucktransport

$TC_MTPS, Bit8

MultiToolStatelgnoreLocked

Multitoolstatus - gesperrt nicht beachten

$TC_MTPS, Bit9

MultiToolStateMarkedToUnload

Multitoolstatus - Multitool ist markiert zum
Entladen

$TC_MTPS, Bit10

MultiToolStateMarkedTolLoad

Multitoolstatus - Multitool ist markiert zum
Beladen

$TC_MTPS, Bit11

MultiToolStatePermanent

Multitoolstatus - Multitool ist ein
Stammwerkzeug

$TC_MTPS, Bit12

MultiToolState1To1Exchange

Multitoolstatus - eins zu eins Tausch

$TC_MTPS, Bit14

MultiToolStateHandTool

Multitoolstatus - Handwerkzeug

$TC_MTPS, Bit15

MultiToolStateLockMtlfToolLock

Multitoolstatus - Multitool wird gesperrt
falls ein Werkzeug im Multitool gesperrt
wird

$TC_MTPS, Bit16

MultiToolUser_1, ... OEM-Multitoolparameter 1 bis 10 $TC_MTPCH, ...
MultiToolUser_10 $TC_MTPC10
MultiToolAppl_1, ... Siemens Applikations Multitoolparameter | $TC_MTPCSH1, ...

MultiToolAppl_10

1 bis 10

$TC_MTPCS10

) Parameter entspricht der Systemvariablen bzw. die Systemvariable bildet die Grundlage zu

diesem Parameter.
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13.2 Bedienoberfidche konfigurieren

13.2.2.8

13.2.3

Kennungen der Multitoolplatzparameter

Fir die Multitoolplatzparameter werden folgende Kennungen in der Konfigurationsdatei

verwendet:

Kennung Parameter bzw. Eigenschaften Systemvariable )
MultiToolDist Multitoolplatzabstand unter Berlcksichtigung -

der aktuellen Art der Abstandseingabe des

Multitools
MultiToolDistLength Multitoolplatzabstand Lange $TC_MTPPL
MultiToolDistAngle Multitoolplatzabstand Winkel $TC_MTPPA
MultiToolPlaceType Platztyp $TC_MTPP2
MultiToolPlaceTypeldent Platztyp als Text $TC_MTPP2
MultiToolPlaceState Multitoolstatus in hexadezimaler Schreibweise | $TC_MTPP4

MultiToolPlaceStatelLocked

Multitoolplatz gesperrt

$TC_MTPP4, Bit0

MultiToolPlaceStateEmpty Multitoolplatz frei $TC_MTPP4, Bit1

MultiToolPlaceTNo Werkzeugnummer des Werkzeugs auf diesem | $TC_MTPP6
Multitoolplatz

MultiToolPlaceAdaptNo Adapternummer $TC_MTPP7

MultiToolPlaceNo

Multitoolplatznummer

) Parameter entspricht der Systemvariablen bzw. die Systemvariable bildet die Grundlage zu

diesem Parameter.

Listenparameter konfigurieren

Tag <PARAMETERCONFIGURATION>
Im Tag <PARAMETERCONFIGURATION> haben Sie folgende Moglichkeiten:

1. Listenparameter andern.

2. Neuen Listenparameter auf Basis eines vorhandenen Parameters anlegen.

Listenparameter verandern

152

Sie kdnnen, bis auf die ISO Parameter, alle im System erfassten Parameter verandern.

Kennungen der Werkzeugparameter (Seite 143)

Kennungen der Schneidenparameter (Seite 145)

Kennungen der Uberwachungsparameter (Seite 147)

Kennungen der Schleifparameter (Seite 148)

Kennungen der Magazinplatzparameter (Seite 149)

Kennungen der Magazinplatzadapterparameter (Seite 150)

Kennungen der Multitoolparameter (Seite 150)

Kennungen der Multitoolplatzparameter (Seite 152)
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Eintrage

Bedeutung_;

HeadLine

Spalteniiberschrift. Eingegebener Text wird als Uberschrift angezeigt.
Beispiel: Text "Radius" wird als Uberschrift angezeigt (Standard).

ToolTip

Text, der im Tooltip angezeigt wird.
Beispiel: Text "Geometrie Radius" wird im Tooltip angezeigt (Standard).

ShortText

Text, wenn der Parameter im Fenster "Weitere Daten" angezeigt wird.
Beispiel: Text "Rad." wird im Fenster "Weitere Daten" angezeigt (Standard).

DetailsText

Text, wenn der Parameter im Fenster "Details" angezeigt wird.
Beispiel: Text "Radius" wird im Fenster "Details" angezeigt (Standard).

Width

Spaltenbreite in Pixel bezogen auf eine Auflésung 640x480.

Siehe nachfolgendes Beispiel: Die Standard-Spaltenbreite wird auf 53 Pixel
verandert.

DisplayMode

Werte, mit dem der Parameter angezeigt wird.

Siehe nachfolgendes Beispiel: Die Standardeinstellung wird in "DoubleMode"
geandert.

Es kénnen folgende weiteren Werte angenommen werden:

AnyMode Alle Zeichen

IntegerMode Ganzzahlige Werte

UnsignedintegerMode Ganzzahlige Werte ohne Vorzeichen

DoubleMode Werte mit Nachkommastellen.
Festlegung der Anzahl der Nachkommastellen im
"DecimalPlaces".

UnsignedDoubleMode Werte mit Nachkommastellen ohne Vorzeichen
Festlegung der Anzahl der Nachkommastellen in
"DecimalPlaces"

Length Langenangabe

Angle Winkelangabe

LinearFeedPerTime Linearvorschub mm/Minute

LinearFeedPerRevolution Linearvorschub mm/Umdrehung

LinearFeedPerTooth Linearvorschub mm/Zahn

RevolutionSpeed Drehzahl

ConstantCuttingSpeed Konstante Schnittgeschwindigkeit

DecimalPlaces

Anzahl der Nachkommastellen, wenn bei DisplayMode "DoubleMode" oder
"UnsignedDoubleMode" angewahlt ist.

Siehe Beispiel: 2 Nachkommastellen sind eingetragen.

ltemType

Feldtypen, in denen ein Wert dargestellt wird.

TextField Ein-/Ausgabefeld fur Werte und Texte
TextFieldReadOnly Ausgabefeld fir Werte und Texte
CheckBox Ein-/Ausgabefeld fir Zustande
CheckBoxReadOnly Ausgabefeld fir Zustande

BitMask

Bitmaske zur Anzeige eines Bits aus einem Wert. Die Bitmaske wird als
Integerwert eingetragen. Bit 0 -~ 1, Bit1 - 2, Bit2 - 4

Accesslevel

Wert fir die Zugriffsstufe, die fur diesen Parameter in der Bedienoberflache
verwendet wird. Wertebereich 1 bis 7
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Eintrage

Bedeutu ng

UpperLimit

Obere Eingabegrenze fiir diesen Parameter in der Bedienoberflache.
Gilt nur fur Zahleneingabeparameter.

LowerLimit

Untere Eingabegrenze fiir diesen Parameter in der Bedienoberflache.

Gilt nur fur Zahleneingabeparameter.

Beispiel

Im nachfolgenden Beispiel wird der Parameter <ceoradius> verwendet.

Geben Sie nur die gednderten Daten an.

<PARAMETERCONFIGURATION>

<GeoRadius>

<Width value="53" type="int" />
<DisplayMode value="DoubleMode" type="QString" />

<DecimalPlaces value="2" type="int" />

</GeoRadius>

</PARAMETERCONFIGURATION>

Neue Listenparameter auf Basis eines Vorhandenen konfigurieren

Vergeben Sie einen neuen Parameternamen und tragen Sie nur die geanderten Daten ein:

Eintrage

Bedeutung_]

Neuen Parameternamen vergeben
Siehe 1. Beispiel: Text "NewGeoRadius"

Base

Name des Parameters, auf dem der neue Parameter basiert.
Siehe 1. Beispiel: Parameter "Georadius" wird als Vorlage verwendet.

Tragen Sie auch hier nur die gednderten Daten ein. Alle anderen Daten werden
vom vorhandenen Parameter tibernommen.

Siehe 1. Beispiel: Geanderte Spaltenbreite auf 46 Pixel. Anzahl der
Nachkommastellen auf 1 geédndert.

1. Beispiel

<PARAMETERCONFIGURATION>
<NewGeoRadius>

<Base value="GeoRadius" type="QString" />
<Width value="46" type="int" />
<DisplayMode value="DoubleMode" type="QString" />

<DecimalPlaces value="1" type="int" />

</NewGeoRadius>
</PARAMETERCONFIGURATION>
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2. Beispiel

13.2 Bedienoberfidche konfigurieren

Eintrage

Bedeutung_;

Neuen Schneidenparameternamen vergeben
Im nachfolgenden Beispiel lautet der Name "EdgeUser 1 Bito".

Base

Name des Parameters, auf dem der neue Parameter basiert.
Im Beispiel wird der Parameter "Edgeuser 1" als Vorlage verwendet.

Tragen Sie auch hier nur die geadnderten Daten ein. Alle anderen Daten werden
vom vorhandenen Schneidenparameter ibernommen.

Folgende Eintrage werden geéndert:

Feldtyp: Ein-/ und Ausgabefeld fir Zustande

Werteausgabe: alle Zeichen

Bitmaske: Bit 0

Spaltenbreite wird auf 17 Pixel gedndert

Uberschrift nach "TM HL EDGE USER_1_Bito" gedndert
Text im Tooltip nach "TM_TT EDGE USER 1 Bito" geandert

<PARAMETERCONFIGURATION>
<EdgeUser_ 1 BitoO>

<Base value="EdgeUser 1" type="QString" />

<ItemType value="CheckBox" type="QString" />

<DisplayMode value="AnyMode" type="QString" />

<BitMask value="1" type="int" />

<Width value="17" type="int" />

<HeadLine value="TM HL EDGE USER_1 BitO" type="QString" />
<ToolTip value="TM TT_EDGE USER 1 BitO" type="QString" />

</EdgeUser_1 BitO0>
</PARAMETERCONFIGURATION>
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—] JOG
lJerkzeugliste

Spitz.-
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el winkel
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95.817

Platz Typ
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1/1

1/9
1/3
1/4
1/5
1/6
1/7
1/8
1/9
1/10
1711
1/12
1/13
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Werkzeugname
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BOHRER_8 87358 8.0 118.0
63.881

79.472

12.0 90.0
8.0 1.250

i ZENTRIERER

4 GEWINDEBOHRER_M8 | 1

4 30_TaSTER 1 50.932) 50

4

Werkz.
versch

Nullp.
versch.

13.2.4 Liste der Werkzeugtypen

Aufschliisselung der Werkzeugtypen fiir Fraswerkzeuge
Gruppe mit Typ 1xy (Fraser):

T OO0

Anwen.
variable

_Magazin 101

2.11.11
12:41

lJerkzeug
MEessSen

I
Schneiden
I
.
Entladen

lJerkzeug
lischen

Magazin-
anwahl

> |

sD

Setting—
daten

100 Fraswerkzeug nach CLDATA (DIN 66215)
110 Kugelkopffraser (zylindrischer Gesenkfraser)
111 Kugelkopffraser (kegeliger Gesenkfraser)
120 Schaftfraser (ohne Eckenverrundung)

121 Schaftfraser (mit Eckenverrundung)

130 Winkelkopffréaser (ohne Eckenverrundung)
131 Winkelkopffréaser (mit Eckenverrundung)
140 Planfraser

145 Gewindefraser

150 Scheibenfraser

151 Sage

155 Kegelstumpffraser (ohne Eckenverrundung)
156 Kegelstumpffraser (mit Eckenverrundung)
157 Kegeliger Gesenkfraser

160 Bohrgewindefraser

156

SINUMERIK Operate (IM9)
Inbetriebnahmehandbuch, 02/2012, 6FC5397-1DP40-3AA0




Werkzeugverwaltung

Aufschliisselung der Werkzeugtypen fiir Bohrer

13.2 Bedienoberfidche konfigurieren

Gruppe Typ 2xy (Bohrer):

200 Spiralbohrer

205 Vollbohrer

210 Bohrstange

220 Zentrierbohrer

230 Spitzsenker

231 Flachsenker

240 Gewindebohrer Regelgewinde
241 Gewindebohrer Feingewinde
242 Gewindebohrer Withworth-Gewinde
250 Reibahle

Aufschlisselung der Werkzeugtypen fur Schleifwerkzeuge

Gruppe Typ 4xy (Schleifwerkzeuge):

400

Umfang-Schleifscheibe

410

Plan-Schleifscheibe

490

Abrichter

Die Schleifwerkzeugtypen 401, 402, 403 sowie 411, 412, 413 werden in der Auswahl der
Werkzeugtypen nicht angeboten. Die schleifspezifische Werkzeugliberwachung und die
Berlcksichtigung des Basismales bei der Berechnung des Scheibenradius wird Uber eigene
Parameter eingestellt. Diese Parameter wirken auf die Werkzeugtypen in der gewohnten

Form.

Aufschliisselung der Werkzeugtypen fiir Drehwerkzeuge

Gruppe Typ 5xy (Drehwerkzeuge):

500 Schruppstahl

510 Schlichtstahl

520 Einstechstahl

530 Abstechstahl

540 Gewindestahl

550 Formstahl

560 Drehbohrer (ECOCUT)
580 Orientierter Messtaster
585 Kalibrierwerkzeug
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Aufschliisselung der Werkzeugtypen fiir Sonderwerkzeuge

Gruppe Typ 7xy (Sonderwerkzeuge):

700 Nutsége

710 3D-Messtaster

71 Kantentaster

712 Monotaster

713 L-Taster

714 Sterntaster

725 Kalibrierwerkzeug

730 Anschlag

731 Pinole

732 Linette

900 Hilfswerkzeuge
13.2.5 Werkzeugtypen konfigurieren

Tag <TOOLTYPECONFIGURATION>

Im Tag <TOOLTYPECONFIGURATION> befinden sich die Eintrage zur Konfiguration der

Werkzeugtypen:

Eintrége

Bedeutung

TOOLTYPE_XXX

XXX steht fur die Nummer des Werkzeugtyps.
Die Zuordnung von Werkzeugtyp und Nummer entnehmen Sie dem Kapitel
"Liste der Werkzeugtypen (Seite 156)".

Tooltype

Nummer (XXX) des Werkzeugtyps

Name

Textkennung des Werkzeugnamens. Werkzeugname wird in folgenden
Fenstern angezeigt:

¢ "Neues Werkzeug - Favoriten"
o "Neues Werkzeug - Fraser 100-199"
e "Neues Werkzeug - Bohrer 200-299"

o "Neues Werkzeug - Sonder- und Hilfswerkzeuge 700-900"

Siehe Beispiel: Fir die Textkennung "T™M_PAR_SHANK END_CUTTER" erscheint
der Name "Schaftfraser" auf der Bedienoberflache.

Shortname

Textkennung des Werkzeugnamens. Werkzeugname wird in der
Werkzeugliste angezeigt.

Siehe Beispiel: Fir die Textkennung "T™M_PPTT SHANK END_CUTTER" erscheint
der Name "FRAESER" auf der Bedienoberflache.
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Technologie Frasen

Eintrage Bedeutung

Tooltip Textkennung des Werkzeugnamens. Werkzeugname wird im Tooltip
angezeigt.
Siehe Beispiel: Fir die Textkennung "T™M_ TTTT SHANK END CUTTER" erscheint
der Name "Schaftfraser" auf der Bedienoberflache.

Icon9 -fur die Symbol, das den Werkzeugtyp darstellt.

Die Symbole werden in folgenden Fenstern angezeigt:

o "Werkzeugliste" in der Spalte "Typ"

¢ "Neues Werkzeug - Favoriten" in der Spalte "Werkzeuglage"

o "Neues Werkzeug - Fraser 100-199" in der Spalte "Werkzeuglage"
¢ "Neues Werkzeug - Bohrer 200-299" in der Spalte "Werkzeuglage"

¢ "Neues Werkzeug - Sonderw. 700-900 in der Spalte "Werkzeuglage"

Die Symbole sind im Format ".png". Sie werden entsprechend der
Bildauflésung in folgenden Verzeichnissen abgelegt:

/oem/sinumerik/hmi/ico/ico640, oder ico800, oder ico1024
/user/sinumerik/hmi/ico/ico640, oder ico800, oder ico1024

IconX - fur die
Technologie Drehen

Symbol, das den Werkzeugtyp darstellt (siehe Icon9 - fir die Technologie
Frasen)

Besonderheit - in der Technologie Drehen werden Werkzeuglagen unterstitzt.

Das X steht fur die Werkzeuglage, die mit dem Icon dargestellt wird. Die Lage
9 ist eine undefinierte Lage und wird mit einem Kreuz dargestellt.

Iconorder

Reihenfolge, in der die Lagen des Werkzeugs, dargestellt durch Symbole,
umgeschaltet werden.

Beispiel

<TOOLTYPECONFIGURATION>
<TOOLTYPE 120>
<Tooltype value="120" type="uint" />
<Name value="TM PAR SHANK END CUTTER" type="QString" />
<Shortname value="TM_PPTT SHANK END CUTTER" type="QString" />
<Tooltip value="TM TTTT SHANK END CUTTER" type="QString" />
<Icon9 value="to poly shank end cutter down.png" type="QString" />
</TOOLTYPE 120>
</TOOLTYPECONFIGURATION>
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13.2.6

19 2

LJerkzeugliste Magazin 101

TRPAR T e Neues Werkzeug — Favoriten

Tup Bezeichner Werkzeuglage
4L FHHESEH_E 120|- Schaftfriser
> 140 - Planfriser o
< 200 - Spiralbohrer Bl Bohrer
11 220 - Zentrierer M1 200-299
1/2 240 |- Gewindebohrer 1
1/3 710|- 3D-Messtaster Frisen L
1/4 711 - Kantentaster =
1/5 ¥ BOHRER_8 110 - Kugelkopf zylindr. U
1/6 y 111 - Kugelkopf kegelig L
147 ZENTRIERER 12 |- Schaftfriser Eckenverr. U
1/8  {§ GEWINDEBOHRER_M8 155 - Kegelstumpffraser U%
1/9 156 - Kegelstumpfiras. Eck. Ul 700-000
::'; :19 4 30_TASTER 157 - Kegeliger Gesenkfris. U_
1112 nhgrfmh
1/13
1/14 v
0K

Fenster "Weitere Daten" konfigurieren

Tag <MOREDATACONFIGURATION>

160

Im Tag <MOREDATACONFIGURATION> befinden sich die Eintrage zur Konfiguration des
Fensters "Weitere Daten". Zu jedem Werkzeugtyp kdnnen in mehreren Zeilen und Spalten

verschiedene weitere Daten angezeigt werden. Jedes anzuzeigende Datum wird durch den
Eintrag eines Listenparameters spezifiziert:

Kennungen der Werkzeugparameter (Seite 143)

Kennungen der Schneidenparameter (Seite 145)

Kennungen der Uberwachungsparameter (Seite 147)

Im Fenster erscheinen dann eine Kurzbeschreibung des Parameters (ShortText) und
daneben der Wert selber. Listenparameter konfigurieren (Seite 152).

Wird ein weiterer Beschreibungstext im Fenster "Weitere Daten" bendtigt, so kann auch ein
Text als Eintrag in eine Zeile/Spalte eingetragen werden. Dieser Text nimmt im Fenster die
gleiche Breite ein, wie die Kurzbeschreibung und der Wert eines Parameters zusammen.

Es kénnen beliebig viele Zeilen und Spalten erstellt werden. Ab einer bestimmten Groflie
erhalt das Fenster einen Scrollbalken.
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Eintrage Bedeutung

TOOLTYPE_XXX Nummer des Werkzeugtyps.

Siehe Beispiel: Werkzeugtyp 111= Kugelkopf (kegeliger Gesenkfraser).
ROWX_COLY Jeweilige ZeileX_SpalteY.

Steht hinter der ZeileX und der SpalteY kein Eintrag, bleibt dieses Feld leer.

Siehe Beispiel: Die erste Zeile ist im Fenster "Weitere Daten" leer.

ltem Folgende Eintrage sind mdglich:
e Kennung des Parameters

o Text
Siehe Beispiel:
In der zweiten Zeile erscheint die Uberschrift "Eckenradius" im Fenster.

In der dritten Zeile erscheinen der Text "Radius" und ein Eingabefeld fir den
Wert im Fenster.

Die vierte Zeile ist leer.

Beispiel

<MOREDATACONFIGURATION>
<TOOLTYPE 111>
<ROW1_ COL1>
</ROW1_COL1>
<ROW2_COL1>
<Item value="TM DGL_ CORNER RADIUS" type="QString" />
</ROW2_COL1>
<ROW3_COL1>
<Item value="GeoCornerRadius" type="QString" />
</ROW3_COL1>
<ROW4_COL2>
</ROW4_COL2>
</TOOLTYPE 111>
</MOREDATACONFIGURATION>
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13.2.7 Fenster "Neues Werkzeug - Favoriten" konfigurieren

Tag <NEWTOOLFAVORITECONFIGURATION>

Im Tag <NEWTOOLFAVORITECONFIGURATION> legen Sie die Werkzeugtypen fest, die
am haufigsten verwendet werden. Die festgelegten Werkzeugtypen werden im Fenster
"Neues Werkzeug - Favoriten" angezeigt.

Eintrage Bedeutung

StaticTooltypes Nummern der Werkzeugtypen. Geben Sie die einzelnen Nummern
jeweils durch ein Leerzeichen getrennt ein.

Die Zuordnung von Werkzeugtyp und Nummer entnehmen Sie dem
Kapitel: Liste der Werkzeugtypen (Seite 156)

Beispiel
<NEWTOOLFAVORITECONFIGURATION>
<StaticTooltypes value="120 140 200 220 710 711" type="QString"/>
</NEWTOOLFAVORITECONFIGURATION>
13.2.8 Fenster "Neues Werkzeug" konfigurieren

Tag <NEWTOOLCONFIGURATION>

Den Dialog "Neues Werkzeug" verwenden Sie, um ein neues Werkzeug bereits vor dem
Anlegen bzw. vor dem Beladen auf einen Magazinplatz mit bestimmten Werkzeugdaten zu
versorgen. Dies sind Ublicherweise die WerkzeuggroéRe und/oder der Werkzeugplatztyp, da
diese Parameter am beladenen Werkzeug nicht mehr gedndert werden kdnnen. Es ist
sinnvoll zusatzlich den Werkzeugtypen und den Werkzeugnamen in diesem Fenster
anzuzeigen.

Im Tag <NEWTOOLCONFIGURATION> legen Sie die Parameter fest, die im Dialog "Neues
Werkzeug" angezeigt werden sollen. Die Anzahl der mdglichen Parameter ist durch die
GrolRe des Fensters begrenzt.

Eintrége Bedeutung_;

ltemX Eintrag der Kennung des Werkzeugparameters. Mit "X" wird die Reihenfolge
festgelegt, in der die Parameter im Fenster angezeigt werden.

Die Kennung des Werkzeugparameters entnehmen Sie bitte dem Kapitel:
Kennungen der Werkzeugparameter (Seite 143)
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Beispiel
<NEWTOOLCONFIGURATION>
<Iteml value="ToolTypeToggle" type="QString"/>
<Item2 value="ToolIdent" type="QString"/>
<Item3 value="ToolSizeLeft" type="QString"/>
<Item4 value="ToolSizeRight" type="QString"/>
</NEWTOOLCONFIGURATION>
13.2.9 Standardwerte flir neue Werkzeuge konfigurieren

Tag <NEWTOOLDEFAULTVALUECONFIGURATION>

Im Tag <NEWTOOLDEFAULTVALUECONFIGURATION> legen sie Standardwerte flr
Werkzeuge fest, die Sie Uber die Bedienoberflache anlegen. Diese Werte kdnnen abhangig
vom Werkzeugtyp und falls erforderlich auch abhangig von der Schneidenlage konfiguriert

werden:

Eintrage

Bedeutung

TOOLTYPE_ALL

Die Einstellung des Parameters gilt fiir alle Werkzeugtypen.

TOOLTYPE_XXX

Die Einstellung des Parameters gilt fiir einen bestimmten Werkzeugtyp.
XXX steht fur die Nummer des Werkzeugtyps.

CUTTEDGEPOS_XXX

Die Einstellung des Parameters gilt fuir eine bestimmte Schneidenlage.
XXX steht fur die Nummer der Schneidenlage.

Default

Standardwert des Parameters.

Beispiel

<NEWTOOLDEFAULTVALUECONFIGURATION>
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</-- Geometrieldnge 1 aller Werkzeugtypen auf 70.0 initialisieren -->
<TOOLTYPE ALL>
<GeoLengthGeoAx1>
<Default value="70.0" type="double" />
</GeoLengthGeoAx1>
</TOOLTYPE_ ALL>
</-- Spitzenwinkel des Spiralbohrers auf 120.0 initialisieren -->
<TOOLTYPE 200>
<NoseAngles>
<Default value="120.0" type="double" />
</NoseAngle>
</TOOLTYPE 200>
<TOOLTYPE 500>
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</-- Plattenwinkel des Schruppers auf 82.0 initialisieren -->

<PlateAngle>
<Default value="82.0" type="double" />
</PlateAngle>
</-- Halterwinkel des Schruppers abh. von der Schneidenlage initialisieren -->
<HolderAngles>

<CUTTEDGEPOS_1>
<Default value="93.0" type="double" />
</CUTTEDGEPOS_ 1>
<CUTTEDGEPOS_ 2>
<Default value="93.0" type="double" />
</CUTTEDGEPOS_2>
<CUTTEDGEPOS_3>
<Default value="93.0" type="double" />
</CUTTEDGEPOS_3>
<CUTTEDGEPOS 4>
<Default value="93.0" type="double" />
</CUTTEDGEPOS_ 4>
<CUTTEDGEPOS_5>
<Default value="49.0" type="double" />
</CUTTEDGEPOS_5>
<CUTTEDGEPOS_6>
<Default value="49.0" type="double" />
</CUTTEDGEPOS_6>
<CUTTEDGEPOS_7>
<Default value="49.0" type="double" />
</CUTTEDGEPOS_7>
<CUTTEDGEPOS_ 8>
<Default value="49.0" type="double" />
</CUTTEDGEPOS_8>
</HolderAngle>
</TOOLTYPE 500>
</-- Kuehimittel 2 des Einstechers auf eingeschalfet initialisieren -->
<TOOLTYPE 520>
<Coolant2>
<Default value="true" type="bool" />
</Coolant2>
</TOOLTYPE 520>
</NEWTOOLDEFAULTVALUECONFIGURATION>

Standardwerte beim Anlegen neuer Werkzeuge

Systemvariable Standardwert
Werkzeuggroée

GroRe nach links $TC_TP3 1

Grofle nach rechts $TC_TP4 1

GroRe nach oben $TC_TP5 1

GréRe nach unten $TC_TP6 1
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Systemvariable Standardwert
Magazinplatztyp des Werkzeugs

auRBerhalb des Magazins angelegt $TC_TP7 1

auf einem Magazinplatz angelegt $TC_TP7 Platztyp des Magazinplatzes
Werkzeugstatus

freigegeben ‘ $TC_TPS8 2

Abhangig vom Werkzeugtyp ergeben sich folgende Kombinationsmdéglichkeiten zwischen
Schneidenlage und Schnittrichtung. Der Bediener wahlt eine Kombination beim Anlegen des
neuen Werkzeugs im Fenster "Neues Werkzeug - Favoriten" aus.

Werkzeugtyp $TC_DP1

Standardwerte

Schneidenlage $TC_DP2 Schnittrichtung $TC_DP11

Typ 500 Schrupper

Typ 510 Schlichter

Typ 560 Drehbohrer

Typ 520 Einstecher

Typ 530 Abstecher

Schleifwerkzeugtypen

Typ 540 Gewindestahl

N[N NWIN|AfW|h|2[mjJOOIN[ODJOW | [WIND|~

2 IN|AR[W[AR|O[(=2ININWIW |~V |,V
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Wenn die Option ShopMill/ShopTurn gesetzt ist, wird die Spindeldrehrichtung vorbelegt:

Werkzeugtyp $TC_DP1 Standardwert $TC_DP25 Spindeldrehrichtung

Messwerkzeuge

Typ 580/585/710/712/713/725 Bit8=0 Spindelstopp
Bit9=0

Drehwerkzeuge in Abhangigkeit von SD54215 TM_FUNCTION_MASK_SET Bit 1

SD54215Bit1=0 Bit8 =1 Spindel rechts
Bit9=0

SD54215Bit1=1 Bit8=0 Spindel links
Bit9 =1

Sonderwerkzeuge

Typ 730/731/732 Bit8=0 Spindelstopp
Bit9=0

alle anderen Werkzeutypen

- Bit8 =1 Spindel rechts
Bit9=0

Werkzeug_;typ $TC_DP1

Standardwert $TC_DP25 fur Schaltrichtung

Typ 712 Monotaster

Bit17 =1
Bit 20 =1

Typ 713 L-Taster

Bit 17 =1
Bit21 =1

Typ 714 Sterntaster

Bit 16 = 1
Bit17 =1
Bit 18 = 1
Bit19 =1

Werkzeugtyp $TC_DP1

Standardwert $TC_DP24 fiir Spitzenwinkel

Typ 200 Spiralbohrer

118

Typ 220 Zentrierer

90
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An der Bedienoberflache erscheint nicht der Freiwinkel sondern der Plattenwinkel:
Plattenwinkel = 180 - Halterwinkel - Freiwinkel

Werkzeugtyp Standardwerte
$TC_DP1 Schneidenlage Halterwinkel Freiwinkel
$TC_DP2 $TC_DP10 $TC_DP24
Typ 500 Schrupper 1 bis 4 95 5
5 bis 8 50 50
Typ 510 Schlichter 1 bis 4 93 32
5 bis 8 62.5 62.5
Typ 560 Drehbohrer - 90 2
Werkzeugtyp $TC_DP1 MaReinheit Standardwert $TC_DPS8 fiir Plattenlange
Typ 500 Schrupper metrisch 11
Typ 510 Schlichter inch 0.4

Fir alle Schleifwerkzeuge gilt fir den Parameter zur Berechnung des Radius:
$TC_TPG9 = 3 (entspricht Lange 1)

13.2.10

Tag <DETAILSCONFIGURATION>

Fenster "Details" konfigurieren

Im Tag <DETAILSCONFIGURATION> kénnen Sie Einstellungen am Fenster "Detail"

vornehmen:

Eintrage

Bedeutung_j

ShowToolNumber

"Detail".

Anzeige der Werkzeugnummer im rechten oberen Feld des Fensters

UseAxisNamelnLength

Lange 1.

Wird keine Angabe gemacht, so wird die Einstellung aus den
Werkzeuglisten dbernommen.

Anzeige der Werkzeuglangen mit Achsbezeichnern z. B. Lange X statt

ShowBaselength Anzeige der Basislange im Fenster "Detail" (AdaptLength1,
AdaptLength2 und AdaptLength3).
Wird keine Angabe gemacht, so wird die Einstellung aus den
Werkzeuglisten dbernommen.

ShowYAxis Anzeige der Y-Achse im Fenster "Detail".

Wird keine Angabe gemacht, so wird die Einstellung aus den
Werkzeuglisten ibernommen.
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Beispiel
<DETAILSCONFIGURATION>
<ShowToolNumber value="true" type="bool"
</DETAILSCONFIGURATION>
13.2.11 Namen fiir Magazine und Magazinplatze vergeben

Tag <MAGAZINEPLACENAMECONFIGURATION>

Im Tag <MAGAZINEPLACENAMECONFIGURATION> befinden sich die Eintréage zur
Vergabe von eigenen Magazinplatznamen. Magazinplatze kénnen mit Texten angezeigt
werden. Statt der Kennung, z. B. 1/5 fiir erstes Magazin, Platz fiinf, wird dann in den

Werkzeuglisten der projektierte Text ausgegeben.

/>

Eintrage Bedeutung

MAGAZINE_XXX XXX steht fur die Nummer des Magazins.
PLACE_XXX XXX steht fur die Nummer des Platzes.
Name Textkennung des Magazinplatzes.

Beispiel

<MAGAZINEPLACENAMECONFIGURATION>
<MAGAZINE 9998>
<PLACE_ 2>
<Name value="TM SPECIAL MAG PLACE 1"
</ PLACE 2>
</MAGAZINE 9998>
<MAGAZINE 1>
<PLACE_ 3>
<Name value="TM_SPECIAL MAG PLACE 2"
</PLACE_3>
</MAGAZINE 1>
</MAGAZINEPLACENAMECONFIGURATION>

type="QString" />

type="QString" />
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29.11.11
11:36
Werkzeugliste Zwischenspeicher 100 QLEL#ET
MM Messen
Platz Typ Werkzeugname ST D Linge @ Hi == 19
4L | g FRAESER_B 11 95817 6.000 3@ UL 2
Gt |
wC
111 | Schneiden
1/2 I
PL3
1/4
1/5 BOHRER_8 1 1 87358 8000 1180 2 =OOI0 |
1/6 Entladen
1;7 | | 2ENTRIERER 1 1| 63.881 12000 90.00 = OOO
1/8 & GEWINDEBOHRER_MS 1| 1| 79.472| 8.000 1.250 | J~C10C]
1/9
1710 | L [30_TASTER 1 1 50.932| 5.000 oo I I
171 Magazin-
1712 anwahl
1/13
1/14 ﬂ
>
= Mullp. |F = Setting—
| versch. l daten

Name fiir Magazine

Beispiel

Siehe auch

Auch fir Magazine kénnen eigene Texte vergeben werden. Der Text oder die Textkennung
wird in die Magazinkonfigurationsdatei (ini-Datei) der NC eingetragen. Die Systemvariable
flir den Magazinnamen ist $TC_MAP2[magNo]. Der Name des Magazins wird oben rechts in
den Werkzeuglisten angezeigt.

Das Magazin 1 soll den Namen "Hauptmagazin" tragen.
$TC_MAP2 [1] ="Hauptmagazin"

Soll der Text "Hauptmagazin" sprachabhéngig ausgegeben werden, so missen
sprachabhangige Texte fur die Textkennung "Hauptmagazin" angelegt werden.

Die Vorgehensweise zum Anlegen sprachabhangiger Texte, enthehmen Sie folgendem
Kapitel:

OEM-Texte anlegen (Seite 179)
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13.2.12 Namen fiir Magazinplatztypen vergeben

Tag <PLACETYPECONFIGURATION>

Im Tag <PLACETYPECONFIGURATION> befinden sich die Eintrage zur Vergabe von
eigenen Platztypenbezeichnern. Magazine und Magazinplatztypen kénnen mit Texten in den
Werkzeuglisten angezeigt werden. Statt der Kennung 2 fir den Platztyp 2 wird dann in den
Werkzeuglisten der projektierte Text ausgegeben.

Eintrage Bedeutung

PLACETYPEXXX XXX steht fur die Nummer des Platztyps
Text Textkennung des Platztyps

Tooltip Tooltip Textkennung des Platztyps

Beispiel

<PLACETYPECONFIGURATION>
<PLACETYPE1l>
<Text value="TM PLACETYPE 1" type="QString" />
<Tooltip value="TM TT PLACETYPE 1" type="QString" />
</PLACETYPE1>
<PLACETYPE2>
<Text value="TM PLACETYPE 2" type="QString" />
<Tooltip value="TM TT PLACETYPE 2" type="QString" />
</PLACETYPE2>
<PLACETYPE3>
<Text value="TM PLACETYPE 3" type="QString" />
<Tooltip value="TM TT PLACETYPE 3" type="QString" />
</PLACETYPE3>
</PLACETYPECONFIGURATION>
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Magazin
Platz Typ  Werkzeugname ST D G 0 P Mag.-
platztyp
1/2 ] normal
1/3 [] normal
1/4 ] normal
1/5 BOHRER_8 1| 1 O normal
1/6 [] normal
1/7 | ¥ |ZENTRIERER 1 100000 normal
1/8 | 3 |GEWINDEBOHRER_M8 | 1| 111/ normal
1/9 [] normal
1710 | | 30_TasTER 1 100000 normal
111 ] normal
1/12 | & |PLANFRAESER_120 1 100000 schwer
1/13 | M BOHRSTANGE_720 11000000 sehuer
1/14 | & WINKELKOPF 1 1 00O hoch
1/15 L 3D_TASTER_32 1 1000 hoch
1/16 ] normal
1117 ] normal
1/18 [] normal

Lerkz.
uersch

1@

versch.

Werkz.-
platztyp

normal

normal
normal

normal

schuer

schuer
hoch
hoch

Nullp.

13.2 Bedienoberfidche konfigurieren

21111
13:03

Magazin 101

fille
entladen

limsetzen

Magazin
positionieren

>

Anwen.
variable

= Setting—
| daten

Die Vorgehensweise zum Anlegen sprachabhangiger Texte, enthehmen Sie folgendem

Siehe auch

Kapitel:

OEM-Texte anlegen (Seite 179)
13.2.13 Zuordnung von Magazinen zu Kanélen
Voraussetzung

Technologie Drehen ist eingestellt: Name der zugehdrigen Konfigurationsdatei

sltmturninglistconfig.xml.

Zuordnung zwischen Magazin und Kanal

Mit dieser Einstellung kénnen Magazine Kanalen zugeordnet werden. Dies ist dann sinnvall,

wenn die Maschine so konfiguriert ist, dass einem Werkzeugbereich (TOA-Bereich) mehrere
Kanéale zugeordnet sind. Kommt jedes Magazin dann nur in einem Kanal zum Einsatz, so hat
man hier die Moglichkeit, diese Zuordnung zwischen Magazin und Kanal festzuhalten.
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Als Folge dieser Konfiguration werden die Werkzeugsymbole in Bezug auf ihre Lage in
Abhangigkeit zum Kanal ausgegeben. Jedem Kanal kann Uber das Kanal-Maschinendatum
MD52000 MCS_DISP_COORDINATE_SYSTEM eine Lage zugewiesen werden. Befindet
sich ein Werkzeug auf einem Magazinplatz der tber diese Konfiguration einem Kanal
zugeordnet ist, so wird das Werkzeugsymbol in Abhangigkeit zu dieser eingestellten Lage
ausgegeben.

Diese Einstellmoglichkeit ist nur in der Technologie Drehen verfligbar. Sie kann
insbesondere dann hilfreich sein, wenn an einer mehrkanaligen Maschine ein Magazin vor
und ein anderes Magazin hinter der Drehmitte eingesetzt wird. So kénnen die Werkzeuge in
der fir den Bediener sichtbaren Lage in die Werkzeugliste eingetragen werden.

Tag <CHANNELMAGAZINEASSIGNMENT>

Beispiel

172

Im Tag <CHANNELMAGAZINEASSIGNMENT> befinden sich die Eintrage zur Zuordnung
von Magazinen zu Kanalen.

Eintrage Bedeutung
CHANNELNO_XXX XXX steht fur die Nummer des Kanals.
MAGAZINES Nummer der Magazine, die dem Kanal zugeordnet werden.

Es soll folgende Zuordnung von Magazin zu Kanal gelten:

Magazin 1-3 Kanal 1
Magazin 4 Kanal 2
Magazin 5 Kanal 3
Magazin 6 Kanal 4

<CHANNELMAGAZINEASSIGNMENT >
<CHANNELNO 1>
<Magazines value="1 2 3" type="QString" />
</CHANNELNO 1>
<CHANNELNO 2>
<Magazines value="4" type="QString" />
</CHANNELNO 2>
<CHANNELNO 3>
<Magazines value="5" type="QString" />
</CHANNELNO_ 3>
<CHANNELNO 4>
<Magazines value="6" type="QString" />
</CHANNELNO_ 4>
</CHANNELMAGAZINEASSIGNMENT >
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13.2.14 Kihimittel und werkzeugspezifische Funktionen

Kahlmittel (ShopMill / ShopTurn) zuordnen

In der Werkzeugverwaltung von ShopMill / ShopTurn, kénnen Sie jedem Werkzeug
KihImittel und werkzeugspezifische Funktionen zuordnen. Diese werden beim Einwechseln
des Werkzeugs aktiviert. Die Zuordnung der Kihimittel zu den entsprechenden
Maschinenfunktionen (M-Funktionen) nehmen Sie (iber folgende Maschinendaten vor:

MD52230 $MCS_M_CODE_ALL_COOLANTS_OFF M-Code fur alle Kiihimittel AUS
MD52231 $MCS_M_CODE_COOLANT_1_ON M-Code fir Kihimittel 1 EIN
MD52232 $MCS_M_CODE_COOLANT_2_ON M-Code fir Kihimittel 2 EIN
MD52233 $MCS_M_CODE_COOLANT_1_AND_2_ON M-Code fiir beide Kuhlmittel EIN

Werkzeugspezifische Funktionen (ShopMill)

Die werkzeugspezifischen Funktionen 1 ... 4 sind fur weitere M-Funktionen gedacht, die zu
einem Werkzeug aktiviert werden kénnen. Z. B. drittes KihImittel, Uberwachungen von
Drehzahl, Werkzeugbruch usw.

FUr das Ein- oder Ausschalten der werkzeugspezifischen Funktionen kdnnen maximal 8 M-
Funktionen programmiert werden. Die Definition geschieht Uber folgende Maschinendaten:

MD52281 $MCS_TOOL_MCODE_FUNC_ON]0...3] M-Code flr werkzeugspezifische Funktion
EIN

=-1

MD52282 $MCS_TOOL_MCODE_FUNC_OFF[0...3] M-Code fur werkzeugspezifische Funktion
AUS

=-1

Die M-Funktionen fir die werkzeugspezifischen Funktionen werden von den ShopMill-Zyklen
beim Werkzeugwechsel ausgefihrt. Ist der Haken im Feld gesetzt, wird der entsprechende
M-Code aus MD52281 generiert. Ist der Haken nicht gesetzt, so wird der entsprechende M-
Code aus MD52282 generiert.

Wenn Sie keine zusétzlichen M-Befehle automatisch beim Werkzeugwechsel ausfiihren
mochten, dann setzen Sie fir die M-Befehle dieser werkzeugspezifischen Funktion die
zugehdrigen Maschinendaten auf -1. Die dazugehdrenden Felder in der Werkzeugliste
werden damit ebenfalls ausgeblendet.

Die Maschinendaten sind mit -1 vorbelegt, so dass fur die entsprechenden Funktionen keine
M-Werte ausgegeben werden.
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Technischer Ablauf

Betriebsart JOG

Die M-Funktionen fir die werkzeugspezifischen Funktionen werden von den ShopMill-Zyklen
in einem Satz generiert (maximal 4 M-Befehle sind moglich).

Die Anzahl und auch die Reihenfolge der M-Befehle hangen von den Einstellungen der
Maschinendaten MD52281 bis MD52282 und von der Programmierung ab.

Wenn M-Funktionen kleiner 100 verwendet werden, dann hat die Anzahl und die
Reihenfolge der M-Befehle keine Bedeutung. Sie stehen in der Anwender-PLC im
dekodierten Bereich (DB21.DBB194 bis DB21.DBB206) zur Verfligung, unabhangig von der
Anzahl und der Reihenfolge bei der Programmierung.

Wenn jedoch M—Funktionen ab 100 verwendet werden, dann decodieren Sie diese selber in
der Anwender-PLC. Berucksichtigen Sie hierbei die Anzahl und die Reihenfolge (M-Funktion
1 bis M—Funktion 4).

In der Betriebsart JOG werden keine Kihimittel und werkzeugspezifischen Funktionen an
die Nahtstelle ausgegeben. Bei einem Werkzeugwechsel in der Betriebsart JOG kénnen
diese Funktionen vom Bediener Uber Tasten auf der Maschinensteuertafel ausgeldst werden
(Realisierung tber PLC-Anwenderprogramm).

Beispiel: Einstellungen von Maschinendaten

174

MD52281 $MCS_TOOL_MCODE_FUNC_ONI0] =90
MD52281 $MCS_TOOL_MCODE_FUNC_ON[1] =92
MD52281 $MCS_TOOL_MCODE_FUNC_ONJ2] =94
MD52281 $MCS_TOOL_MCODE_FUNC_ON][3] =96
MD52282 $MCS_TOOL_MCODE_FUNC_OFFI0] =91
MD52282 $MCS_TOOL_MCODE_FUNC_OFFI1] =-1
MD52282 $MCS_TOOL_MCODE_FUNC_OFF[2] =95
MD52282 $MCS_TOOL_MCODE_FUNC_OFFI3] =97

Daraus folgt, dass in der Werkzeugliste die Felder 1 bis 4 der werkzeugspezifischen
Funktionen angezeigt werden.

Folgende Felder werden aktiviert:

Werkzeugspezifische Funktion 1: ein
Werkzeugspezifische Funktion 2: aus
Werkzeugspezifische Funktion 3: aus
Werkzeugspezifische Funktion 4: aus

/on den ShopMill-Zyklen werden beim Werkzeugwechsel die M-Funktionen M90, M95 und M97
generiert.
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Die Texte fur "Kuhlmittel 1/2 an/aus" und "WZ spez. Fkt. 1, ..." kbnnen Sie &ndern (siehe
Kapitel Kennungen der Standardtexte (Seite 180)). Damit die Texte zwischen Werkzeugliste
und Bereich Programm Maschinenfunktionen zusammen passen, beachten Sie bitte das
folgende Kapitel.

Anwenderspezifische Texte fiir das Fenster "Maschinenfunktionen" anlegen

Wenn Sie eine zuséatzliche Mdglichkeit bendtigen Kuhimittel und werkzeugspezifische
Funktionen ein- oder auszuschalten, dann kénnen Sie dies im Bedienbereich "Programm”
mit Hilfe des Eingabefensters "Maschinenfunktionen" programmieren. Die Texte und Tooltips
fur die werkzeugspezifischen Funktionen, die in diesem Fenster verwendet werden, kdnnen
Sie anlegen.

In der Datei "slstepforms_xxx.ts" definieren Sie die Texte fir die M-Funktionen.

Wenn Sie die Texte in weiteren Sprachen bendtigen, missen Sie fir jede Sprache eine
eigene Datei anlegen. Die Dateien unterscheiden sich im Dateinamen lediglich durch die
Sprachkennung "xxx" (Unterstltzte Sprachen (Seite 519)). Verwenden Sie nur die
vorgegebenen Sprachkennungen.

Datei "sIstepforms_xxx.ts "

Tag Bedeutung
source Textkennung flr Label: SIStepLabels

Es kénnen maximal bis zu 4 M-Funktionen definiert werden:
T_LAB_USER_MACHINE_FUNC_1
T_LAB_USER_MACHINE_FUNC_2
T_LAB_USER_MACHINE_FUNC_3
T_LAB_USER_MACHINE_FUNC_4

Textkennung fiir Tooltip: SIStepToolTip

Fir jede Maschinenfunktion x (1 - 4) gibt es 3 Tooltips:
T_TT_USER_MACHINE_FUNC_x: standardmaRiger Tooltip, falls die
Maschinenfunktion nicht ausgewahlt wurde.

T_TT_USER_MACHINE_FUNC_x _ON: Tooltip bei aktivierter Maschinenfunktion

T_TT_USER_MACHINE_FUNC_x_OFF: Tooltip bei deaktivierter
Maschinenfunktion

translation Text, der auf der Bedienoberflache angezeigt wird.
Labeltexte: Sie kdnnen Sie nur einzeiligen Text eingeben. Der Eintrag "lines"
entfallt.

Tooltip: Sie kbnnen mehrzeiligen Text eingeben. Ein Zeilenumbruch wird durch die
Zeichen "%n" gesetzt.

chars Textlange
Die maximale Textlange ist auf 30 Zeichen festgelegt.

lines Zeilenanzahl
Die maximale Zeilenanzahl betragt 3.

remark Eigener Kommentar - Eintrag wird auf der Bedienoberflache nicht angezeigt.
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Vorgehensweise

Beispiel einer Datei

. Sie kdnnen sich die Musterdatei "oem_slstepforms_deu.ts" aus folgendem Verzeichnis

kopieren: /siemens/sinumerik/hmi/template/Ing.

Legen Sie die Datei im Verzeichnis /oem/sinumerik/hmi/lng bzw. /user/sinumerik/hmi/lng
ab bzw. an.

Andern Sie den Dateinamen in "sIstepforms_deu.ts".

Wenn Sie die Texte flr weitere Sprachen bendtigen, muss flir jede Sprache eine eigene
Datei angelegt werden. Speichern Sie die Datei mit der entsprechenden Sprachkennung
im Dateinamen ab.

. Offnen Sie die Datei und legen Sie jeweils im Bereich <message> und </message> die

Texte fest.
Starten Sie das System neu.

Damit die Texte zur Programmlaufzeit angezeigt werden, muss die Datei in ein
Binarformat konvertiert werden. Diese Konvertierung erfolgt nur im Hochlauf.

"slstepforms_deu.ts"

<?xml version="1.0" encoding="utf-8"?>
<!DOCTYPE TS><TS>
<context>

<name>SlStepLabels</name>

<message>
<source>T LAB USER MACHINE FUNC_1l</sources
<translation>WZ spez. Funktion l</translation>
<chars>20</chars>

</message>

<context>

<name>S1StepToolTip</name>

<!-- tooltips of user machine function 1-->

<message>
<source>T TT USER MACHINE FUNC 1l</source>
<translation>Anwender%nMaschinenfunktionen l</translations>
<chars>25</chars>
<lines>3</lines>

</message>

</context
</TS>
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13.2.15 Werkzeugwechselgrund beim Reaktivieren

Voraussetzung
Software-Option
E Fir diese Funktion benétigen Sie die Option "MC Information System TDI
Statistic"
Funktion
Sie haben die Mdglichkeit beim Reaktivieren eines Werkzeugs den Werkzeugwechselgrund
zu erfassen, um ihn z. B. fUr eine Statistik zu verwenden. Nach Driicken des Softkeys
"Reaktivieren", wird das Auswahlfenster "Werkzeugwechselgrund" gedffnet. In einem
Kontrollk&stchen kdnnen Sie den Werkzeugwechselgrund anwahlen.
Werkzeugwechselgriinde

Die Werkzeugwechselgriinde kénnen Sie beliebig anpassen oder erweitern. Fir die
Projektierung stellt die Bedien-Software folgende vordefinierte Texte zur Verfligung:

Textkennung Text
TM_DGL_DESIRED_PIECES_ELAPSED Soll-Stiickzahl abgelaufen
TM_DGL_TOOL_BREAKAGE Werkzeugbruch
TM_DGL_CUTTING_EDGE_DAMAGE Schneidenbruch
TM_DGL_PREMATURE_WEAR Vorzeitiger Verschleill
TM_DGL_TYPE_REEQUIPPING Typumristung
TM_DGL_TOOL_TRIAL Werkzeugversuch
TM_DGL_PREVENTIVE_CHANGE Vorbeugender Wechsel

Tag <TOOLCHANGEREASON>
Im Tag <TOOLCHANGEREASON> konfigurieren Sie die Funktion:

Parameter Bezeichnung

Enable |true Auswahlfenster "Werkzeugwechselgrund" wird beim Reaktivieren
eingeblendet.

false Standardwert, Auswahlfenster wird nicht angezeigt.

REASONXXX XXX steht fiir eine interne Nummer. Die Nummern fir den
Werkzeugwechselgrund missen eindeutig sein.

Text Textkennung des Werkzeugwechselgrunds.

Parameter Parameterkennung des Parameters, in dem eingetragen wird, ob der

Werkzeugwechselgrund angewahlt wurde.
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Beispiel
Folgendes Beispiel verwendet die in der Bedien-Software bereits vorbereiteten Texte fur den
Werkzeugwechselgrund. Die Ablage des Werkzeugwechselgrunds erfolgt in diesem Beispiel
in noch zu konfigurierenden Parametern, z. B. das OEM-Werkzeugdatum 1, Bit 1 und
folgende.
<TOOLCHANGEREASON>
<Enabled value="true" type="bool" />
<REASON1>
<Text value="TM DGL DESIRED PIECES_ ELAPSED" type="QString" />
<Parameter value="ToolUser 1 Bitl" type="QString" />
</REASON1>
<REASON2 >
<Text value="TM DGL_TOOL_ BREAKAGE" type="QString" />
<Parameter value="ToolUser 1 Bit2" type="QString" />
</REASON2 >
<REASON3 >
<Text value="TM DGL_CUTTING EDGE_DAMAGE" type="QString" />
<Parameter value="ToolUser 1 Bit3" type="QString" />
</REASON3 >
<REASON4 >
<Text value="TM DGL_ PREMATURE WEAR" type="QString" />
<Parameter value="ToolUser 1 Bit4" type="QString" />
</REASON4 >
<REASON5>
<Text value="TM DGL_TYPE REEQUIPPING" type="QString" />
<Parameter value="ToolUser 1 Bit5" type="QString" />
</REASONS5 >
<REASONG6 >
<Text value="TM DGL_TOOL TRIAL" type="QString" />
<Parameter value="ToolUser 1 Bit6" type="QString" />
</REASONG6 >
<REASON7>
<Text value="TM DGL_PREVENTIVE CHANGE" type="QString" />
<Parameter value="ToolUser 1 Bit7" type="QString" />
</REASON7>
</TOOLCHANGEREASON >
Siehe auch

Fir die Konfiguration von neuen Parametern siehe Listenparameter konfigurieren
(Seite 152).
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13.3 OEM-Texte anlegen

Ubersicht

Dieses Kapitel beschreibt das Vorgehen, wie Sie OEM-Texte in der jeweiligen
Landessprache anlegen.

Die Texte werden jeweils in der Datei "sltmlistdialog_xxx.ts" angelegt.

Fir jede Sprache muss eine eigene Datei angelegt werden. Die Dateien unterscheiden sich
im Dateinamen durch die Sprachkennung (Unterstitzte Sprachen (Seite 519)). Setzen Sie
fur "xxx" die entsprechende Sprachkennung ein.

Texte anlegen

Alle OEM-Texte aus den vorangegangenen Kapiteln wie z. B. der Tooltip kdnnen

sprachabhangig gemacht werden, indem der OEM-Text als Textkennung unter dem Tag
"source" verwendet wird. Die Ubersetzung des Textes in die Landessprache wird unter dem
Tag "translation" eingetragen."

Eintrég_;e

Bedeutung

source

Textkennung
Siehe 1. Beispiel: einzeiliger Text mit neuer Textkennung "MY_NEW_TEXT".

Siehe 2. Beispiel: zweizeiliger Text mit neuer Textkennung
"MY_NEW_TEXT_2_LINES".

translation

Text, der auf der Bedienoberflache angezeigt wird.

Sie kénnen einzeiligen und mehrzeiligen Text eingeben. Ein Zeilenumbruch wird
durch "%n" gesetzt.

Siehe 1. Beispiel: Einzeiliger Text "Mein neuer Text" wird angezeigt.
Siehe 2. Beispiel: Zweizeiliger Text "Mein neuer - Text" wird angezeigt.

chars

Textlange

Siehe 1. Beispiel: Textlange ist auf 30 Zeichen festgelegt.
Siehe 2. Beispiel: Textlange ist auf 10 Zeichen pro Zeile festgelegt.

lines

Zeilenanzahl
Siehe 2. Beispiel: Die Anzahl der Zeilen betragt 2.

remark

Eigener Kommentar - wird nicht angezeigt.

Vorgehensweise

1. Sie kénnen sich die Musterdatei "oem_sltmlistdialog_deu.ts" aus folgendem Verzeichnis
kopieren: /siemens/sinumerik/hmi/template/Ing.

2. Legen Sie die Datei im Verzeichnis /oem/sinumerik/hmi/lng oder /user/sinumerik/hmi/lng

ab.

3. Andern Sie den Dateinamen in "sltmlistdialog_deu.ts".
Wenn Sie die Texte flr weitere Sprachen anlegen mdéchten, muss fir jede Sprache eine
eigene Datei angelegt werden. Speichern Sie die Datei mit der entsprechenden
Sprachkennung im Dateinamen ab.

SINUMERIK Operate (IM9)

Inbetriebnahmehandbuch, 02/2012, 6FC5397-1DP40-3AA0

179



Werkzeugverwaltung

13.3 OEM-Texte anlegen

4. Offnen Sie die Datei und legen Sie im Bereich <message> und </message> die Texte
fest.

5. Starten Sie das System neu.

Damit die Texte zur Programmlaufzeit angezeigt werden, muss die Datei in ein
Binarformat konvertiert werden. Diese Konvertierung erfolgt nur im Hochlauf.

13.3.1 Kennungen der Standardtexte

Kennungen der Standardtexte

Mit Hilfe der Kennungen kénnen Sie die Standardtexte von OEM-Parametern, Kihimitteln
und werkzeugspezifischen Funktionen @dndern. Dies betrifft die Spaltentiberschrift in den
Werkzeuglisten, den Tooltip und falls vorhanden auch die Bezeichnung in den Detailbildern.

Nachfolgend erhalten Sie eine Auflistung der Kennungen:

Kennungen der OEM-Werkzeugparameter
"ToolUser_ 1" bis "ToolUser 10"

"ToolAppl 1" bis = ToolAppl 10"

Spalteniberschrift Tooltip

TM_HIL,_TOOL _USER 1 bis ...10 TM_TT TOOL USER 1 bis ...10
TM_HL_TOOL_APPL 1 bis ...10 TM_TT TOOL_APPL 1 bis ...10
Werkzeugdetails Werkzeugdetails - alle Parameter
TM_HL_TOOL_USER_1_DETAILS bis ...10_ DETAILS TM_HL_TOOL_USER_1_LONG bis ...10_LONG
TM_HL_TOOL_APPL_1 DETAILS biS ...10 DETAILS TM_HL_TOOL_APPL_1 LONG bis ...10 LONG

Kennungen der OEM-Schneidenparameter
"EdgeUser_1" bis "EdgeUser_lO"

"EdgeAppl_l" bis EdgeAppl_ 10"

Spalteniiberschrift Tooltip
TM_HL,_EDGE USER 1 bis ...10 TM TT EDGE USER 1 bis .. .10
TM_HL_EDGE_APPL 1 bis ...10 TM_TT EDGE_APPL 1 bis ...10
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Werkzeugdetails Werkzeugdetails - alle Parameter
TM_HL_EDGE_USER_ 1 DETAILS bis ...10 DETAILS TM_HL_EDGE_USER_1_LONG bis ...10_LONG
TM_HIL, EDGE APPL_1 DETAILS biS ...10 DETAILS TM_HL_EDGE_APPL_1 LONG bis ...10 LONG

Kennungen der OEM-Uberwachungsparameter
"EdgeSupUser_ 1" bis "EdgeSupUser_ 10"

"EdgeSupAppl 1" bis "EdgeSupAppl_lO"

Spalteniiberschrift Tooltip

TM_HI, EDGE_SUPUSER 1 bis ...10 TM_TT EDGE_SUPUSER 1 bis ...10
TM_HL_EDGE_SUPAPPL_1 bis ...10 TM_TT_EDGE_SUPAPPL_1 bis ...10

Werkzeugdetails Werkzeugdetails - alle Parameter
TM_HL_EDGE_SUPUSER 1 DETAILS bis ...10 DETAILS TM_HL_EDGE_SUPUSER_1_LONG bis ...10_LoNG
TM_HIL, EDGE_SUPAPPL_1 DETAILS biS ...10 DETAILS TM_HI, EDGE_SUPAPPL_1 LONG bis ...10_LONG

Kennungen der OEM-Multitoolparameter
"MultiToolUser 1" bis "MultiToolUser 10"

"MultiToolAppl 1" bis "MultiToolAppl 10"

Spalteniiberschrift Tooltip

TM_HIL, MULTITOOL USER 1 bis ...10 TM_TT MULTITOOL USER 1 bis ...10
TM_HL_MULTITOOL_APPL_1 bis ...10 TM_TT MULTITOOL APPL_1 bis ...10
Werkzeugdetails Werkzeugdetails - alle Parameter

TM_HL MULTITOOL USER_1 DETAILS biS ...10 DETAILS TM_HL_MULTITOOL USER_1_LONG biS ...10_LONG
TM_HL_MULTITOOL_ APPL_1 DETAILS biS ...10 DETAILS TM_HL_MULTITOOL_ APPL_1_LONG biS ...10_ LONG

Kennungen der OEM-Magazinplatzparameter
"MagPlaceUser_ 1" bis "MagPlaceUser_ 10"

"MagPlaceAppl 1" bis "MagPlaceAppl 10"

Spalteniiberschrift Tooltip
TM_HIL, MAGPLACE USER 1 bis ...10 TM_TT MAGPLACE USER 1 bis ...10
TM_HI, MAGPLACE APPL 1 bis ...10 TM_TT MAGPLACE APPL 1 bis ...10
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Kennungen der OEM-Multitoolplatzparameter

"MtPlaceUser_ 1" bis "MtPlaceUser_10"

"MtPlaceAppl 1" DiS "MtPlaceappl 10"

Spalteniiberschrift Tooltip
TM_HL_MTPLACE USER 1 bis ...10 TM_TT MTPLACE USER_1 bis ...10
TM_HL_MTPLACE_APPL 1 bis ...10 TM_TT MTPLACE APPL 1 bis ...10

Kennungen der Kiihimittel und werkzeugspezifische Funktionen

"Coolantl" UNd "Coolant2"

"MFunctionl" biS "MFunctiona®

Spalteniberschrift Tooltip

Keine Spalte TM_TT STATE COOL_1 und
TM_HL_MFCT1 bis ...4 TM_TT MFCT1 bis ...4
13.3.2 Beispiele fir OEM-Texte

Beispiel 1 mit einzeiligem und zweizeiligem Text

182

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8"?>
<!DOCTYPE TS><TS>

</__ 9 2k o 2k o 2 ok e ok e 2k o 2 o 2 ok e o e ok e Sk e Sk o 2 ok e o e Sk e S e Sk o e A S o e e K o e S e e o e e e o e o e S A A __>
</-- Definition of OEM-Texts

ok ok o o o 2 2k ok ok o o o S S S 2 2k ok o ok o S S S Sk S ok S ok o o S S S Sk Sk S o o e e e S Sk Sk Sk S o o e e S Sk Sk S S K A
</-- -->
<context>

<name>S1TmListForm</name>

</--
</--
</--

</--
</--
</--

<l--

2k ok ok o 2k 2k 2k 2k 9k ok ok o o e 2k 2k 2k 9k 9k o o e e 2k 2k Sk 9k ok o o o e e 2k 2k Sk ok S e e e e Sk Sk ok Sk ok o e e K S Sk Sk ok S KK K >

enter your text behind this comment -->

2 o 2k ok 5k o 2k o ke o S ok e ke S ok e ok e ok e ok e ok e ok S ke o 9k o ke o 9k o ke o 9k o Sk ke e o ke ke e ke e ok e e e ok e o e o ek A >
2k ok ok ok 2k 2k 2k 2k 9k ok ok o o e 2k 2k 2k 2k ok o o e e 2k 2k Sk 9k ok o o S e e 2k 2k Sk ok o e e e e Sk Sk ok Sk ok e e e K e Sk Sk ok S K K >

1st example of a single-line fext -->
o ok ok ok S o o ok ok S o ok 2k S S o ok Sk S o ok Sk e S o ok S S o o Sk e S o ok Sk S S o Sk e S e ok Sk e S e ok e S o o S e kK >
<messages>
<source>MY NEW TEXT</sourcex>
<translation>Mein neuer Text</translations>
<chars>30</chars>
</message>-->
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</__ ook ok ok 2 o o o ok 2 o ok ok 2k o o ok Sk S o o ok Sk S o ok Sk S o o Sk e S o ok Sk S o o b S S o o S e S o ok S S o o S S Sk kA >
</-- 2nd example of a double spaced ftext -->

</__ 2 2k 2k ok ok o o S 2k 2k 2k 2k 2k ok o o S e 2 2k 2k 2k o o S o e 2 2k 2k 2k 9k S o S e e 2k 2k ok Sk o o S e e e Sk Sk Sk o o o e e e e Sk S >
<|-- <message>

<sources>MY NEW TEXT 2 LINES</sources
<translation>Mein neuer%n Text</translations
<remark>Mein Kommentar zum Text</remarks
<chars>10</chars>

<lines>2</lines>

</message> -->
</__ 2 2k 2k 9k ok o o e 2k 2k 2k 2k 2k o o o o e 2 2k 2k 9k o o o o e 2 2k 2k 2k 9k o o S e e 2k 2k 2k Sk S o S e e e Sk 2k Sk o o o e e e e Sk K __>
</-- enter your text ahead this comment -->
</__ 2ok ok ok 2k o o o ok 2 o ok ok 2k o o ok ok S o o ok 2k o o ok Sk S o o Sk e S o ok Sk S o o S S o ok S S o o ok S S o o S S Sk kA >
</context>

</TS>

Beispiel 2

13.3 OEM-Texte anlegen

Im folgenden Beispiel aus Kapitel Listenparameter konfigurieren (Seite 152) wird ein neuer
Parameter konfiguriert:

<PARAMETERCONFIGURATION>

<EdgeUser_ 1 BitO>
<Base value="EdgeUser 1" type="QString" />
<ItemType value="CheckBox" type="QString" />
<DisplayMode value="AnyMode" type="QString" />
<BitMask value="1" type="int" />
<Width value="17" type="int" />

<HeadLine value="TM HL EDGE USER_1 BitO" type="QString" />
<ToolTip value="TM TT_EDGE USER 1 BitO" type="QString" />

</EdgeUser_1 BitO0>

</PARAMETERCONFIGURATION>

Die beiden Texte unter HeadLine und ToolTip sollen sprachabhangig ausgegeben werden.
Dazu mussen die beiden Textkennungen in die Datei sltmlistdialog_xxx.ts aufgenommen
werden:

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8"?>
<!DOCTYPE TS><TS>

</__ 2k 2 ok o ok o ok o 2k e e o 2 ok e e e Sk e S e S o e A e o e o e S e S e S o e e e o e S K o e Sk o e e S o e e e o K S A S __>
</-- Definition of OEM-Texts

</__ 2K 2k ok o o S 2k 2k 2k ok ok ok o S e S 2 2k 2k ok b S S S 2 2 2k 2k ok b b S S S 2 2k 2K ok b o o S S S 2 2 Sk Sk b o S S e S S Sk S b K K __>
<context>

<name>S1TmListForm</name>

</__ 2k 9k ok ok o 2 2k 2k 2k 9k 9k o o o e S 2 2k 2k 9k o o o e e e 2k 2k 9k o o o o e e 2k 2k 9k o o o o e e 2k 2k 2k ok o o o e e Sk Sk Sk S A __>
</-- enter your text behind this comment -->
</__ 2 2 o ok ok ok S o ok ok S o o ok Sk S S ok Sk S S o ok Sk S S ok Sk e S S ok Sk S S e Sk e S S ok Sk e S o ok S S o ok S e e o o e e >
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</__ 2 o ok ok 2k o o o ok 2k o o ok Sk S o b ok 2k S o o ok S S o ok 2k S o 2k S o o ok Sk S o o ok Sk o o o Sk S o ok ok Sk o o o o o o o ok >
</-- Text fuer HeadlLine uebersetzen -->
</__ 2K 2k 2k ok o o 2 2 2k 2k 2k ok o o S o e 2 2k 2k 9k o o S e e 2 2k 2k 9k Sk o o S e e 2k 2k Sk o o o S e e e 2k 2k Sk o o o e e S S Sk S >
<message>
<source>TM HL EDGE USER 1 BitO</sources>
<translation>Schweres %n Werkzeug</translations>
<chars>10</chars>
<lines>2</lines>
</message>
</__ 2 o ok ok 2k o o o ok 2k S o ok Sk ke o e ok Sk S o e 2k Sk S e ok Sk e S e ok S S o ok Sk e S S ok Sk e o e S S S o ok S e o o e ek >
</-- Text fuer Toolfip uebersetzen -->
</__ 2K 2k ok ok o o S 2k 2k 2k 2k ok o o S o e 2 2k 2k ok o o S e S e 2k 2k 2k 9k S o S e e 2k 2k ok o o o S e e e 2k Sk Sk e o o e e Sk S Sk Sk >
<message>
<source>TM TT EDGE USER 1 BitO</sources>
<translation>Schweres Werkzeug</translations>
<chars>20</chars>
</message>
</__ 2 o ok ok 2k o o o ok 2k o o ok Sk S o b ok 2k S o o ok S S o ok 2k S o 2k S o o ok Sk S o o ok Sk o o o Sk S o ok ok Sk o o o o o o o ok >
</-- enter your fext ahead this comment -->
</__ 2 o ok ok 2k ok o o ok ok S o ok ok Sk S e ok Sk S o e ok Sk S e ok Sk S S ok Sk S S o ok Sk e S S ok S S o o S S S o ok Sk e o o o S ok >
</context>
</TS>
13.4 Beispiele
13.4.1 Beispiel: OEM-Werkzeugliste konfigurieren
13.4.1.1 Anpassung der Konfigurationsdatei

Der folgende Auszug zeigt den Inhalt der Konfigurationsdatei:

® Technologie Frasen: sltmlistconfig.xml

® Technologie Drehen: sltmturninglistconfig.xml

Die Datei in diesem Beispiel wird in das Verzeichnis "user/sinumerik/hmi/cfg" abgelegt.
Dieses Beispiel beschreibt eine Konfiguration der OEM-Werkzeugliste.

® In der Spalte 6 wird der OEM-Werkzeugparameter 1 angezeigt.

® In der Spalte 7 wird ein eigener neuer Parameter "Kihlmittel 3" eingefligt, der Bit0 aus
dem OEM-Werkzeugparameter 2 anzeigt.

® In der Spalte 8 wird der OEM-Schneidenparameter 1 angezeigt.
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Datei "sltmlistconfig.xml" bzw. "sltmturninglistconfig.xml":

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8" standalone="yes"?>
<CONFIGURATION>
<l-- **** Kennung fuer die Konfiguration der Listen *** -->
<LISTCONFIGURATION>
</-- **** OEM - Werkzeugliste *** -->
<S1TmTooloemForm>
</-- **** frejschalften der OEM - Werkzeugliste ™ -->
<Enabled value="true" type="bool" />

13.4 Beispiele

</-- **** Dije Spalfen 1 bis 5 sind bereits vom Standard belegt. *** -->

<l ¥ Spalte 6 ** >
<COLUMNG6 >
<l-- ****fuer alle Werkzeugtypen *** -->
<TOOLTYPE_ALL>
<l-- **** OEM-Werkzeugparameter 1 anzeigen *** -->
<Item value="ToolUser 1" type="QString" />
</TOOLTYPE_ALL>
</COLUMNG6 >
<!__ kA Ak Spa/fe 7 * A K >
<COLUMN7 >
<l-- **** fuer alle Werkzeugtypen ***-->
<TOOLTYPE_ALL>
<l-- ***vorrangiges Werkzeug, eigener Parameter *** -->
</-- **** OEM-Werkzeugparameter 2 Bit0 anzeigen *** -->
<Item value="PriorTool" type="QString" />

</TOOLTYPE_ALL>
</COLUMN7 >
</-- **** Spalte 8 *** -->
<COLUMNS >
</-- **** fuer alle Werkzeugtypen ***-->
<TOOLTYPE ALL>
</-- **** OEM-Schneidenparameter 1 anzejgen *** -->
<Item value="EdgeUser 1" type="QString" />
</TOOLTYPE_ALL>
</COLUMNS >
</S1TmTooloemForms>
</LISTCONFIGURATION>

<l-- *** Kennung fuer die Konfiguration eigener Parameter *** -->
<PARAMETERCONFIGURATION>
</-- ¥ OEM-Werkzeugparameter 1 aendern *** -->
<ToolUser_1>
</-- **** Spalfenbreite *** -->
<Width value="36" type="int" />
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</-- **** Typaenderung in unsigned integer *** -->

<DisplayMode value="UnsignedIntegerMode" type="QString" />
</ToolUser 1>

</-- **** Kennung des eigenen Parameters *** -->
<l-- ****yorrangiges Werkzeug *** -->
<PriorTools>
</-- ** neuer Parameter hat als Grundlage den OEM-Werkzeugparameter 2**-->
<Base value="ToolUser 2" type="QString" />
</-- **** Bjt 0 wird ausgewertet *** -->
<BitMask value="1" type="int" />
</-- *** Textkennung der Ueberschrift *** -->
<HeadLine value="TMO_HL PRIOR TOOL" type="QString" />
</-- **** Textkennung des Toolfjps *** -->
<ToolTip value="TMO_TT PRIOR_TOOL" type="QString" />
</-- **** Spalfenbreite *** -->
<l-- **** empfohlene Breiten 640x480 - 19 Pixel *** -->
<l-- ****800x600 - 21, 1024x768 - 17 *** -->
<Width value="19" type="int" />
<l-- **** Anzejgeitem des Parameters *** -->

<ItemType value="CheckBox" type="QString" />
</PriorTool>

</PARAMETERCONFIGURATION>

</CONFIGURATION>

13.4.1.2 Anpassung der Kundentextdatei

Der folgende Auszug zeigt den Inhalt der Kundentextdatei "sltmlistdialog_deu.ts".

Die Datei in diesem Beispiel wird in das Verzeichnis "user/sinumerik/hmi/Ing" abgelegt.

Beispiel

Datei "sltmlistdialog_deu.ts™:

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8"?>
<!DOCTYPE TS><TS>

</--

2K 2k 2k 2k o o o S 2 2k 2k 2k 2k 2k o o o e e 2 2k 2k 2k K o S o S e 2 2k 2k ok o o S o e e 2k 2k 2k Sk S o o e e 2k 2k 2k Sk K o o e e e Sk S >

</-- Definition of OEM-Texts -->

</--

2k 2k 9k 9k ok o o o e 2k 2k 2k 2k 9k 9 o o e e 2k 2k 2k 9k e o o o o e 2k 2k 2k 9k o o o o e e 2k 2k 2k 9k o o o e e 2k 2k 9k Sk e o o e e e S >

<context>

</--

<name>S1TmListForm</name>

2K 2k 2k 2k o o o S 2 2k 2k 2k 2k 2k o o o e e 2 2k 2k 2k ok o S o e e 2 2k 2k ok o o o o e e 2k 2k 2k Sk S o o e e 2k 2k 2k Sk K o o e e e Sk Sk >

</-- enter your text behind this comment -->

</--
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<l-- **** Ueberschrift OEM-Werkzeugparameter 1 *** -->
</-- **** Gewicht *** -->
<message>
<l-- =** Textkennung *** -->
<source>TM_HL_TOOL USER 1</sources
</-- **** Text, der ausgegeben wird *** -->
<translation>Ge-%nwicht</translation>
</l-- **** Kommenlar, nur fuer den Uebersetzer ** -->
<remark>vorrangiges Werkzeug</remarks>
<l-- **** maximale Zeilenlaenge in Zeichen, *** -->
<I-- **** nur fuer den Uebersetzer *** -->
<chars>7</chars>

<I-- **** Anzahl der moeglichen Zeilen *** -->
<I-- **** nur fuer den Uebersetzer *** -->

<lines>2</lines>
</message>

</-- **** Tooltip OEM-Werkzeugparameter 1 *** -->

</-- **** Gewicht *** -->

<message>
<source>TM_TT TOOL USER 1l</sources
<translation>Gewicht des Werkzeugs</translation>
<chars>35</chars>
<lines>2</liness>

</message>

<l-- *** Ueberschrift fuer eigenen Paramter *** -->

</-- ***vorrangiges Werkzeug *** -->

<messages>
<source>TMO_HL PRIOR_TOOL</sources
<translation>V</translations>
<remarks>vorrangiges Werkzeug</remarks>
<chars>1l</charss>
<lines>2</lines>

</message>

</-- **** Tooltip fuer eijgenen Paramter *** -->

<l-- ****yvorrangiges Werkzeug *** -->

<message>
<source>TMO_TT PRIOR TOOL</sourcex>
<translation>vorrangiges Werkzeug, $nWerkzeug bevorzugt
verwenden</translations>
<chars>35</chars>
<lines>3</lines>

</message>

</-- *** Ueberschrift OEM-Schneidenparameter 1 *** -->

</-- **** maximale Werkzeugbreite *** -->
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13.4.2

13.4.2.1
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<message>
<source>TM_HL_EDGE_USER_1l</source>
<translation>maximale%nBreite</translations>
<chars>8</chars>
<lines>2</lines>

</message>

</-- **** Tooltip OEM-Schneidenparameter 1 *** -->

<I-- *** maximale Werkzeugbreite *** -->

<message>
<source>TM_TT EDGE_USER 1l</source>
<translation>maximale Breite$%$ndes Werkzeugs$%niber
alles</translation>
<chars>35</chars>
<lines>2</lines>

</message>

</ 2 2k 2k 2k o o o e 2 2k 2k 2k 2k 2k e o o e e 2 2k 2k 2k o S o o e e 2 2k 2k ok o o S o e e 2k 2k 2k Sk S o o e e Sk 2k 2k Sk e o o e e e Sk Sk >

</-- enter your text ahead this comment -->

</ 2k 2k 9k 9k ok ok o o e 2k 2k 2k 2k 9k 9 o o e e 2k 2k 2k 9k e o o o o e e 2k 2k 9k o o o o e e 2k 2k 2k 9k e o o e e 2k 2k 9k Sk e o o e e e S >

</context>
</TS>

Beispiel: Magazinplatztypen mit Namen konfigurieren

Anpassung der Konfigurationsdatei

Der folgende Auszug zeigt den Inhalt der Konfigurationsdatei:

® Technologie Frasen: sltmlistconfig.xml

® Technologie Drehen: sltmturninglistconfig.xml

Die Datei in diesem Beispiel wird in das Verzeichnis "user/sinumerik/hmi/cfg" abgelegt.
Dieses Beispiel beschreibt eine Konfiguration der Platztypen in der Magazinliste.

Der Magazinplatztyp und der Werkzeugplatztyp sollen in diesem Beispiel als Togglefeld mit
Klartexten angezeigt werden.

Im Bereich "LISTCONFIGURATION" wird die Zuordnung der Parameter zu den Spalten der
Liste getroffen. In der Spalte 10 wird der Magazinplatztyp angezeigt. In der Spalte 11 wird
der Werkzeugplatztyp angezeigt.

Im Bereich "PLACETYPECONFIGURATION" werden die Texte den Platztypen zugeordnet.
Die Nummer des Platztyps ist die Ziffer am Ende der Kennung "PLACETYPE".

Es besteht pro Platztyp die Mdglichkeit, die Textkennung fir einen Toggleboxeintrag und
eine Textkennung fir einen Tooltip zu hinterlegen.
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Beispiel
Datei "sltmlistconfig.xml" bzw. "sltmturninglistconfig.xml":

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8" standalone="yes"?>
<CONFIGURATION>
</-- **** Konfiguration der Listen *** -->
<LISTCONFIGURATION>
<l-- **** Magazinliste *** -->
<S1TmToolmagazinForm>
</-- **** Spalfe 10 *** -->
<COLUMN10>
</-- **** fuer alle Werkzeugtypen ***-->
<TOOLTYPE ALL>
<l-- **** Magazinplatztyp anzeigen *** -->
<Item value="MagPlaceTypeIdent" type="QString" />
</TOOLTYPE_ ALL>
</COLUMN10>
</ **** Spalte 11 *** -->
<COLUMN11>
</-- **** fuer alle Werkzeugtypen ***-->
<TOOLTYPE ALL>
</-- **** Werkzeugplatztyp anzejgen *** -->
<Item value="ToolPlaceSpecIdent" type="QString" />
</TOOLTYPE_ ALL>
<I-- **** fuer alle Multitools *** -->
<TOOLTYPE 9997>
</-- **** fuer alle Multifoolplatztyp anzeigen *** -->
<Item value="MultiToolPlaceSpecIdent" type="QString" />
</TOOLTYPE 9997>
</COLUMN11>
</S1lTmToolmagazinForm>
</LISTCONFIGURATION>

</-- **** Konfiguration der Magazinplatztypen *** -->
<PLACETYPECONFIGURATION>
<l-- **** Magazinplatztyp 1 ***-->
<PLACETYPE1>
</-- *** Textkennung des Toggleboxeintrags *** -->
<Text value="TMMP_ ITEM NORMAL TOOL" type="QString" />
</-- **** Textkennung des Toolfjps *** -->
<Tooltip value="TMMP_TT NORMAL TOOL" type="QString" />
</PLACETYPE1>
<l-- **** Magazinplatztyp 2 *** -->

<PLACETYPE2>
<Text value="TMMP_ ITEM HEAVY TOOL" type="QString" />

<Tooltip value="TMMP_ TT HEAVY TOOL" type="QString" />
</PLACETYPE2>
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</-- **** Magazinplatztyp 3 *** -->

<PLACETYPE3>
<Text value="TMMP ITEM BIG TOOL" type="QString" />
<Tooltip value="TMMP_TT BIG TOOL" type="QString" />

</PLACETYPE3>

<l-- **** Magazinplatztyp 4 *** -->

<PLACETYPE4>
<Text value="TMMP_ITEM SENSITIVE TOOL" type="QString" />
<Tooltip value="TMMP_TT SENSITIVE TOOL" type="QString" />

</PLACETYPE4>

</PLACETYPECONFIGURATION>
</CONFIGURATION>

13.4.2.2 Anpassung der Kundentextdatei
Der folgende Auszug zeigt den Inhalt der Kundentextdatei "sltmlistdialog_deu.ts".

Die Datei in diesem Beispiel wird in das Verzeichnis "user/sinumerik/hmi/ing" abgelegt.

Beispiel

Datei "sltmlistdialog_deu.ts":

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8"?>
<!DOCTYPE TS><TS>

</ 2 2k o ok o ok o 5k o ok ke Sk ok S ok Sk ok S ok o ok o Sk o ok o Sk ke Sk o Sk ke Sk o Sk ke S ok S ok S Sk S ok o Sk o Sk o Sk o Sk e Sk ok S o S ok e kK >

</-- Definition of OEM-Texts -->

</__ 2k ok 2k ok 2 ok 2 o e ok o 2k o e o 2 ok e o e ok o 2 e 2k o e o e o e Sk e ok e 2k o e o e o e S e Sk e S e S o e o K o K S e S K KA __>
<context>

<name>S1TmListForm</name>

</ 2 ok o ok o ok o 5k o ok ok Sk ok S ok Sk ok S ok o ok o ok o ok o Sk ke Sk o Sk ok Sk o Sk ke S ok S ok S Sk o ok o Sk o Sk o Sk o Sk e Sk ok S o S ok e kK >

</-- enter your text behind this comment -->

</ 2k 2k 2k 2k ok o o o 2 2k 2k 2k 2k 9k e o o S e 2k 2k 2k 9k e o o o o e 2 2k 2k 9k o o o o e e 2k 2k 2k 9k e o o e e 2k 2k Sk Sk e o o e e e S >

<l-- *%*% Ttem Magazinplatztyp 1 *** -->
<l-- ***x* normales Werkzeug *** -->
<message>

<l-- **** Textkennung *** -->
<source>TMMP_ITEM NORMAL_ TOOL</sources>
</-- **** Text, der ausgegeben wird *** -->
<translation>normal</translations>

</-- **** maximale Zeillenlaenge in Zeichen, ***-->
</-- **** nur fuer den Uebersetzer *** -->

<chars>9</chars>
</message>

</-- **** Tooltip Magazinplatztyp 1 ***-->
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</-- **** normales Werkzeug *** -->
<message>
<source>TMMP_ TT NORMAL TOOL</sources
<translation>normales Werkzeug, $nkeine Einschrankungen</translations>
<chars>35</chars>
<lines>2</lines>
</message>

<l-- **** [tem Magazinplatztyp 2 *** -->

</-- **** schweres Werkzeug *** -->

<message>
<source>TMMP_ ITEM HEAVY TOOL</sources
<translations>schwer</translation>
<chars>9</chars>

</message>

</-- **** Tooltip Magazinplatztyp 2 *** -->

</-- **** schweres Werkzeug *** -->

<messages
<source>TMMP_TT HEAVY TOOL</sourcex
<translation>schweres Werkzeug</translations>
<chars>35</chars>
<lines>2</lines>

</message>

<l-- **** [tem Magazinplatztyp 3 *** -->

<l-- **** grosses Werkzeug *** -->

<messages>
<source>TMMP_TT_BIG_TOOL</sources>
<translation>grof</translation>
<chars>9</chars>

</message>

</-- **** Tooltip Magazinplatztyp 3 *** -->

<l-- **** grosses Werkzeug *** -->

<message>
<source>TMMP_ TT BIG TOOL</sources
<translation>groRes Werkzeug</translation>
<chars>35</chars>
<lines>2</lines>

</message>

</-- **** [tem Magazinplatztyp 4 *** -->

</-- **** empfindliches Werkzeug *** -->

<message>
<source>TMMP_ ITEM SENSITIVE TOOL</sources>
<translation>empfindl.</translation>
<chars>9</chars>

</message>
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</-- **** Tooltip Magazinplatztyp 4 *** -->

<l-- **** empfindliches Werkzeug ***-->

<message>
<source>TMMP_TT SENSITIVE TOOL</sources>
<translation>Achtung: Werkzeug kann%nleicht zerstédrt
werden</translations>
<chars>35</chars>
<lines>2</lines>

</message>

2K 2k 2k 2k o o o e 2 2k 2k 2k 2k 2k 9 o S e e 2 2k 2k 2k ok o o o S e 2 2k 2k K o o S o e S 2k 2k 2k Sk S o S e e 2k 2k Sk Sk K o o e e e Sk Sk >

</--
</-- enter your text ahead this comment -->

2k 2k 9k 2k ok o o S e 2k 2k 2k 2k 9k 9 o o e e 2k 2k 2k 9k 9 o o o o e e 2k 2k 9k o o o o e e 2k 2k 2k 9k e o o e e 2k 2k 9k Sk e o o e e e S >

</--

</context>
</TS>
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141 Alarm- und Meldungstexte (iber Bedienoberflache anlegen

Uber die Bedienoberflache kénnen Sie eigene Alarm- und Meldungstexte aus dem
Teileprogramm anlegen und editieren. Die Alarme und Meldungstexte wiederum werden
entsprechend ihrer Nummer in verschiedenen Textdateien abgelegt.

Datei
Textdatei Alarme Nummern- Farbe PopUp
bereich
oem_alarms_plc Anwender PLC- 500 000 bis Schwarz/ rot | Zuséatzliche
Alarmtexte 899 999 (anwahlbar) Textanzeige
ja/nein
oem_alarms_cycles Anwender Zyklen- | 60 000 bis Schwarz/ rot | Zusatzliche
Alarmtexte 69 999 (anwahlbar) Textanzeige
ja/nein
oem_partprogram_messages Anwender 1 bis 999 999 | griin Zusatzliche
Meldungstexte aus (vorgegeben) | Textanzeige
dem ja/nein
Teileprogramm
Eine Ubersicht der Alarme und Nummernbereiche erhalten Sie im Kapitel Nummernbereiche
der Alarme (Seite 213).
Ablage
Die Textdateien werden in folgendem Verzeichnis angelegt:
/oem/sinumerik/hmi/Ing
Vorgehensweise
Q\ 1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme" an.
Inbetrieb-
nahme
2. Driicken Sie den Softkey "HMI".

B HMmi
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Alarm-
texte

Zeile

einfliigen

Zeile
lischen

Suchen

Suchen +

Ersetzen

O

SELECT

i
0K

X
Abbruch

i
0K

194

Driicken Sie den Softkey "Alarmtexte".

Das Fenster "Datei auswéahlen" wird gedffnet und bietet Ihnen die
anwenderspezifischen Textdateien an.

Wahlen Sie die gewunschte Datei und driicken Sie den Softkey "OK".

Das Fenster, z. B. "Alarmtexte editieren (Anwender PLC-Alarmtexte)
Deutsch" wird geoffnet.

Geben Sie in der Spalte "Nummer" die gewlinschte Alarmnummer
ein.

Geben Sie in der Spalte "Alarmtext" den gewlinschten Alarmtext ein.
Waéhlen Sie in der Spalte "Farbe" die gewlinschte Schriftfarbe aus.

Wahlen Sie in der Spalte "PopUp" mit "ja" bzw. mit "nein" aus, ob der
Alarmtext im quittierungspflichtigen Fenster angezeigt wird oder
nicht.

- UND / ODER -

Driicken Sie den Softkey "Zeile einfiigen".
Oberhalb lhres Cursors wird eine neue Zeile eingeflgt.

- ODER

Driicken Sie den Softkey "Zeile 16schen”, um die markierte Zeile zu
Idschen.

Driicken Sie den Softkey "Suchen".
Das Fenster "Suchen" wird geoffnet.

Geben Sie in das Feld "Text" den gewlinschten Alarmtext oder die
Alarmnummer ein.

Aktivieren Sie das Kontrollk&stchen "Grof3-Kleinschreibung
unterscheiden", wenn bei der Eingabe zwischen GroR-
Kleinschreibung unterschieden werden muss.

- ODER
Driicken Sie den Softkey "Suchen + Ersetzen".
Das Fenster "Suchen und Ersetzen" wird gedffnet.

Geben Sie im Feld "Text" den zu suchenden Begriff ein. Geben Sie
im Feld "Ersetzen mit" den zu ersetzenden Begriff ein.

Positionieren Sie den Cursor in das Feld "Richtung". Wahlen Sie tUber
die Taste <SELECT> die Suchrichtung (vorwarts, rickwarts) an.

Driicken Sie den Softkey "OK", um die Suche, bzw. um Suchen und
Ersetzen zu starten.

Driicken Sie den Softkey "Abbruch", wenn Sie die Aktion abbrechen.

Wenn Sie die Alarme mit den Hilfetexten eingegeben haben, driicken
Sie den Softkey "OK".

Sie erhalten die Meldung "Die Alarmtexte wurden gespeichert und
konvertiert."
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14.2 Alarm- und Meldungstexte (ber Alarmtextdateien anlegen

SINUMERIK Operate neu starten

Damit die Attribute "Farbe" und "PopUp" wirksam werden, missen Sie SINUMERIK Operate
neu starten. Geanderte Alarmtexte dagegen sind sofort wirksam.

Weitere Suchmdglichkeiten

Der Cursor springt auf den ersten Eintrag der ausgewahlten

Gehe zum :

Anfang Alarmtextdatei.
Gehe zum Der Cursor springt auf den letzten Eintrag der ausgewahlten

Ende Alarmtextdatei.

Fremdsprachige Alarm- und Meldungstexte

Wenn Sie fremdsprachige Alarm- und Meldungstexte anlegen, schalten Sie in die
gewinschte Sprache um. Alle Textdateien erhalten automatisch eine, der eingestellten
Oberflachensprache entsprechende Sprachkennung angehangt. Wenn Sie z. B. Alarmtexte
in der englischen Oberflache erstellen, erhalt die Textdatei die Sprachkennung "eng".

14.2 Alarm- und Meldungstexte tber Alarmtextdateien anlegen

Sie haben die Mdglichkeit, anwenderspezifische Alarm- bzw. Meldetexte tber
Alarmtextdateien anzulegen und anzupassen.

Die Alarmtexte werden im Standard-Format (Format ".ts") von SINUMERIK Operate
angelegt. Das Format ".ts" ist XML-basiert.

Diese Dateien kénnen Sie sowohl mit SINUMERIK Operate, als auch extern auf einem PC
anlegen und bearbeiten.

Hinweis

Wenn Sie Alarmtextdateien auf einem PC bearbeiten, verwenden Sie einen Editor, der die
Codierung UTF-8 unterstuitzt.

Alarmtexte anlegen und bearbeiten
® FEigene Alarmtexte anlegen
® Texte fUr indizierte Alarmparameter anlegen
® Teileprogramm-Meldungstexte anlegen
e Alarmattribute &ndern
e Standard-Alarmtexte ersetzen

o Alarmtexte konvertieren
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14.2 Alarm- und Meldungstexte liber Alarmtextdateien anlegen

14.21 Eigene Alarmtexte anlegen

Alarmtextdatei anlegen

1. Sie kénnen sich eine Musterdatei "oem_alarms_deu.ts" aus folgendem Verzeichnis
kopieren: /siemens/sinumerik/hmi/template/Ing.

2. Legen Sie die Datei im Verzeichnis /oem/sinumerik/hmi/ing oder
/user/sinumerik/hmi/lng ab bzw. an. Legen Sie fir jede unterstitzte Landessprache eine
separate Datei an.

3. Geben Sie der Datei einen eigenen Namen, z. B. "my_alarms_deu.ts". Den Dateinamen
koénnen Sie, bis auf die Sprachkennung und die Erweiterung, frei wahlen.
Der Dateiname endet immer mit der Sprachkennung der jeweiligen Sprache und hat
immer die Erweiterung ".ts". Z. B. "my_alarms_deu.ts" fir die Sprache Deutsch oder
"my_alarms_eng.ts" fir die Sprache Englisch.

Alarmtexte anlegen
1. Offnen Sie die Datei "my_alarms_deu.ts".

2. Fir jeden Alarmtext missen Sie in der Datei einen eigenen Bereich einfiigen, der durch
das Tag <message> markiert ist.

3. Das Tag <name> enthalt den Kontextnamen. Im Normalfall sollten Sie den vorgegeben
Namen "s1aeconv" nicht andern.

4. Das Tag <source> enthalt die Alarmnummer und den Namen der Alarmquelle
(SourceURL). Im Beispiel ist "700000" die Alarmnummer und "/PLC/PMC" der Name der
Alarmquelle. Die méglichen Alarmquellen entnehmen Sie den Tabellen im Kapitel
Nummernbereiche der Alarme (Seite 213).

5. Das Tag <translation> enthalt den Alarmtext.

Beispiel:

<!DOCTYPE TS>
<TS>
<context>

<name>slaeconv</name>

<message>
<source>700000/PLC/PMC</source>
<translation>Erster OEM-Alarmtext</translations>

</message>
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<message>
<gsource>700001/PLC/PMC</source>
<translation>Zweiter OEM-Alarmtext</translation>
</message>
</context>

</TS>

Alarmtextdatei registrieren

Damit lhre Alarmtexte zur Programmlaufzeit dem System bekannt sind, missen Sie lhre
Alarmtextdatei noch registrieren:

1. Sie kénnen sich eine Muster-Konfigurationsdatei "oem_slaesvcadapconf.xml" aus
folgendem Verzeichnis kopieren: /siemens/sinumerik/hmi/template/cfg.

2. Legen Sie die Datei im Verzeichnis /oem/sinumerik/hmi/cfg oder
/user/sinumerik/hmi/cfg ab.

3. Geben Sie der Datei den Namen "slaesvcadapconf.xml".

4. Offnen Sie die Datei und tragen Sie im Tag <BaseNames> den Dateinamen der
Alarmtextdatei ohne Sprachkennung und Dateierweiterung, z. B. "my_alarms", als "value"
ein.

Die Registrierung lhrer Alarmtextdatei beginnt z. B. mit dem Namen
"OEM_BaseName_01".

ACHTUNG

Die Namen des Tags <BaseNames> kénnen grundsatzlich frei gewahlt werden. Sie
missen im System eindeutig sein und darfen nicht mit den von Siemens verwendeten
Namen kollidieren.

Der Name "Siemens_BaseName_01" ist flir Siemens reserviert.

Es kénnen auch mehrere Alarmtextdateien registriert werden. Dazu verwenden Sie z. B.
die Namen "OEM_BaseName_02", "OEM_BaseName_03", etc.

Beispiel:

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8" standalone="yes"?>

<!-- Configuration of the Solutionline Alarm & Event Service Adapter -->
<CONFIGURATION>
<AlarmTexts>
<BaseNames>

<OEM_BaseName_ 01 type="QString" value="my alarms"/>
</BaseNames>

</AlarmTexts>

</CONFIGURATION>
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SINUMERIK Operate neu starten

14.2.2

Damit die Alarmtexte zur Programmlaufzeit angezeigt werden kénnen, missen die Dateien
noch in ein Binarformat konvertiert werden. Diese Konvertierung erfolgt nur im Hochlauf.

Starten Sie dazu SINUMERIK Operate neu. Es werden im selben Verzeichnis, in dem auch
die .ts-Dateien liegen, gleich lautende Dateien mit der Dateierweiterung ".qm" angelegt.

Das Ergebnis der Konvertierung wird in die Datei "alarmtext_conversion.log", bzw.
"oem_text_conversion.log" geschrieben. Weiterhin werden auch die bei der Konvertierung
auftretenden Fehler, wie z. B. Syntaxfehler in einer Parameterdatei, in die Datei
geschrieben.

Diese Datei liegt im Verzeichnis "/user/sinumerik/hmi/log".

Hinweis

Die Konvertierung erfolgt nur, wenn die .ts-Datei neuer ist, als die zugehdrige .qm-Datei.

Texte fir indizierte Alarmparameter anlegen

Wird im Alarmtext hinter einem Platzhalter fir Alarmparameter in spitzen Klammern ein
String, der so genannte "Index-ldentifier", angegeben (z. B. "%1&lt;OEM&gt;"), wird nicht der
Parameter selbst in den Alarmtext eingefligt, sondern ein Text aus einer weiteren
Alarmtextdatei, einer sog. Indextextdatei. Dabei dient der Alarmparameterwert als Index, um
den Text in der Indexdatei zu selektieren. Der Indextext kann wiederum Parameter, auch
Index-Parameter, enthalten.

Hinweis

Erkl&rung zum String "Index-ldentifier”
o "&lt;" 2 spitze Klammer auf "<"

o "&gt;" 2 spitze Klammer zu ">"

Index-Textdatei anlegen

198

1. Sie kénnen sich eine Muster-Indextextdatei "oem_indexparams_deu.ts" aus folgendem
Verzeichnis kopieren: /siemens/sinumerik/hmi/template/Ing.

2. Legen Sie die Datei im Verzeichnis /oem/sinumerik/hmi/lng oder
/user/sinumerik/hmi/ing ab bzw. an. Legen Sie fiur jede unterstltzte Landessprache eine
separate Datei an.

3. Geben Sie der Datei einen eigenen Namen, z. B. "my_indextexts_deu.ts". Den
Dateinamen kénnen Sie, bis auf die Sprachkennung und die Erweiterung, frei wahlen.

Der Dateiname endet immer mit der Sprachkennung der jeweiligen Sprache und hat
immer die Erweiterung ".ts". Z. B. "my_indextexts_deu.ts" fiir die Sprache Deutsch oder
"my_indextexts_eng.ts" fur die Sprache Englisch.
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Indextexte anlegen
1. Offnen Sie die Datei "my_indextexts_deu.ts".
2. Tragen Sie im Tag <name> einen eigenen Namen ein, z. B. "my_context".

3. Fur jeden Indextext muss ein eigener Bereich, markiert durch die Tags <message> und
</message>, eingefiigt werden.

4. Das Tag <source> enthalt den Alarmparameterwert, z. B. die Werte "1" und "2".

5. Das Tag <translation> enthalt den Indextext, der angezeigt wird, wenn der betreffende
Alarmparameter den zwischen <source> und </source> angegebenen Wert hat.

Beispiel

<!DOCTYPE TS>
<TS>
<context>

<name>my_context</name>
<message>
<sources>l</sources>
<translation>Erster OEM-Parametertext</translation
</message>
<message>
<source>2</source>
<translation>Zweiter OEM-Parametertext</translation
</message>
</context>

</TS>

Index-Textdatei registrieren

Damit Ihre Indextexte zur Programmlaufzeit dem System bekannt sind, missen Sie Ihre
Index-Textdatei noch registrieren. Die Registrierung erfolgt in der Datei
"slaesvcadapconf.xml".

1. Offnen Sie die bereits fiir die Alarmtexte erstellte Datei "slaesvcadapconf.xml" im
Verzeichnis /oem/sinumerik/hmi/cfg bzw. /user/sinumerik/hmi/cfg.

2. Entfernen Sie die Zeilen "<!-- Beginn Kommentar" und "Ende Kommentar -->".

3. Tragen Sie den sog. Index-ldentifier ein, z. B. <ldentifier type="QString" value="OEM"/>.
Der Index-Identifier wird immer in spitzen Klammern hinter der Parameterspezifikation im
Alarmtext angegeben, z. B.: "%1&It; OEM&gt;".

4. Tragen Sie den BaseName der Indextextdatei ein, z. B.:
<BaseName type="QString" value="my_indextexts"/>.
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Beispiel

5. Tragen Sie den von lhnen gewahlten Kontextnamen ein, z. B.:
<ContextName type="QString" value="my_context"/>.

6. Sie kdbnnen auch mehrere unterschiedliche Indizes verwenden. Dann muss fir jeden
Index ein eigener Abschnitt zwischen den Tags <IndexTexts> und </IndexTexts>
angelegt werden. Die Tags fir diese Abschnitte lauten z. B.:
<OEM_IndexText_01>, <OEM_IndexText_02>, <OEM_IndexText_03> etc.

Die Tags <IndexText_01> bis <IndexText_99> sind fur Siemens reserviert.

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8" standalone="yes"?>
<!- Configuration of the Solutionline Alarm & Event Service Adapter ->
<CONFIGURATION>

<!-- The follow1ng narrated Eart of the configuration is used only when
'Indexparameters % %1&1t;OEM&gt ;') are Used within OEM alarm texts. In
this case the value o the parameter 1s used as an index into an additional text
list to reference another text which is placed into the alarm text instead of
the original parameter value. -->

<IndexTexts>
<OEM_IndexText 01>

<Identifier type="QString" value="OEM"/>

<BaseName type="QString" value="my indextexts"/>

<ContextName type="QString" value="my context"/>

<MetaTextID type="QString" value="%ParamValue%"/>
</OEM_IndexText 01>

</IndexTexts>

</CONFIGURATION>

SINUMERIK Operate neu starten
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Damit die Alarmtexte zur Programmlaufzeit angezeigt werden kénnen, miissen die Dateien
noch in ein Binarformat konvertiert werden. Diese Konvertierung erfolgt nur im Hochlauf.

Starten Sie dazu SINUMERIK Operate neu. Es werden im selben Verzeichnis, in dem auch
die .ts-Dateien liegen, gleich lautende Dateien mit der Dateierweiterung ".gm" angelegt.

Das Ergebnis der Konvertierung wird in die Datei "alarmtext_conversion.log", bzw.
"oem_text_conversion.log" geschrieben. Weiterhin werden auch die bei der Konvertierung
auftretenden Fehler, wie z. B. Syntaxfehler in einer Parameterdatei, in die Datei
geschrieben.

Die Datei wird im Verzeichnis /user/sinumerik/hmi/log abgelegt.

Hinweis
Die Konvertierung erfolgt nur, wenn die Datei .ts-Datei neuer ist, als die zugehdrige .qm-
Datei.
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14.2.3 Teileprogramm-Meldungstexte anlegen

Meldetexte aus dem Teileprogramm

Um Meldetexte aus dem Teileprogramm auszugeben, verwenden Sie die Anweisung MSG
im Teileprogramm. Die Meldetexte werden lber die Nummer nach dem "$"-Zeichen
referenziert, z. B. MSG("$4711"). Fur jeden NC-Kanal kénnen Sie kanal-spezifische
Meldetexte projektieren.

Meldetexte anlegen

Vorgehensweise:

1.

Beispiel

Sie kdnnen sich eine Muster-Meldetextdatei "oem_pp_messages_deu.ts" aus folgendem
Verzeichnis kopieren: /siemens/sinumerik/hmi/template/Ing.

Legen Sie die Datei im Verzeichnis /oem/sinumerik/hmi/ing oder
/user/sinumerik/hmi/ing ab bzw. an. Legen Sie fur jede unterstiitzte Landessprache eine
separate Datei an.

Geben Sie der Datei einen eigenen Namen, z. B. "my_msgs_deu.ts". Den Dateinamen
kdénnen Sie, bis auf die Sprachkennung und die Erweiterung, frei wahlen.

Der Dateiname endet immer mit der Sprachkennung der jeweiligen Sprache und hat
immer die Erweiterung ".ts". Z. B. "my_msgs_deu.ts" fiir die Sprache Deutsch oder
"my_msgs_eng.ts" fir die Sprache Englisch.

Offnen Sie die Datei "my_msgs_deu.ts" und tragen Sie im Tag <name> die Zeichenkette
"partprogmsg01" ein. Dies ist die Voreinstellung fir Teileprogramm-Meldungstexte aus
allen Kanalen.

Fur jeden Meldetext muss ein eigener Bereich, markiert durch die Tags <message> und
</message>, eingefiigt werden.

Das Tag <source> enthalt die Nummer aus dem MSG-Befehl im Teileprogramm.

Das Tag <translation> enthalt den Meldungstext.

<!DOCTYPE TS>
<TS>

<context>
<name>partprogmsg0l</name>
<message>
<source>4711l</source>
<translations>Teileprogramm-Meldung Nr. 4711l</translation
</message>

</context>

</TS>
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Meldetextdatei registrieren

Damit Ihre Meldetexte zur Programmlaufzeit dem System bekannt sind, missen Sie |hre
Meldetextdatei noch registrieren:

1. Sie kénnen sich eine Muster-Konfigurationsdatei "oem_slaesvcadapconf.xml" aus
folgendem Verzeichnis kopieren: /siemens/sinumerik/hmi/template/cfg.

2. Legen Sie die Datei im Verzeichnis /oem/sinumerik/hmi/cfg oder
/user/sinumerik/hmi/cfg ab bzw. an.

3. Andern Sie den Namen in "slaesvcadapconf.xml".

4. Offnen Sie die Datei und tragen Sie im Tag <BaseNames> den Dateinamen der
Meldetextdatei ohne Sprachkennung und Dateierweiterung, z. B. "my_msgs" als "value"
ein. Die Registrierung lhrer Meldetextdatei beginnt z. B. mit dem Namen
"OEM_BaseName_01".

ACHTUNG

Die Namen des Tags <BaseNames> konnen grundsatzlich frei gewahlt werden. Sie
missen im System eindeutig sein und durfen nicht mit den von Siemens verwendeten
Namen kollidieren.

Der Name "Siemens_BaseName_01" ist flir Siemens reserviert.

Es kénnen auch mehrere Meldetextdateien registriert werden. Dazu verwenden Sie z. B.
die Namen "OEM_BaseName_02", "OEM_BaseName_03", etc.

Beispiel

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8" standalone="yes"?>

<!-- Configuration of the Solutionline Alarm & Event Service Adapter -->
<CONFIGURATION>
<AlarmTexts>
<BaseNames>

<OEM BaseName 01 type="QString" value="my msgs"/>
</BaseNames >

</AlarmTexts>

</CONFIGURATION>

Meldetexte fiir mehrere Kanéle

Es ist mdglich, der gleichen Meldungsnummer, z. B. der Nummer 4711, in unterschiedlichen
NC-Kanalen verschiedene Meldetexte zuzuordnen. D. h. je nachdem, in welchem Kanal ein
Teileprogramm ablauft, werden verschiedene Meldetexte ausgegeben.

1. Offnen Sie die Datei "my_msgs_deu.ts" im Editor.

2. Andern Sie den Text zwischen den beiden Tags <name> und </name> von
"partprogmsg01" in "partprogmsgXY", wobei "XY" durch die jeweilige Kanalnummer zu
ersetzen ist, z. B. "partprogmsg02" fiir den Kanal 2.
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3. Offnen Sie nun die Konfigurationsdatei "slaesvcconf.xml".

4. Tragen Sie im Tag <Connections> den jeweiligen NC-Kanal ein. Verwenden Sie zur
Angabe des NC-Kanals ausschlief3lich die XML-Tags aus der nachfolgenden Tabelle:

NC-Kanal | XML-Tag ContextName

1 PartprogramMessageChannel_01 partprogmsg01
2 PartprogramMessageChannel_02 partprogmsg02
3 PartprogramMessageChannel_03 partprogmsg03
4 PartprogramMessageChannel_04 partprogmsg04
5 PartprogramMessageChannel_05 partprogmsg05
6 PartprogramMessageChannel_06 partprogmsg06
7 PartprogramMessageChannel_07 partprogmsgQ7
8 PartprogramMessageChannel_08 partprogmsg08
9 PartprogramMessageChannel_09 partprogmsg09
10 PartprogramMessageChannel_10 Partprogmsg10

Beispiel

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8" standalone="yes"?>

<!-- Configuration of the Solutionline Alarm & Event Service Adapter -->
<CONFIGURATION>
<Connections>

<PartprogramMessageChannel 02>
<ContextName type="QString" value="partprogmsg02"/>
</PartprogramMessageChannel 02>
</Connections>

</CONFIGURATION>

SINUMERIK Operate neu starten

Damit die Alarmtexte zur Programmlaufzeit angezeigt werden kénnen, missen die Dateien
noch in ein Binarformat konvertiert werden. Diese Konvertierung erfolgt nur im Hochlauf.

Starten Sie dazu SINUMERIK Operate neu. Es werden im selben Verzeichnis, in dem auch
die .ts-Dateien liegen, gleich lautende Dateien mit der Dateierweiterung ".gm" angelegt.

Das Ergebnis der Konvertierung wird in die Datei "alarmtext_conversion.log", bzw.
"oem_text_conversion.log" geschrieben. Weiterhin werden auch die bei der Konvertierung
auftretenden Fehler, wie z. B. Syntaxfehler in einer Parameterdatei, in die Datei
geschrieben.

Die Datei wird im Verzeichnis /user/sinumerik/hmi/log abgelegt.

Hinweis

Die Konvertierung erfolgt nur, wenn die Datei .ts-Datei neuer ist, als die zugehdrige .qm-
Datei.
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14.24 Alarmattribute dndern

Farbtypen der Alarme

Die in der Meldezeile angezeigte farbige Anzeige von Alarmen und Meldungen kénnen Sie
individuell andern.

Pro Alarmnummer und Alarmquelle kdnnen Sie Folgendes andern:
e Schriftfarbe des Alarm-/Meldungstexts

e Hintergrundfarbe des Alarm-/Meldungstexts

e Schriftfarbe der Alarmnummer

® Hintergrundfarbe der Alarmnummer

Alarmattributdatei anlegen
Vorgehensweise:

1. Sie kdnnen sich eine Muster-Alarmattributdatei "oem_slaedatabase.xml" aus dem
Verzeichnis kopieren: /siemens/sinumerik/hmi/template/cfg/.

2. Legen Sie die Datei im Verzeichnis /oem/sinumerik/hmi/cfg/ oder
/user/sinumerik/hmi/cfg/ ab.

3. Geben Sie der Datei einen eigenen Namen, z. B. "muster_slaedatabase.xml".
Der Dateiname ist frei wahlbar, aber darf nur Kleinbuchstaben enthalten.

Alarmfarben definieren
Vorgehensweise:
1. Offnen Sie die Datei "muster_slaedatabase.xml".

2. Geben Sie zunachst an, welche Alarmfarben Sie grundsatzlich &ndern méchten.
Legen Sie dazu im Bereich <Attributes> fir jede Alarmfarbe, die Sie &ndern méchten,
einen separaten Abschnitt <Attribute> an.

3. Tragen Sie im Tag <Attribute AttrName=...> den Attributnamen der zu dndernden
Alarmfarbe ein. Folgende Farben kénnen Sie andern:

— Schriftfarbe des Alarm-/Meldungstexts = TEXTCOLOR

— Hintergrundfarbe des Alarm-/Meldungstexts = TEXTBACKGROUNDCOLOR
— Schriftfarbe der Alarmnummer = NUMBERCOLOR

— Hintergrundfarbe der Alarmnummer = NUMBERBACKGROUNDCOLOR
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4. Im Bereich <Sources> sind die Alarmquellen definiert, fur deren Alarme die Alarmfarben
geandert werden sollen, z. B. die Alarmquellen "/HMI" und "/PLC/PMC".

Hinweis

Wenn Sie weitere Alarmquellen einfligen, achten Sie darauf, dass die Alarmnummer
immer der richtigen Alarmquelle zugeordnet ist.

Die mdglichen Werte fur Source-ID und -URL entnehmen Sie der Tabelle im Kapitel
Nummernbereiche der Alarme (Seite 213).

5. Legen Sie im Tag <Alarms> fir jeden einzelnen Alarm oder firr einen
Alarmnummernbereich einen eigenen Unterbereich an.

6. Tragen Sie im Tag <Alarm AlarmID="..." > die Alarmnummer ein, oder tragen Sie im Tag
<Range FromAlarmID="..." ToAlarmID="..."> den Alarmnummernbereich ein.

7. Tragen Sie die gewiinschten Farbwerte in die folgenden Tags ein:
<TEXTCOLOR>
<TEXTBACKGROUNDCOLOR>
<NUMBERCOCLOR >
<NUMBERBACKCOLOR >
Die Attribute der Farbwerte sind durch Angabe eines RGB-Werts definiert:

— Ein RGB-Wert wird immer mit dem Zeichen "#" eingeleitet.

— Die einzelnen Farbwerte R, G und B werden durch zweistellige hexadezimale Zahlen
wiedergegeben. Syntax: "#RRGGBB", z. B.: "#FF9A00".

Beispiel

Fir die Zuordnung der Farben zu Alarmnummernbereichen ist die Reihenfolge in der xml-
Konfigurationsdatei zu beachten:

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8" ?>
<!DOCTYPE SlAeAlarmAttributes>
<SlAeAlarmAttributes Version="01.00.00.00">
<Types>

<Type TypeName="Condition" TypeID="32">

<Category Version="1.0" CatID="1">
<CatDescr>Alarms of the Sinumerik 840D sl.</CatDescrs>
<Attributes>
<Attribute AttrName="TEXTCOLOR" AttrID="5003" AttrDataType="10">
<AttrDescr>
Text color of an alarm used when display within the header panel.
</AttrDescr>
</Attribute>
<Attribute AttrName="TEXTBACKGROUNDCOLOR" AttrID="5004" AttrDataType="10">
<AttrDescr>
Back ground color of an alarm used when display within the header panel.

</AttrDescr>
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</Attributes>
<Attribute AttrName="NUMBERCOLOR" AttrID="5005" AttrDataType="10">
<AttrDescr>
Text color of an alarm used when display within the header panel.
</AttrDescr>
</Attribute>
<Attribute AttrName=" NUMBERBACKGROUNDCOLOR " AttrID="5006"

AttrDataType="10">
<AttrDescr> Back ground color of an alarm used when display within the

header panel.
</AttrDescr>
</Attribute>
</Attributes>
</Category>
</Type>

</Types>
<Sources>
<Source> CatLink="1" SourceID="10000" SourceURL="/HMI">

<Alarms>
<Alarm AlarmID="130000">
<TEXTCOLOR>#000000</TEXTCOLOR>
<TEXTBACKGROUNDCOLOR>#FFFFFF</TEXTBACKGROUNDCOLOR >
<NUMBERCOLOR>#FFFFFF</NUMBERCOLOR>
<NUMBERBACKGROUNDCOLOR>#000000</NUMBERBACKGROUNDCOLOR
</Alarm>
</Alarms>
</Source>
<Source> CatLink="1" SourceID="51" SourceURL="/PLC/PMC">
<Alarms>
<Range FromAlarmID="700100" ToAlarmID="700199">
<TEXTCOLOR>#000000</TEXTCOLOR>
<NUMBERCOLOR>#00FF00</NUMBERCOLOR >
</Range>
<Alarm AlarmID="700000">
<TEXTCOLOR>#000000</TEXTCOLOR>
<TEXTBACKGROUNDCOLOR>#FFFFFF</TEXTBACKGROUNDCOLOR >
<NUMBERCOLOR>#FFFFFF</NUMBERCOLOR >
<NUMBERBACKGROUNDCOLOR>#000000</NUMBERBACKGROUNDCOLOR
</Alarm>
</Alarms>
</Source>

</Sources>
</SlAeAlarmAttributes>

SINUMERIK Operate (IM9)
Inbetriebnahmehandbuch, 02/2012, 6FC5397-1DP40-3AA0



Alarme konfigurieren
14.2 Alarm- und Meldungstexte (ber Alarmtextdateien anlegen

Alarmattributdatei registrieren

Damit die Alarmfarben zur Programmlaufzeit den Alarmen zugeordnet werden kénnen, muss
die Alarmattributdatei mit den Farbdefinitionen registriert werden:

1. Sie kénnen sich eine Muster-Konfigurationsdatei "oem_slaesvcconf.xml" aus folgendem
Verzeichnis kopieren: /siemens/sinumerik/hmi/template/cfg.

2. Legen Sie die Datei im Verzeichnis /oem/sinumerik/hmi/cfg oder